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KULLANMA KILAVUZU

Metal kesme bickisi

LC1230

R
S
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ONEMLI: Bu aleti kullanmadan énce, bu kilavuzu okuyun.



OZELLIKLER

Model LC1230
Agiz ¢api 305 mm
Delik (mil) capi 25,4 mm
Yiiksiiz hiz (dak™) 1.300
Boyutlar (B x E xY) 516 mm x 306 mm x 603 mm
Net agirlik 19,3 kg
Emniyet sinifi =/

Kesme kapasitesi
is pargasinin gekli

QA A xB

——B ~o—1
Kesme acisi A J}: [_____—]I

75 mm x 150 mm
100 mm x 100 mm

90° 115 mm

45° 90 mm 85 mm x 85 mm

+Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayl, burada belirtilen 06zellikler 6nceden
bildirilmeksizin degistirilebilir.
- Ozellikler {ilkeden iilkeye degisebilir.
+EPTA-Prosediirii 01/2003 uyarinca agirlik
END205-3

Semboller
Asagidakiler makinaniz icin kullanilan sembolleri gostermektedir. Kullanmadan dnce manalarini
anladiginizdan emin olunuz.

@ + El kitabini okuyun.

CIFT YALITIMLI

[

+ Ucusan kiymiklardan sakinmak igin, bickinin basini bigak tam olarak duruncaya kadar
@,‘ asagida tutun.

|5 + Guvenliginiz icin, islemden 6nce tezgahin Uzerindeki yongalar, kuguk parcalarn vs.
temizleyin.
Sadece AB iilkeleriicin
Elektrik donanimini evsel atiklarla birlikte bertaraf etmeyiniz!
Atik elektrik ve elektronik donanim hakkinda 2002/96/AB Avrupa Direktifi ve ulusal
yasalarda bu Direktifin uygulanmasina yonelik dizenlemeler uyarinca, elektrik
donanimi ayrn olarak toplanip tekrar kullaniimak Uzere gevreye uyumlu bir yeniden
isleme tesisine gonderilmelidir.



ENE008-1

Kullanim amaci

Bu alet uygun testere bicaklartyla yumusak celik
ve paslanmaz celik kesmek amaciyla
tasarlanmistir,

ENF002-2
Giic kaynagi
Makinanin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle
ayni voltajli gii¢ kaynagina baglanmasi gerekir ve
yalnizca tek fazli AC giic kaynagiyla calistirilabilir.
Cifte yalitimlidir ve topraklamasiz prizlerle de
kullanilabilir.

ENF100-1

220 V ila 250 V arasindaki genel diisiik
voltajli dagitim sistemi icin.
Elektrik aletlerinin acilip kapanmasi voltaj
dalgalanmalarina sebep olur. Bu makinanin
uygun olmayan ana hat kosullarinda
calistinlmasi, diger aletlere olumsuz etkide
bulunabili. Ana hatta 0,25 Om veya daha az
empedans varsa, olumsuz etkinin olusmayacagi
kabul edilebilir. Bu makina igin kullanilan ana
priz, dusuk kontak akimh sigorta veya koruyucu
devre kesici ile korunmalidir.
ENG905-1
Giirultu
EN61029 uyarinca hesaplanan tipik
A-agirlikl guralta duazeyi:
Ses basing seviyesi (Lya): 98 dB (A)
Ses glc seviyesi (Lya): 108 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)
Kulak koruyucusu takin
ENG900-1
Titresim
EN61029 standardina gére hesaplanan titresim
toplam degeri (Ug eksenli vektor toplami):
Titresim emisyonu (ay,) : 4,5 m/s?
Belirsizlik (K): 1,5 m/s?
ENGO01-1
+ Beyan edilen titresim emisyon degeri
standart test yb6ntemine uygun sekilde
Olculmustur ve bir aleti bir bagkasiyla
karsilagtirmak icin kullanilabilir.
+ Beyan edilen titresim emisyon degeri bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

/\ UYARI:
+ Bu elektrikli aletin gercek kullanimi
sirasindaki titresim emisyonu aletin kullanim

bicimlerine bagh olarak beyan edilen
emisyon deg@erinden farkli olabilir.
+ Gergek kullanim  kosullarindaki  maruz

kalmanin bir tahmini hesaplamasi temelinde
operatori  koruyacak guvenlik dnlemlerini
mutlaka  belirleyin (caisma  dongusl
icerisinde aletin kapall oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta galistigi
zamanlar gibi, bitiin zaman dilimleri g6z
oniinde bulundurularak degerlendirilmelidir).

ENH003-13
Sadece Avrupa iilkeleri icin
EC Uygunluk Beyani
Sorumlu imalatci olarak biz Makita
Corporation beyan ederiz ki asagidaki

Makita makine(ler):
Makine Adi: Metal kesme bickisi
Model No./ Tipi: LC1230
seri uretilmiglerdir ve
asagidaki Avrupa Direktiflerine uygundurlar:
2006/42/EC
ve asaQidaki standartlara veya standartlastiriimis
belgelere uygun olarak imal edilmiglerdir:
EN61029
Teknik dokimantasyon asagida adi ve adresi
verilen Avrupa’daki yetkili temsilcimiz tarafindan
muhafaza edilmektedir:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Madur

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



ENA001-2
GUVENLIK
TALIMATLARI
Dikkat! Elektrik aletlerini kullanirken,
yangin, elektrik carpmasi ve yaralanma

riskini azaltmak icin asagidaki kurallar da
dahil olmak iizere temel emniyet kurallan
takip edilmelidir. Bu iirtinii kullanmaya
kalkismadan ©nce, asadgidaki talimatlan
okuyun ve muhafaza edin.

Giivenli kullanim igin;

1. isyerini temiz tutun.

Daginik yer ve tezgahlar yaralanmayi davet
eder.

2. igyeri ortamini g6z 6niinde bulundurun.
Elektrikli aletleri yagmura maruz birakmayin.
Aletleri gamurlu ve nemli yerlerde tutmayin.
isyerini aydinlik tutun. Elektrikli makinalari
yanici sivi ve gazlarla ayni yere koymayin.

3. Elektrik carpmasina kars: tedbirli olun.
Toprakh ylzeylere dokunmayin (boru,
radyator ve sogutucu gibi.)

4. Cocuklari uzak tutun.

Misafirlerin makina ya da ara kablosuna
temas etmesine izin vermeyin. Butin
cocuklar isyerinden uzak tutulmaldir.

5. Bos duran makinalarn saklayin.
Kullaniimayan makinalar kuru, yliksek ya da
kilitli yerlerde, cocuklardan uzak tutulmalidir.

6. Makinayi zorlamayin.

Makinalar kastedilen oranlarda daha iyi isler
ve daha guvenlidirler.

7. Dogru makinayi kullanin.

Kucuk makinalar agir is makinalarinin
gorevini yapmaya zorlanmamahdir.
Makinalari amaci disinda kullanmayin.

Mesela, dairesel testereyi agac dal ya da
kitlk kesmek icin kullanmayin.

10.

11

12.

13.

14.

15.

16.

Diizgiin kiyafet giyin.

Bol elbise ve taki kullanmayin. Bu tir seyler
hareketli parcalara kaptirilabilir. Disarda is
yaparken, lastik eldiven ve kaymayan
ayakkabilar tavsiye edilir Uzun saglan
tutacak koruyucu seyler giyin.
Koruyucu gozliikler ve
koruyucusu kullanin.

Kesme islemi tozlu ise, yiiz veya toz maskesi
de kullanin.

Toz cikarma techizatini takin.

Makinanizin toz cikarma veya toplama
techizati varsa, bunlarin takili oldugundan ve
dizgun kullanildigindan emin olun.

duyma

.Kordonu kétii kullanmayin.

Makinayl asla kordon ile tasimayin ve
kordonu cikartmak icin aniden gekmeyin.
Kordonu ates, yag ve keskin yerlerden uzak
tutun.

isi giivenli yapin.

is pargasini tutmak igin kenet ya da
mengene kullanin. Bunlar eli kullanmaktan
daha guvenlidir ve ellerin  makinayi
kullanacak sekilde serbest kalmasini saglar.
Ayaklariniza hakim olun.

Adimlariniza dikkat edin ve her zaman denge
saglayin.

Makinalarin bakimina 6zen gosterin.
Daha iyi ve guvenli performans icin
makinalari temiz tutun. Yaglama ve aksesuar
degisimi icin talimatlara uyun. Makina
kordonlarini periyodik olarak gézden gecirin
ve hasarll ise yetkili servis tesisinde tamir
ettirin. Uzatma kordonlarini periyodik olarak
gOzden gecirin ve hasarli ise yenileyin.
Makinalarin baglantisini kesin.

Servis 6ncesi, kullanilmiyorken ve kesici uc,
matkap ve kesicileri degistirirken.

Ayar aletlerini ve anahtarlarini ortadan
kaldirin.

Makinayr acmadan o6nce ayar aletleri ve
anahtarlarini makinadan cikarmay adet
haline getirin.



17.

18.

19.

20.

21

22

Yanhshkla calistirmaktan sakinin.

Fise takiliyken ve parmaklar anahtar
ustiindeyken, makinayr tasimayin. Fisi
takarken, makina digmesinin acgik

olmadigindan emin olun.

Disarida uzatma kordonlari kullanin.
Makina disarida kullanildiginda, disarida
kullanmak Uzere tasarlanmis veya o sekilde
belirtilmis kordonlari kullanin.

Dikkatli olun.

Yaptiginiz ise dikkat edin. Sagduyulu olun.
Yorgunken, makinayi calistirmayin.

Hasarh parcalan kontrol edin.

Makinayl kullanmadan ©6nce, makinanin
dogru calismasi ve istenen fonksiyonlari
yerine getirmesi igin, hasarli koruyucu veya
diger pargalann dikkatle kontrol edilmesi
gerekir. Hareket eden parcalarin
uyumlulugu, baglantilan, kirlma payi,
kundaklamasi ve calismasina etki eden diger
sartlart kontrol edin. Bu kilavuzda aksi
bildiriimedigi siirece, hasarli koruyucu ve
diger parcgalann yetkili servis tesislerince
dogru olarak tamir edilmesi gerekir. Arizal

digmeleri  yetkili servis merkezlerinde
degistirtin. Dugme, makinayi acip
kapamiyorsa, makinayi kullanmayin.

.Uyari.

Bu kullanma talimat ve katalogunda tavsiye
edilen aksesuar veya baglantilar disindaki
seylerin  kullaniimasi  yaralanma  riskini
dogurur.

.Makinanizi bir uzmana tamir ettirin.

Bu elektrik aleti ilgili glvenlik kurallarina
uygundur. Elektrik aletlerinin tamiri yalnizca
uzmanlarinca yapilabilir. Aksi halde kullanici
6nemli bir tehlike ile karsilagabilir.

ENBO76-1

ALET iCiN EK
GUVENLIK KURALLARI

1.

Her zaman giivenlik gozliikleri, toz

maskesi ve duyma koruyucusu takin.

10.

11

12.

.islemden

Metal kesmek icin sadece 305 mm caph
karpit-uclu orijinal Makita bicki agzi
kullanin. Hicbir zaman kesici cark veya
diger tip bicki agizlar kullanmayin.
iglemden once agizda catlak veya zarar
olmadigini dikkatlice kontrol edin. Catlak
veya zarar gormiis agizlan hemen
degistirin.

Hicbir zaman giivenlik kapagini (giivenlik
muhafazasi) sabitlemeyin. islemden
once, glivenlik kapaginin her zaman
rahatca hareket ettiginden emin olun.
Giivenlik kapagindaki herhangi bir
bozukluk, hemen diizeltilmelidir. Siperler
yerlerinde takil olmadan bickiyi
kullanmayin.

Anahtar acilmadan once, saft kilidinin
serbest oldugundan emin olun.

Makinayr asil is parcasi lizerinde
kullanmadan o6nce, bir miktar calistirin.
Yetersiz montaj veya zayif dengeli agza
delalet eden titresim veya sallanma var
mi bakin.

Ellerinizi ve viicudunuzu donen agizdan
uzak tutun.

is parcasim her zaman mengene ile
tespit edin.

Anahtar acilmadan ©nce, agzin is
parcasina temas etmediginden emin
olun.

islem sirasinda ucusan kivilcimlara
dikkat edin. Bunlar yaralanmaya veya
yanici maddelerin alev almasina sebep
olabilirler.

hemen sonra, agza, is
parcasina veya yongalara dokunmayin;
cok sicak olup derinizi yakabilir.

islem sirasinda agiz durursa, garip ses
cikarirsa veya titresmeye baslarsa,
makinayl hemen kapatin. Sonra makinayi
ve agzi kontrol edin.

BU TALIMATLARI_
MUHAFAZA EDINiZz.



MONTAJ

Makinayi yerlestirmek

1. Cengel

003771

Makina fabrikadan gonderildiginde, sap asagi
pozisyonda kiliti  haldedir. ~Sapi  asagi
pozisyondan, 6nce biraz asagiya indirip sonra
zinciri sapin uzerindeki gengelden cikararak
kurtarin.

Makina kaidesindeki delikleri  kullanarak,
makinayi bir kola ve diiz bir ylizeye iki civata ile
civatalayin. Bu makinanin  kaymasini ve
muhtemel yaralanmayi engeller.

1. Civata

003772

ISLEVSEL NIiTELIKLER

/\ DIKKAT:
+ Alet Gizerinde ayarlama ya da isleyis kontrolu
yapmadan once aletin kapali ve fisinin ¢ekili
oldugundan daima emin olun.

Anahtar hareketi

/\\ DIKKAT:

+ Makinayr fise takmadan Once anahtar
tetiginin dizgin calistigindan ve birakildigi
zaman “OFF” pozisyonuna dondiginden

emin olun.
+ Makinayi kullanmazken, kilit acma
dugmesini cikarin ve guvenli bir yerde

saklayin. Bu ehliyetsiz kullanimlari engeller.

Avrupa iilkeleri icin

1. Kilitagma
digmesi

2. Kol

3. Sap

4. Anahtar tetigi

004708

Anahtar tetiginin yanhshkla cekilmesini 6nlemek
icin kilit-agma dagmesi saglanmigtir. Makinayi
baglatmak igin, sapi tamamen kalkmis
pozisyondan cikarmak icin kolu bastirin ve Kkilit
acma diigmesine basin ve sonra anahtar tetigini
¢ekin. Durdurmak icin anahtari birakin.

Avrupa iilkeleri disindaki tiim uilkeler icin

1. Kilitagma
digmesi
2. Anahtar tetigi

003773

Anahtar tetiginin yanhshkla cekilmesini 6nlemek
icin kilit agcma digmesi saglanmstir.

Makinayl baslatmak icin kilit agma digmesine
basin ve anahtar tetigini cekin. Durdurmak icin
anahtari birakin.



Istenilen kesme acisinin

ayarlanmasi
/\ DIKKAT:

+ Kesme acisinin degistirdikten sonra, her
zaman altigen civatayi saglamca
sikistirdiginizdan emin olun.

1. Kademe

2. Kol

3. Gosterge

4. Mengene
tutucu

003774

Kesme agisini degistirmek igin, kolu gevsetin.
Mengene tutucusunu, gosterge istenilen
kademeyi gosterecek sekilde hareket ettirin.
Sonra mengene tutucusunu tespit etmek igin
kolu sikistirin.

Toz toplama

1. Toz kutusu
N 1

.

003775

/\ DIKKAT:
+ islemden hemen sonra, toz kutusunun sapi
hari¢ bir yerine dokunmayin; ¢cok sicak olup
derinizi yakabilir.

Bu makina toz ve yongalan toplamak igin toz
kutusu ile donatiimigtir. Toz kutusu doldugunda,
toz kutusunun sapini tutup hafifce yukari
kaldirin. Sonra toz kutusunu makina kaidesinden
cekip gikarin. Toz kutusunun icini bosaltin.

MONTAJ

/\\ DIKKAT:
+ Alet izerinde herhangi bir is yapmadan 6nce
aletin kapali ve figinin gekili oldugundan
daima emin olun.

Lokma anahtarinin saklanmasi

1. Anahtar tutucu
2. Kaide

2
003776

Lokma anahtar sekilde gosterildigi gibi saklanir.
Lokma anahtarini kullanacaginiz zaman, anahtar
tutucudan cikarin. Kullandiktan sonra anahtar
tutucuya geri koyun.

Testere bicagini cikarma ve takma

1. Merkez kapak
2. Altigen civata
3. Lokma anahtar
4. Bigak siperi

003777

/\ DIKKAT:

+ AQzi takarken, agzin yuzeyindeki okun yonu
ile agiz kilifindaki okun yoninin ayni
oldugundan emin olun.

AgJziI takmak veya c¢ikarmak icin makina ile
gelen Makita lokma anahtarini kullanin.
Boyle yapmamak, altigen civatanin fazla
sikistinlmasina veya yetersiz sikistirimasina
sebep olabilir. Bu vyaralanmaya neden
olabilir.

islemden hemen sonra, agza, is parcasina
veya yongalara dokunmayin; cok sicak olup
derinizi yakabilir.



Bigagi cikarmak icin, lokma anahtari kullanarak
gobek kapagini tutan altigen civatayr saat
yoninin tersine dondurerek gevsetin. Bigak
siperini ve gobek kapagini yukari kaldirin.

1. Altigen civata
2. Saft kilidi
3. Lokma anahtar

003778

Agzi takmak igin, ic flansi, bicak agzini, dig flangi
ve milin Gizerindeki civatayi bu sira ile takin. Saft
kilidine basili halde, altigen civatayr saat
yoninde cevirerek sikistirin. Bicak siperini ve
gobek kapagini ilk konumlarina getirin. Sonra
merkez kapag! tespit etmek icin, altigen civatay!
saat yoniunde sikistirin. Bicak siperinin gerektigi
gibi hareket ettiginden emin olmak icin tutamagi
asagi indirin.

1. Karpit-uclu
bicki agzi

. Altigen civata

Mil

. g flang

. Dig flang

oA wN

003801

is parcalarini tespit etmek

/\ DIKKAT:

+ Is pargalarini tespit ederken, her zaman
mengene somununu tamamen saga
ayarlayin. Bdyle yapmamak is parcasinin
yetersiz olarak tespit edilmesiyle
neticelenebilir. Bu da is pargasinin

atilmasina veya agza zarar gelmesine sebep
olabilir.

Mengeneyi kolunu saat ydnunin tersine
cevirerek ve sonra mengene somununu sola
kaydirarak, mengene saft dislerinden ayrilabilir
ve hizli bir sekilde ice ve disa oynatilabilir. is
parcasini kavramak icin, mengene levhasi is
parcasina temas edinceye kadar mengene
kolunu itin. is parcasini saglamca tutmak igin,
mengene somununu saga kaydirin ve sonra
mengene somununu saat yoninde dondurin.

1. Mengene
levhasi

2. Mengene
somunu

3. Mengene kolu

003780

Uzun is parcalar yanmayan maddeden bloklar
ile iki taraftan da desteklenmelidir ki kaidenin tst
tarafi ile ayni hizada olsunlar.

003781



KULLANIM

Kesme islemi

/\ DIKKAT:

+ Boru ve mengene ile saglamca tespit
edilemeyen is parcalan haricinde, 2 mm’den
daha az kalinlktaki is parcalarnni hicbir
zaman kesmeyi denemeyin. Kesilen parca
agza takilip, yongalarin tehlikeli sekilde
etrafa sagiimasina ve/veya karpit-ucun zarar
godrmesine sebep olabilir. Bu da muhtemel
yaralanmalarla sonuclanabilir.

- Kesme sirasinda sapa asin  basing
uygulamayin. Gereginden fazla basing
motorun  agirt  yuklenmesine,  kesme

veriminin azalmasina ve/veya karpit-ucun
veya agzin zarar gérmesine sebep olabilir.

Sapa cok az basin¢g da fazla kivilcima ve
erken agiz yipranmasina sebep olabilir.
islemden hemen sonra, agza, is pargasina
veya yongalara dokunmayin; ¢ok sicak olup
derinizi yakabilir.

islem sirasinda agiz durursa, garip ses
cikarirsa veya titresmeye baslarsa, makinayi
hemen kapatin. Catlak veya zarar gérmusg
agzi hemen degistirin.

Aluminyum, tahta, plastik, beton, fayans vs.
kesmeyin.

Her zaman iginize uygun Kkarpit-uclu bicki
agizlan kullanin.  Uygun olmayan bigki
agizlarinin kullammi,  dusik  kesme
performansi ve/veya sahsi yaralanma riskiyle
sonuglanabilir.

Tavsiye edilen karpit-uglu bicki agzi ve is parcasi araliklari

Uygulanabilir is parcasi ve kalinlik araligi
Gap ve Uygulama
dis sayisi Yo Acilar Borular Kanallar Paslanmaz Paslanmaz
¥ borular acllar

. . 4 mm veya 4 mm veya
305 * 60 Yumusak celik fazla 3-5mm fazla ubD ub

* Yumusak celik 4 mm veya _ 4 mm veya
305760 (sesiazaltiimistip) fazla 3-5mm fazla ub ub
305+7g | Inceyumusak | 5 g | 42 5mm | 2MMveya uD UD

celik fazla

305*78 | PaslanmazCelk | 3-6mm | 1,2-5mm 4”};‘2;;*’3"" 1,2-5mm | 3-4mm

+ Standart agiz, tlkeden llkeye degisebilir.

(UD: Uygun degil)

+ Metal kesmede kullanilan karpit-uclu bicki agizlar tekrar bileylenmez.

Sapi sikica tutun. Makinayir acin ve agzin tam hiza
ulasmasini bekleyin. Sonra agzi is parcasina
yaklastirmak icin, sapi nazikce asadgiya indirin.
Agiz temas ettiginde, baslangicta nazikce kesme
yapmasini saglayin, sonra gittikce kesme
pozisyonu sabitlestikce basinci artinn. Sap
Uzerine uyguladiiniz basing, en az kivilcim
cikacak sekilde ayarlanmalidir.

Kesme tamamlaninca, makinayi kapatin ve sap
tamamen yukaridaki pozisyonuna geri
getirmeden 6nce AGZIN TAMAMEN DURMASINI
BEKLEYIN. Agiz heniiz dénerken sap yukari
kaldiriirsa, agiz kesilen parcaya takilip,
yongalarin tehlikeli sekilde etrafa sacilmasina
sebep olabilir. Eger bir is parcasinin sadece bir
tarafina kesme yapiyorsaniz, sapi agiz donerken
kaldinn. Kesme sirasinda makinanin kapatiimasi,
is parcalarina dokununca karpit-uglarin zarar
goérmesine sebep olabilir.



Kesme acilan

TR TV
@m{%

003782

is parcasini Sekil A'de godsterildigi gibi
mengenede sabitleyin ve kesme islemine devam
edin. is pargasi Sekil B'de gosterildigi gibi
kesilirse, bicki agzinin dmri kisalir.

/\ DIKKAT:
- Is pargasini Sekil C’de gosterildigi gibi
KESMEYIN, clinki  mengeneden cikip

muhtemel yaralanmaya sebep olabilir.

Sekil B’'deki A alani kesilirse, bicki agzi daha
bluyik yipranmaya maruz kalir. Sekil D’de
gosterildigi gibi, is parcasina karsi bir tahta blok
yerlestirin ki testere bickisi A alanina bir aci ile
girsin. Bu, bicki agzinin 8mrind uzatir.

Tahta blok kullanildigi zaman izin verilen kesme
boyutlart kaculur. Boyutlarl, maksimum izin
verilen kesme boyutlan eksi kesilecek is
parcasinin boyutlari olan bir tahta blok kullanin.
Bu, bicki agzinin d6mrinin kisalmasini daha da
azaltir.
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Boru, kare kiris ve U-kirislerin

kesimi
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=l = 17\
\;g. G Fig. H
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Sekil F ve Sekil G'deki A ve B alanlari kesilirse,
bicki agzi daha buyik yipranmaya maruz kalir.
Testere bicaginin bir aclyla A ve B alanlarina
girmesi icin Sekil H ve $ekil I'da gosterildigi gibi
is parcasina ahsap bir blok dayayin. Bu, bigki
agzinin 6mrinin kisalmasini azaltir.

Tahta blok kullanildii zaman izin verilen kesme
boyutlart kicular. Boyutlari, maksimum izin
verilen kesme boyutlan eksi kesilecek is
parcasinin boyutlar olan bir tahta blok kullanin.
Bu, bicki agzinin émrianin kisalmasini daha da
azaltir.



Dikdortgen kiriglerin kesimi

=N

Fig. J

Fig. K

003784

is parcasini  Sekil J'de gosterildigi  gibi
mengenede sabitleyin ve kesme iglemine devam
edin.

/\ DIKKAT:
. i§ parcasini Sekil K’'de gosterildigi gibi
KESMEYIN, ¢iinkii  mengeneden  gikip

muhtemel yaralanmaya sebep olabilir.

Makinanin tagsinmasi

/\\ DIKKAT:
+ Tasinma igin olan zincir, tasimadan o6nce
bigki agzinin erisilebilinir alanlanni azaltacak
sekilde ayarlanmalidir.

003785

Makinanin kafasini asagiya katlayin ki sapin
Uizerindeki cengele zinciri takabilesiniz. Makinayi
tasirken tagima sapindan kavrayin.

BAKIM

/\ DIKKAT:

+ Alet izerinde herhangi bir is yapmadan 6nce
aletin kapall ve fisinin cekili oldugundan
daima emin olun.

« Benzin, tiner, alkol ve benzeri maddeleri
kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Bicki agzinin degistirilmesi

Kor ve asinmis bir agzi kullanmaya devam
etmek, motorun agin yuklenmesine ve kesme
veriminin azalmasina sebep olur. Etkili olmadigi
anda, hemen yenisi ile degistirin.

Karbon komirlerin degistirilmesi

1. Sinirigareti

001145

Karbon fircalar duzenli olara gikarip kontrol
edin. Sinir isaretine kadar yiprandiklari zaman
degistirin. Karbon fircalann temiz ve yuvalari
icinde serbestce kayar durumda kalmalarini
saglayin. Her iki karbon firca ayni zamanda
degistiriimelidir. Sadece birbirinin aynisi olan
fircalari kullanin.

Firca yuvasi kapaklarini ¢ikarmak icin bir
tornavida kullanin. Asinmis karbon fircalarini
disari gikarin, yerlerine yenilerini gecirin ve firca
yuvasi kapaklarini acilmayacak sekilde takin.

1. Tornavida
2. Firca yuvasi
kapagdi

003786
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Aleti EMNIYETLI ve CALISMAYA HAZIR durumda
tutmak igin onarmlar, bakim ve ayarlamalar
daima Makita Yetkili Servis Merkezleri tarafindan
yapiimahdir.

ISTEGE BAGLI
AKSESUARLAR

/\ DIKKAT:

* Bu aksesuarlar ve ek parcalar bu el
kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile
kullaniimak icin  tavsiye edilmektedir.
Herhangi baska bir aksesuar ya da ek parca
kullaniimasi insanlar igin bir yaralanma riski
getirebilir. Aksesuarlari ya da ek parcalar
yalnizca belirtilmis olan kullanim amaclarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyac
duyarsaniz bulundugunuz yerdeki Makita Servis
Merkezi bagvurun.

+ Karpit-uclu bicki agzi

+ Emniyet gbzlugu

+ Lokma anahtan 17

+ Kilit acma digmesi (Anahtar diigmesi)

NOT:
+ Listedeki bazi parcgalar standart aksesuar
olarak Grun paketinin igine dahil edilmis
olabilir. Aksesuarlar tlkeden Ulkeye farklhilik

gosterebilir.
Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan
884227D185 www.makita.com
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