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KULLANMA KILAVUZU

Kizakh Birlesik Gonyeburun
Testere

LS1216
LS1216L
LS1216F
LS1216FL

010049

| CiFTYALITIMLI

ONEMLI: Bu aleti kullanmadan 6nce, bu kilavuzu.



OZELLIKLER

Model LS1216/LS1216L/LS1216F/LS1216FL
BIGAK GAPI .. 305 mm
Delik Capl ...oovvviiiiiiii Avrupa ulkeleri: 30 mm, Avrupa Ulkeleri disinda: 25,4 mm

MaKSIMUM GONYE GCISI oevuniireeiiiieeei et e e e e e e eeneee

Sola 52°, Saga 60°

MaKSIMUM SEV @CISI ...uiiiiiiiiiiiiiiii ettt e Solave Saga 45°
Maksimum kesme kapasiteleri (Y x E)
. Sev acisi
Gonye acisi —
45° (sola) 0° 45° (saga)
0° 59 mmx 382 mm | 87 mm x 382 mm | 44 mm x 382 mm

69 mm x 363 mm

102 mm x 363 mm

54 mm x 363 mm

alinh@in kalinhgi

Arttinlmig kesme derinligiicin - | 35mm | 78 mm x 290 mm | 115 mm x 300 mm | 61 mm x 290 mm
kilavuz kenarliktaki ahsap
alinhgin kalinhgi 60 mm - 120 mm x 250 mm -
45° (sola ve saga) 59 mm x 268 mm | 87 mm x 268 mm | 44 mm x 268 mm
9 69 mm x 2556 mm | 102 mm x 255 mm | 54 mm x 255 mm
Arttinlmig kesme derinligiicin -~ | 30 mm - 115 mm x 202 mm -
kilavuz kenarliktaki ahsap
alinhgin kalinhg 45 mm - 120 mm x 172 mm -
o & - 87 mm x 233 mm -
52° (sola ve saga) B 102 mm x 220 mm B
Arttinimig kesme derinligi igin 25 mm - 115 mm x 178 mm -
kilavuz kenarliktaki ahsap
alinigin kalinhgr 35mm - 120 mm x 155 mm -
o fens - 87 mm x 185 mm -
60° (saga) - 102 mm x 178 mm -
Arttinlmig kesme derinligiicin - | 25 mm - 115 mm x 140 mm -
kilavuz kenarliktaki ahsap
35mm - 120 mm x 122 mm -

Ozel Maks. Kesme kapasiteleri

Kornig yagmurlugu 45° tipi
(kullanilan kornis yagmurlugu durdurucusuyla)

203 mm

Taban paneli (H)

(kullanilan yatay mengene ile)

165mm

Ozel Maks. Genislikte Kesme Kapasiteleri (kullanilan 38 mm (1-1/2") kalini§indaki platformia)

Sev acisi Gonye acisi Maks. kesme
o 0 416 mm
45° (sola ve saga) 292 mm

Kesme prosediri icin KULLANIM bdélumiine bakin.

Yuksiiz hiz (dak™1)

Lazer tipi (sadece LS1216L/LS1216FL)
Boyutlar (B X E XY) coeuiiiiiiii e

Kirmizi Lazer 650 nm, < 1,6mW (Lazer Sinifi 2M)
806 mm x 640 mm x 721 mm



Net agirlik
Avrupa ulkelerinin digsindaki tim ulkeler icin

LST216 e 26,3 kg
LST216L/LST2T0F .ottt 26,4 kg
LST2TBF L. i e 26,5 kg
Avrupa ulkeleriigin
LST216 26,5 kg
LS1216L/LS1216F ... ... 26,6 kg
LST2TBFL .. 26,7 kg
EMNIYET SINITI .o =Wl

« Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler 5nceden
bildirilmeksizin degistirilebilir.

- Ozellikler {ilkeden iilkeye degisebilir.

+EPTA-Prosediirii 01/2003 uyarinca agirlik

Semboller
Asagidakiler makinaniz icin kullanilan sembolleri gdstermektedir. Kullanmadan énce manalarini
anladiginizdan emin olunuz.

@ « El kitabini okuyun.

@ + CIFTYALITIMLI

o ® « Firlayan toz ve talaslardan kacinmak icin, kesme yaptiktan sonra, bicak tamamen
duruncaya kadar, testereyi bas asagi tutun.
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fé'@;. cﬁ‘ =00
+ Surguli kesme yaparken, dnce arabayi tam geri cekin ve tutamagdi asagi bastirin,
sonra arabayi kilavuz kenarhiga dogru itin.

@ + Elinizi veya parmaklarinizi bigagin yakinina koymayin.

& ® * Lazer 1s1§ina asla bakmayin. Dogrudan lazer igini géziintize zarar verebilir.

- Sadece AB ulkeleriicin
Elektrik donanimini evsel atiklarla birlikte bertaraf etmeyiniz!
Atik elektrik ve elektronik donanim hakkinda 2002/96/AB Avrupa Direktifi ve ulusal
yasalarda bu Direktifin uygulanmasina yonelik dizenlemeler uyarinca, elektrik
donanimi ayn olarak toplanip tekrar kullaniimak Uzere cevreye uyumlu bir yeniden
isleme tesisine gonderilmelidir.



Kullanim amaci

Bu aletin ahsapta tam diiz ve gonyeli kesme icin
kullaniimasi amaclanmigti.  Uygun testere
bicaklari ile aluminyum da kesilebilir.

Giic kaynagi

Makinanin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle
ayni voltajli glic kaynagina baglanmasi gerekir
ve vyalnizca tek fazh AC glic kaynagiyla
calistinlabilir. Avrupa standartlarina uygun olarak
cifte yalitimhdir ve topraklamasiz prizlerle de
kullanilabilir.

N ENG102-3
Giiriiltii

EN61029 uyarinca hesaplanan tipik A-agirlikh
gurultu dizeyi:
Ses basing seviyesi (L,5): 88 dB (A)
Ses gii¢ seviyesi (Lyp): 101 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)
Kulak koruyucusu takin.
ENG238-2
Titresim
EN61029 standardina gore hesaplanan titresim
emisyon degeri:
Titresim emisyonu (a,): 2,5 m/s? veya daha
az.
Belirsizlik (K): 1,5 m/s?
Beyan edilen titresim emisyon degeri standart
test ydontemine uygun sekilde olculmustir ve bir
aleti bir bagkasiyla karsilastirmak icin
kullanilabilir.
Beyan edilen titresim emisyon degeri bir 6n

maruz kalma de@erlendirmesi olarak da
kullanilabilir.
/\ UYARI:
+ Bu elektrikli aletin gercek kullanimi

sirasindaki titresim emisyonu aletin kullanim

bicimlerine bagh olarak beyan edilen
emisyon degerinden farkh olabilir.
+  Gercek kullanm kosullarindaki maruz

kalmanin bir tahmini hesaplamasi temelinde
operatdri koruyacak guvenlik dnlemlerini
mutlaka belirleyin  (calisma  dongusu
icerisinde aletin kapall oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistigi
zamanlar gibi, butin zaman dilimleri g6z
oniinde bulundurularak
degerlendiriimelidir).

. . ENH003-12
Sadece Avrupa iilkeleriicin

EC Uygunluk Beyani
Sorumlu imalatci olarak biz Makita
Corporation beyan ederiz ki asagidaki

Makita makine(ler)i:
Makine Adi: Kizakl Birlesik Gonyeburun Testere
Model No./ Tipi: LS1216, LS1216L LS1216F,
LS1216FL
seri Uretilmiglerdir ve
asagidaki Avrupa
uygundurlar:

2006/42/EC
ve asagidaki standartlara veya
standartlastinimis belgelere uygun olarak imal
edilmiglerdir:

EN61029
Teknik dokimantasyon asagida adi ve adresi
verilen Avrupa’daki yetkili temsilcimiz tarafindan
muhafaza edilmektedir:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, England

Direktiflerine

20 Ocak 2010

Perz

Tomoyasu Kato
Middar
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GUVENLIK
TALIMATLARI

ENA001-2

Uyar! Elektrik aletlerini kullanirken, yangin,
elektrik carpmasi ve vyaralanma riskini
azaltmak icin asagidaki kurallar da dahil
olmak lizere temel emniyet kurallar takip
edilmelidir.

Bu iiriinu kullanmaya kalkismadan once,
asagidaki talimatlari okuyun ve muhafaza
edin.



Givenli kullanim icin;

1.

10.

isyerini temiz tutun.

Daginik yer ve tezgahlar yaralanmayi davet
eder.

i§yeri ortamini gé6zéniinde bulundurun.
Elektrikli aletleri yagmura maruz birakmayin.
Aletleri camurlu ve nemli yerlerde tutmayin.
isyerini aydinlik tutun. Elektrikli makinalari
yanici sivi ve gazlarla ayni yere koymayin.
Elektrik carpmasina karsi tedbirli olun.
Toprakh ylzeylere dokunmayin (boru,
radyatdr ve sogutucu gibi).

Cocuklari uzak tutun.

Misafirlerin makina ya da ara kablosuna
temas etmesine izin vermeyin. Butin
cocuklar isyerinden uzak tutulmaldir.

Bos duran makinalar saklayin.
Kullanilmayan makinalar kuru, yiksek ya da
kilitli yerlerde, cocuklardan uzak tutulmalidir.
Makinayi zorlamayin.

Makinalar kastedilen oranlarda daha iyi igler
ve daha guvenlidirler.

Dogru makinayi kullanin.

Kiucuk makinalar agir is makinalarinin
gorevini yapmaya zorlanmamahdir.
Makinalari amaci disinda kullanmayin.

Mesela, dairesel testereyi agac dali ya da
kitik kesmek icin kullanmayin.

Diizgiin kiyafet giyin.

Bol elbise ve taki kullanmayin. Bu tir seyler
hareketli parcalara kaptinlabilir. Disarida is
yaparken, lastik eldiven ve kaymayan
ayakkabilar tavsiye edilir. Uzun saclan
tutacak koruyucu seyler giyin.
Koruyucu gozliikler
koruyucusu kullanin.
Kesme islemi tozlu ise, yliz veya toz maskesi
de kullanin.

Toz cikarma techizatini takin.

Makinanizin toz cikarma veya toplama
techizati varsa, bunlarin takili oldugundan ve
diizgiin kullanildigindan emin olun.

ve duyma

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Kordonu kotii kullanmayin.

Makinayl asla kordon ile tasimayin ve
kordonu cikartmak icin aniden gekmeyin.
Kordonu ates, yag ve keskin yerlerden uzak
tutun.

isi giivenli yapin.

is parcasini tutmak igin kenet ya da
mengene kullanin. Bunlar eli kullanmaktan
daha glvenlidir ve ellerin  makinayi
kullanacak sekilde serbest kalmasini saglar.
Ayaklariniza hakim olun.

Adimlariniza dikkat edin ve her zaman denge
saglayin.

Makinalarin bakimina 6zen gosterin.
Daha iyi ve guvenli performans igin
makinalari temiz tutun. Yaglama ve aksesuar
degisimi icin talimatlara uyun. Makina
kordonlarini periyodik olarak gézden gecirin
ve hasarll ise yetkili servis tesisinde tamir
ettirin. Uzatma kordonlarini periyodik olarak
gbzden gegirin ve hasarli ise yenileyin.
Makinalarin baglantisini kesin.

Servis 6ncesi, kullaniimiyorken ve kesici uc,
matkap ve kesicileri degistirirken.

Ayar aletlerini ve anahtarlarini ortadan
kaldirin.

Makinayr acmadan 6nce ayar aletleri ve

anahtarlarini makinadan cikarmay adet
haline getirin.

Yanhshkla calistirmaktan sakinin.

Fise takiliyken ve parmaklar anahtar
Ustlindeyken, makinayr tasimayin. Fisi
takarken, makina diagmesinin acik

olmadigindan emin olun.

Disarida uzatma kordonlarn kullanin.
Makina digsarida kullanildiginda, disarda
kullanmak lizere tasarlanmis veya o sekilde
belirtilmis kordonlari kullanin.

Dikkatli olun.

Yaptiginiz ise dikkat edin. Sagduyulu olun.
Yorgunken, makinayi calistirmayin.



20.Hasarh parcalarn kontrol edin.
Makinay! kullanmadan ©6nce, makinanin
dogru calismasi ve istenen fonksiyonlar
yerine getirmesi icin, hasarli koruyucu veya
diger parcalarin dikkatle kontrol edilmesi
gerekir. Hareket eden parcalarin
uyumlulugu, bagdlantilan, kinima payi,
kundaklamasi ve calismasina etki eden
diger sartlan kontrol edin. Bu kilavuzda aksi
bildiriimedigi sltrece, hasarli koruyucu ve
diger parcalarin yetkili servis tesislerince
dogru olarak tamir edilmesi gerekir. Anzal
dugmeleri yetkili servis merkezlerinde

degigtirtin. Digme, makinayi acip
kapamiyorsa, makinayi kullanmayin.
21.Uyari.

Bu kullanma talimat ve katalogunda tavsiye
edilen aksesuar veya baglantilar digindaki
seylerin  kullanilmasi  yaralanma  riskini
dogurur.
22.Makinanizi bir uzmana tamir ettirin.

Bu elektrik aleti ilgili glvenlik kurallarina
uygundur. Elektrik aletlerinin tamiri yalnizca
uzmanlarinca yaplilabilir. Aksi halde kullanici
onemli bir tehlike ile karsilasabilir.

ALET iCiN EK
GUVENLIK KURALLARI

ENB034-6
1. GOz korumasi kullanin.

2. Ellerinizi testere bicaginin yolundan
cekin. Bosta donen bicakla temastan
kacinin. Hala ciddi sekilde yaralayabilir.

3. Siperler yerlerine takih olmadan
calismayin.
Her kullanimdan ©6nce bicak siperinin
dogru kapandigini goriin. Bicak siperi
serbest hareket etmiyor ve hemen
kapanmiyorsa aleti kullanmayin. Bicak
siperini acik konumda sikistirmayin veya
baglamayin.

10.

11

12.

13.

14.

16.

Hicbir islemi elle yapmayin. is parcasi tim
islemler sirasinda bir mengeneyle doéner
tablaya ve kilavuz kenarliga sikica
sabitlenmelidir. is parcasini sabit tutmak icin
asla elinizi kullanmayin.

Asla testere bicaginin etrafina dogru
uzanmayin.

is parcasini hareket ettirmeden ya da
ayarlant degistirmeden ©Once aleti
kapatin ve testere bicaginin durmasini
bekleyin.

Bicag: degistirmeden veya bir bakim
islemi yapmadan dnce aleti fisten cekin.
Aleti tasimadan o©nce tiim hareketli
kisimlarini sabitleyin.

Kesme kafasini asagida Kkilitleyen
durdurucu pim sadece tasima ve
saklama icindir ve herhangi bir kesme
isleminde kullaniimaz.

Bu aleti kolay tutusan sivilarin veya
gazlarin oldugu yerlerde kullanmayin. Bu
aletin elektrikle calismasi kolay tutusan
sivilara veya gazlara maruz kaldigi zaman bir
patlama ve yangin olusturabilir.

.Kullanmadan dnce bicakta catlak ya da

hasar kontrolii yapin.

Catlak ya da hasarh olan bicagi hemen
degistirin.

Sadece bu alet icin belirtilen flanslan
kullanin.

Mile, flanglara (6zellikle takma
yiizeyine) ya da civataya zarar
vermemeye calisin. Bu kisimlarin hasar
gormesi bicagin kiriimasi ile
sonuclanabilir.

Doner tablanin islem sirasinda hareket
etmeyecek sekilde sabitlenmis
oldugundan emin olun.

.Giivenliginiz icin, calismaya baslamadan

once, tezgah iistiindeki talaslar, kiiciik
parcaciklari, vs. temizleyin.

Civileri kesmekten kacinin. Calismadan
once is parcasindaki tiim civileri bulun
ve cikarin.



17.

18.

19.

20.

21

22,

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31

33.

Alet calistinimadan ©nce saft kilidinin
acik oldugundan emin olun.

Bicagin en alt konumunda doner tablaya
degmediginden emin olun.

Tutamagi siki tutun. Testerenin
calismaya baslarken ve dururken hafifce
asagi veya yukari hareket ettigini bilin.
Alet calistinimadan ©nce bicagin is
parcasina degmediginden emin olun.

.Aleti gercek bir is parcasi lzerinde

kullanmadan ©nce bir siire bosta
calistinn. Bicagin yanhs takiimis veya
dengesiz oldugunu godsteren titreme ya
da yalpalamalara dikkat edin.

Kesmeden once bicagin tam hizina
ulasmasini bekleyin.

Anormal birsey farkederseniz calismayi
hemen durdurun.

Tetigi acikk konumunda kilitlemeye
calismayin.
Her zaman, Ozellikle de tekrar eden

monoton islemler sirasinda uyanik olun.
Yanhs bir giivenlik duygusuyla dalginhga
diismeyin. Bicaklar hic affetmezler.
Daima bu el kitabinda tavsiye edilen
aksesuarlan kullanin. Asindirici diskler
gibi yanhs aksesuarlarin kullaniimasi
yaralanmalara neden olabilir.

Bu testereyi aliiminyum,
benzerlerinden baska
kesmek icin kullanmayin.

ahsap ve
malzemeleri

Kesme yaparken gonyeli testereleri bir
toz toplayici cihaza baglayin.

Kesilecek malzemeye gore testere
bicagi secin.

Yarik acarken dikkatli olun.

.Asinan kertik levhasini degistirin.
32.

Yiiksek hiz celiginden yapilmis bicaklan
kullanmayin.

Calisirken iiretilen tozlarin bazilan
kansere, sakat dogumlara veya baska
ireme bozukluklarina neden olduklari
bilinen kimyasallar icerir. Asagidakiler
bu kimyasallara bazi érneklerdir:

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

e Kursun bazhh boyalarla boyanmis
malzemelerden cikan kursun ve

kimyasal isleme tabi tutulmus
kerestelerden cikan arsenik ve krom.
Bu maruz kalmalardan dolay: aldiginiz
risk, bu tiir isleri ne kadar sik
yaptiginiza bagh olarak degisir. Bu
kimyasallara maruz kalmamak icin: lyi
havalandirilan yerlerde ve mikroskobik
parcaciklarn siizmek icin 6zel olarak
tasarlanmis toz maskeleri gibi onayh
giivenlik donanimlariyla calisin.

Cikan giiriiltiiyli azaltmak icin bicagin
keskin ve temiz oldugundan her zaman
emin olun.

Kullanicinin bu aletin kullanimi, ayarlan
ve isleyisi konusunda yeterli egitimi
olmaldir.

Dogru sekilde bilenmis testere bicaklari
kullanin. Testere bicaginin iistiinde
belirtilen maksimum hiza uyun.

Makine calisirken ve kesme kafasi
yerine oturmus degilken is parcasinin
kesilmis ya da baska kisimlarini kesme
bdlgesinden almaya calismayin.
tarafindan

uyumliu

tavsiye
testere

Sadece imalatci

edilen EN847-1
bicaklarini kullanin.
Testere bicagini (testere bicaklan
miimkiin oldukca bir tutacak icinde
tasinacaktir) ve kaba malzemeyi tasimak
icin eldiven takin.

Lazerle donatildigi zaman, bu lazerin
farkh tipte bir lazerle degistirilmesine
izin verilmez. Onarimlar sadece dogru
bicimde yapilacaktir.

BU TALIMATLARI
SAKLAYIN.



MONTAJ

Tezgaha montaj

1. Durdurucu pim

009483

Alet sevk edilirken tutamak durdurucu pimle
indirilmis konumunda kilitlenir. Durdurucu pimi
ayni anda tutamak ustiine asagi dogru hafif bir

basing uygularken durdurucu pimi g¢ekerek
serbest birakin.

/A\ UYARI:

+ Aletin tasiyici yiizeyde hareket

etmemesini saglayin. Kesme sirasinda
gonyeli testerenin tasiyici yizeyde hareket
etmesi kontrol kaybi ve ciddi yaralanmayla
sonuglanabilir.

1. Altigen
civatalar

010593

Bu alet tabaninda bulunan civata delikleri
kullanilarak doért civatayla diiz ve sabit bir yere
baglanmahdir. Bu devriimeyi ve olasi
yaralanmalan 6nler.

ISLEVLERIN ACIKLAMASI

/\ UYARI:

+ Alet iizerinde ayarlama ya da isleyis
kontrolii yapmadan once aletin kapali ve
fisinin cekili oldugundan daima emin

olun. Aletin kapatimasinin ve figinin
cekilmesinin  ihmal edilmesi yanlislikla
calismasindan dolayr ciddi yaralanmayla

sonugclanabilir.

Bicak siperi

1. Bigak siperi

009485

Tutamag indirince, bicak siperi otomatik olarak
kalkar. Kesme tamamlanip tutamak kaldiriinca
bicak siperi ilk konumuna déner.

/\UYARI:

+ Bicak siperini ya da sipere takili yayi asla
bozmayin veya cikarmayin. Siperin iptal
edilmesiyle acikta kalan bir bicak kullanma
sirasinda ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Kisisel guvenliginiz icin bicak siperini daima iyi
cahsir  durumda tutun. Bicak  siperinin
calismasindaki herhangi bir diizensizlik hemen
dizeltiimelidir.  Siperin yay baskisiyla geri
doéndugunden emin olmak icin kontrol edin.

/\UYARI:
- Bicak siperi veya yayi hasarl, bozuk ya

da sokiilmiisse bu aleti asla
kullanmayin. Aletin hasarli, bozuk veya
cikanlmis  bir siperle kullanilmasi ciddi

yaralanmayla sonuclanabilir.



Saydam bicak siperi kirlenmis ya da ustiine
bicagin  ve/veya is parcasinin  kolayca
gorilmeyecedi sekilde testere tozu yapismigsa,
testereyi fisten cekin ve siperi islak bir bezle
dikkatle temizleyin. Plastik siper tistiinde solvent
veya petrol bazl temizleyici kullanmayin cinki
siperde hasar olusturabilir.

Bicak siperi kirlenir ve dizgin calismasi icin
temizlenmesi gerekirse asagidaki adimlan
izleyin:

Alet kapal ve fisi ¢cekilmis olarak, verilen lokma
anahtarla gbbek kapagini tutan altigen civatayi
gevsetin. Altigen civatayl saat yoninin tersine
cevirerek gevsetin ve bigak siperini ve gobek
kapagini kaldirin.

1. Bigak siperi

009486

Bigak siperi bu konumdayken temizleme daha
etkili ve tam olarak vyapilabilir Temizlik
tamamlaninca, yukandaki prosediri tersine
uygulayarak civatayr sikin. Bigak siperini tutan
yay! cikarmayin. Eskime veya UV isigina maruz
kalma nedeniyle siperin rengi bozulursa, yeni bir
siper igin Makita servis merkezine bagvurun.
SiPERi BOZMAYIN YA DA SOKMEYIN.

Kertik levhasinin konumu

A7
e

1. Kertik levhasi

009488

. Testere bigagi
. Bicak digleri

)

. Kertik levhasi
. Sola sevli

\ { kesme

3 5. DUz kesme
4 6. Saga sevli
kesme
Wﬁm
5

001538

Kesigin cikis tarafindaki yirtiimayi azaltmak icin
bu aletin doner tablasinda kertik levhalari vardir.
Bu kertik levhalar fabrikada testere bicaklar
levhalara degmeyecek sekilde ayarlanmistir.
Kullanmadan 6nce kertik levhalarini asagidaki
gibi ayarlayin:

1. Kilitleme kolu
2. Tespit vidasi

009496

Once, aleti fisten cekin. Kertik levhalarini
sabitleyen tium vidalan (sagda ve solda 3 ser
tane) gevsetin. Bunlar Kkertik levhalar hala
kolayca elle hareket ettirilebilecek sekilde
yeniden sikin. Tutamagl tam asag indirin ve
durdurucu pimi igeri iterek tutamagi asagi
konumda kilitleyin. Ust siirgii cubuklarini tutan
tespit vidasini saat yoniiniin tersine déndiirerek
gevsetin ve alt surgl cubuklarni tutan kilittleme
kolunu da ileri itin. Arabayl tamamen kendinize
dogru cekin. Kertik levhalarini bigak dislerinin
kenarina ancak degecek sekilde ayarlayin. On
vidalari sikin (cok siki degil).



Arabayl tamamen kilavuz kenarliga dogru itin ve
kertik levhalarini bicak diglerinin kenarlarina
ancak degecek sekilde ayarlayin. Arka vidalar
sikin (cok siki degil).

Kertik levhalarini ayarladiktan sonra, durdurucu
pimi serbest birakip tutamagd yukan kaldirn.
Sonra tiim vidalari civatalari iyice sikin.

ONEMLI NOT:

- Sev acisini ayarladiktan sonra kertik
levhalarinin dogru ayarlanmis oldugunu
kontrol edin. Kertik levhalarinin dogru
ayarlanmasi is parcasinin iyi sekilde
desteklenmesine  yardim ederek, is
parcasinin kopmasini en aza indirir.

Maksimum kesme kapasitesinin
korunmasi

Bu alet fabrikada, 305 mm bir testere bicag igin
maksimum kesme kapasitesini saglayacak
sekilde ayarlanmistir.

Herhangi bir ayarlama yapmadan once aleti
prizden cekin.

Yeni bir bicak takarken daima bicagin alt sinir
konumunu kontrol edin ve gerekirse asagidaki
gibi ayarlayin:

. Ayar civatasi

. Doner tabla

. Durdurucu kolu
. Suirgli borusu

009518

AOWON =

1. Doner tablanin
Ust ylzeyi

2
1 \ 3 | 2. Bicagin gevresi
t ¢ 3. Kilavuz kenarlik

009737

1. Durdurucu kolu

009736

Once, aleti figten gekin. Testere bigagini sekilde
gosterilen konuma getirmek icin durdurucu
kolunu asag indirin. Arabayl tamamen kilavuz
kenarliga dogru itin ve tutamagi tam asagi
indirin.  Lokma anahtarini  kullanarak ayar
civatasini bicagin cevresi kilavuz kenarhigin 6n
yuzinun doner tablanin Ust yuzeyiyle birlestigi
noktada doner tablanin st ylzeyinin biraz altina
ininceye kadar dondurin.

Alet figten cekilmis olarak, bicagin alt tablanin
herhangi bir kismina temas etmediginden emin
olmak icin tutamag tam asagi bastirip bicagi
elle donduriin. Gerekirse yeniden kicuk bir ayar
yapin.

Ayarlamadan sonra, durdurucu kolu saat
yonunin tersine dondirerek daima orijinal
konumuna déndirin.

/\UYARI:

+ Yeni bicagi taktiktan sonra ve alet
prizden cekilmis olarak, tutamak tam
asagi basiliyken bicagin alt tablanin
herhangi bir kismina degmedigini daima
kontrol edin. EQJer bicak tablaya temas
ederse geri tepmeye neden olabilir ve ciddi
yaralanma sonucunu dogurabilir.



Durdurucu kol

1. Durdurucu kol
2. Ayar vidasi

009487

Bigagin alt sinir konumu durdurucu kolla kolayca
ayarlanabilir. Bunu ayarlamak icin, durdurucu
kolu sekilde goéruldugu gibi ok ydnunde
donduriin. Ayar vidasini tutamak tam asagi
bastinldigi zaman bigagi istenilen konumda
durdurmak icin ayarlayin.

Gonye acisinin ayarlanmasi

1. Kilitleme kol
2. Sap
3. Tirnak

009517

Tirnaklar kenetleninceye kadar sapi itin ve
duruncaya kadar saat yoninde dondirin.
Kilitteme kolunu asagi bastirirken déner tablay!
donduriin. Sapr gostergenin gonye Odlceginde
istenilen aciyr gdsterdigi konuma getirince,
doner tablayr kilitlemek icin sapi 90° saat
yoninin tersine dondiriun.

/\ DIKKAT:
+ Gonye acisini degistirdikten sonra sapi saat
yoniniin tersine 90° dondirerek dodner
tablayi daima sabitleyin.

ONEMLI NOT:
+ DOner tablayr dondirirken
mutlaka tam yukari kaldirin.

tutamagi

Sev acisinin ayarlanmasi
1. Levye

1. Mandal kolu

010322

Sev acisinin ayarlanmasi icin, aletin arkasindaki
levyeyi saat yonunin tersi dogrultuda gevsetin.
Kilitteme piminin Ustindeki basinci bosaltacak
sekilde kesme kafasinin agirhigini desteklerken
mandal kolunu sekilde gdsterildigi gibi ileri itin.
Arabayl sa§ tarafa devirirken, kolu serbest
biraktiktan sonra arabayi hafifge sola devirin ve
serbest birakma diugmesine basin. Serbest
birakma diugmesini basili tutarak, arabay sag
tarafa devirin.

1. Olgek plakasi

2. Serbest birakma
digmesi

3. Gosterge

4. Mandal kolu

009513

Testere bicagint gosterge sev Olceginde
istenilen aciyr gosterinceye kadar devirin. Sonra
kolu sabitlemek icin levyeyi saat yoninde iyice
sikin.

Mandal kolu testerenin 6nune dogru cekildigi
zaman, testere bigcagi taban yiizeyine sag ve sol
22,5 ve 33,9° acidaki pozitif durdurucular
kullanilarak kilitlenebilir.
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Mandal kolu sekilde gdsterildigi gibi testerenin
arkasina dogru itildigi zaman, testere bicagi
belirtilen sev acisi araliindaki istenilen herhangi
bir acida kilitlenebilir.

/\ DIKKAT:
+ Sev acisini  degistirdikten sonra daima
levyeyi saat yoniunde sikarak kolu sabitleyin.

ONEMLI NOT:

- Testere bicagini devirirken tutamagi mutlaka
tam yukari kaldirin.

+ Sev acllanni degistirirken, kertik levhalarini
yaklasik olarak “Kertik levhasinin konumu”
béliminde aciklandigi gibi
konumlandirdiginizdan emin olun.

Siirgii kilidi ayarlamasi

1. Kilitleme kolu
2. Tespit vidasi

009496

Alt stirgti gubugunu kilittemek icin, Kkilitteme
kolunu testerenin 6n tarafina dogru gekin.

Ust siirgli cubugunu kilittemek igin, kilitteme
vidasini saat yoniinde dondurtn.

Anahtarin igleyisi

Avrupa iilkeleri icin

1. Kilitagma
dugmesi

. Anahtar tetik

. Levye

. Asmakilit igin
delik

AN

009886

Anahtar tetigin yanlislikla cekilmesini dnlemek
icin, bir kilit kolu acma dugmesi saglanmistir.
Aleti calistirmak icin, levyeyi sola itin, kilit acma
digmesine basin ve sonra anahtar tetigi cekin.
Durdurmak icin anahtar tetigi serbest birakin.

/\UYARI:
+ Aleti fise takmadan 6nce tetik anahtarin
dogru calstigindan ve birakildiginda
“OFF” (kapali) konumuna dondiigiinden

emin olun. Kilit acma diigmesine
basmadan tetik anahtann  sertce
cekmeyin. Bu anahtarin kirilmasina

neden olabilir. Bir aleti dogru sekilde
cahstirmayan bir anahtarla kullanmak
kontrol kaybina ve ciddi yaralanmaya yol
acabilir.
Anahtar tetikte aleti kapali konumda kilitlemek
icin  asama kilidin gegecegi bir delik
bulunmaktadir.

Avrupa iilkelerinin disindaki iilkeler icin

1. Anahtar tetik

2. Kilitacma
digmesi

3. Asma kilit igin
delik

009491

Anahtar tetigin yanhghkla ¢ekilmesini énlemek
icin, bir kilit kolu acma dugmesi saglanmistir.
Aleti calistrmak icin, kilit agcma dugmesine
bastirin ve anahtar tetigi ¢gekin. Durdurmak icin
anahtar tetigi serbest birakin.

/\ UYARI:
- Aleti fise takmadan dnce tetik anahtarin
dogru calstigindan ve birakildiginda
“OFF” (kapali) konumuna dondiigiinden

emin olun. Kilit acma diigmesine
basmadan tetik anahtann  sertce
cekmeyin. Bu anahtarin kirilmasina

neden olabilir. Bir aleti dogru sekilde
calstirmayan bir anahtarla kullanmak
kontrol kaybina ve ciddi yaralanmaya yol
acabilir.



Anahtar tetikte aleti kapali konumda kilitlemek
icin asama kilidin gececegi bir delik
bulunmaktadir.

/\ UYARI:

- Kanca veya kablo capi 6,35 mm’den
kiiciik bir kilit kullanmayin. Daha kicuk
bir kanca veya kablo aleti dogru sekilde
kapali konumda kilitleyemeyebilir ve alet
istemeden calisip, ciddi yaralanmaya neden
olabilir.

- Anahtar tetiginin calismasinda sorun
olan bir aleti ASLA kullanmayin. Anahtari

dizgin calismayan bir alet COK
TEHLIKELIDIR ve kullanlmadan 6nce
onarilmalidir.

+ Guvenliginiz icin, bu alette istenmeden

calismasini 6nleyen bir kilit agma dugmesi
bulunmaktadir.  Kilit agma digmesine
basmadan sadece anahtar tetigi cekince
calisiyorsa bu aleti ASLA kullanmayin.
Onarim gerektiren bir anahtar istemeden
calismaya ve ciddi yaralanmaya neden
olabilir. Yeniden kullanmadan ONCE gerekli
onarimlar icin aleti bir Makita servis
merkezine goturin.

+ Kapalida kilit acma diigmesinin iglevini ASLA
bantla yapistirarak veya bagka bigcimde
bozmayin. Kapalida kilitleme digmesi
bozulmus bir anahtar istemeden calismaya
ve ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Lambalarin yakilmasi

Sadece LS1216F ve LS1216FL Modelleri
icin

1. Isik anahtar
2. Lamba

010533

/\ DIKKAT:

+ Bu yagmur gecirmez bir lamba degildir. Bu
lambayi suyla yilkamayin veya yagmurda ya
da islak yerlerde kullanmayin. Bodyle bir
davranis bir elektrik sokuna ve dumana
neden olabilir.

+ Lambanin mercegine dokunmayin c¢unki
lamba acikken ve kapatildiktan kisa bir siire
sonra ¢ok sicaktir. Dokunulmasi ciltte yaniga
neden olabilir.

» Lambaya darbe uygulamayin, bu hasara ve
lambanin  kullanm 6mrinin  kisalmasina
neden olabilir.

+ Dogrudan lambanin 1sigina bakmayin. Bu
go6zlerinizin incinmesine neden olabilir.

+ Lamba acikken Uzerini kumas, karton,
mukavva veya benzer maddelerle
kapatmayin, bu bir alevienme ya da yangina
neden olabilir.

Isigr agmak icin, anahtarin tst konumuna (l)
basin. Isi§1 kapatmak icin, anahtarin alt
konumuna (O) basin.

Aydinlatma alanini degistirmek igin
hareket ettirin.

NOT:

+ Lambanin merceklerini silmek icin kuru bir
bez kullanin. Lamba mercegini cizmemeye
dikkat edin, aksine davranis aydinlatmayi
azaltir.

lambayi

Elektronik islev

Sabit hiz kontrolii
+ Bualet, yiik altinda bile sabit bir bicak donis
hizni muhafaza etmeye yarayan bir
elektronik hiz kontroliine sahiptir. Sabit bir
bicak donis hizi kesmenin cok duizgin
olmasini saglar.

Yumusak baslangic 6zelligi
+ Buislev baslangic torkunu sinirlayarak aletin
yumusak bicimde calismaya baslamasini
saglar.
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Lazerisiniigslevi

Sadece LS1216L ve LS1216FL Modelleri
icin

1. Lazer anahtan

009492

/\ DIKKAT:
+ Lazersigina asla bakmayin. Dogrudan lazer
1IsInI g6ziinuize zarar verebilir.
+ LAZER ISINIMI, ISIN KAYNAGINA CIPLAK
GOZLE VEYA BiR OPTIK ALETLE BAKMAYIN,
SINIF 2M LAZER URUNLERI.

Lazer sigim acmak icin, anahtarin st
konumuna (1) basin. Lazer 1s1gini kapatmak icin,
anahtarin alt konumuna (O) basin.

Lazer cizgisinin yonu ayar vidasi asagidaki gibi
ayarlanarak testere bicaginin sol veya sag
tarafina degistirilebilir.

1. Ayar vidasi

009493

1. Saat yoninin tersine dondirerek ayar
vidasini gevsetin.

2. Ayar vidasini gevsettikten sonra saga veya
sola gidebildigi kadar kaydirin.

3. Kaymasinin bittigi konumda ayar vidasini
iyice sikin.

Lazer cizgisi fabrikada bicagin yan yilizeyinden

(kesme konumu) 1mm mesafe icinde

konumlanacak sekilde ayarlanir.

NOT:

+ Dogrudan gines 1s1g1 nedeniyle lazer isini
belirsizlesip zor goérildugu zaman, calisma
alaninizi dogrudan giines 1s1gini daha az alan
bir yere tasiyin.

Lazer cizgisini ayarlama

009494
Lazer cizgisinin yoni ayar vidasi kesme
uygulamalarina goére bigagin sol veya sag

tarafina degigtirilebilir. Degistirme yontemi ile
ilgili olarak “Lazer isini islevi” baslikli agiklamaya
bakin.
NOT:

+ Bilesik kesmede (45 derece sev acisi ve
saga 45 derece gonye acisi) kilavuz
kenarligin yaninda lazer gizgisiyle kesme
hattini ayarlarken kilavuz kenarliga dayal
ahsap alinlik kullanin.

A) is parcasinin sol tarafinda dogru 6lci alirken
+ Lazer cizgisini bicagin soluna kaydirin.

B) is parcasinin sag tarafinda dogru dlcu alirken
+ Lazer cizgisini bicagin sagina kaydirin.

is parcasi Ustiindeki kesme hattini lazer

cizgisiyle ayarlayin.



MONTAJ

/\ UYARI:

- Alet iistiinde calisma yapmadan oénce
aletin kapali ve fisinin cekili oldugundan
daima emin olun. Aletin kapatiimasinin ve
figinin gekilmesinin ihmal edilmesi ciddi
yaralanmayla sonuclanabilir.

Lokma anahtarinin saklanmasi

1. Anahtar takma
yeri
2. Lokma anahtari

009495

Lokma anahtari sekilde gosterildigi gibi saklanir.
Gerektigi zaman lokma anahtar tutucusundan
cekip cikarabilirsiniz.

Lokma anahtar kullanildiktan sonra tekrar
anahtar tutucusuna takilip saklanabilir.

Testere bicagini cikarma ve takma

/\ UYARI:

- Bicagi takmadan ya da cikarmadan 6nce
aletin kapali ve fisinin cekili oldugundan
daima emin olun. Aletin kazayla calismasi
ciddi yaralanmayla sonugclanabilir.

- Bicagi takmak veya cikarmak icin
sadece verilen Makita lokma anahtarini
kullanin. Anahtarin kullanilmamasi altigen
civatanin asiri veya yetersiz sikilmasina ve
ciddi yaralanmaya neden olabilir.

1. Durdurucu pim

009483

Durdurucu pime basarak tutamagi kaldinimis
konumunda sabitleyin.

1. Gobek kapagi
2. Lokma anahtar
3. Altigen civata
4. Bigak siperi

009497

Bicagi cikarmak icin, lokma anahtari kullanarak

gbbek kapagini tutan altigen civatayr saat

yonuniun tersine dondirerek gevsetin. Bigcak

siperini ve gbbek kapagini yukari kaldirin.

1. Bigak
mahfazasi

2. Saft kilidi
3. Altigen civata

009498

1. Ok

2. Ok

3. Bigak
mahfazasi

4. Testere bigagi

009500
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. Altigen civata
. Dig flang

. Testere bicagi
. Ig flang

. Mil

. Bilezik

L
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009925

Mili kilittlemek igin saft kilidine bastirin ve lokma
anahtariyla altigen civatayr saat yoninde
dondurip gevsetin. Sonra altigen civatayi,
distaki flangi ve bicagi gikartin.

NOT:

- igteki flang gikarilirsa gikintisi bigagin aksi
yone gelecek sekilde taktiginizdan emin
olun. Flans yanlig takilirsa flang makine
Uzerinde sirtiinme yapar.

/\ UYARI:
- Bicagi mile takmadan once, ic ve dis
flanslar arasina kullanmayi
diisiindiigiiniiz bicagin mil deligine

uygun olan halkanin takildigindan daima
emin olun. Yanlis mil deligi halkasi
kullaniimasi bicagin diizgin monte
edilmeyip oynamasina ve asiri titremesine
neden olarak kullanma sirasinda kontrol
kaybina ve ciddi yaralanmaya yol acabilir.
Bicagi takmak icin, onu dikkatle mile takin,
bicagin yuzeyindeki ok yonuyle bicak mahfazasi
Ustiindeki ok yoniiniin ayni olmasina dikkat edin.

1. Altigen civata

009524

Dis flangi ve altigen civatay takin ve saft kilidine
basarak lokma anahtariyla altigen civatayi (sola
donisliu) saat yonunu tersine dondurip iyice
sikin.

Bicak siperini ve gébek kapagini ilk konumlarina
getirin. Sonra gobek kapagini sabitlemek icin
altigen civatayl saat yoninde sikin. Durdurucu
pimi cekerek tutamagd yukari kaldinimig
konumundan serbest birakin. Bicak siperinin
gerektigi gibi hareket ettiinden emin olmak icin
tutamagi asagi indirin. Kesmeye baslamadan
once saft kilidinin acildigindan emin olun.

Toz torbasi

1. Tutturucu
2. Toz torbasi
3. Toz agizhg

009501

Toz torbasinin kullaniimasi kesme iglemlerinin
temiz ve toz toplamanin kolay olmasini saglar.
Toz torbasini takmak icin, onu toz agizhginin
Ustuine gegirin.

Toz torbasi yariya kadar dolunca, torbayi aletten
cikarin ve baglayiciyr da cekip alin. Toz torbasini
bosaltirken, icine yapismis tekrar doldurmayi
engelleyebilecek parcaciklarin  ¢cikmasi igin
Ustuine hafifce vurun.

NOT:

Testerenize bir elektrikli stpilirge takarsaniz
daha temiz sekilde caligabilirsiniz.

Toz kutusu (istege bagh aksesuar)

1. Toz kutusu
2. Kapak
3. Digme

006793

Toz kutusunu toz agizhigina gecirin.

Gerekirse toz kutusunu bosaltin.

Toz kutusunu bosaltmak igin, digmeye basarak
kapagi acin ve bicki tozunu cope atin. Kapagi
orijinal konumuna getirin ve yerinde sabitleyin.



Toz kutusu alet Ustlindeki toz agizi@inin yakinina
dogru donduralip, disan cekilerek kolayca
cikartilabilir.

NOT:

+ Bu alete bir
baglarsaniz,
calisabilirsiniz.

ONEMLI NOT:

+ Toz kutusunu toplanan bigki tozu duzeyi

silindir kismina ulasmadan 6nce bosaltin.

1. Silindir kismi
2. Toz kutusu
3. Bigki tozu

Makita elektrikli
daha temiz

sliptirge
sekilde

1. Silindir kismi
2. Toz kutusu

010591

Is parcasini baglama

/\ UYARI:

- I pargasini dogru tip bir mengene veya
kornis yagmurlugu durdurucularnyla
daima dogru sekilde sabitlemek son
derecede onemlidir. Bunun yapilmamasi
ciddi yaralanmayla sonuglanabilir ve aletin

ve/veya is parcasinin zarar gdrmesine
neden olabilir.
- Bir kesme isleminden sonra, bicak

tamamen durmadan once bicag! yukan
kaldirmayin. Bosta donen bicagin yukar
kaldinimasi ciddi yaralanma ve ig pargasinin
hasar gérmesiyle sonuclanabilir.

- Testerenin destek tabanindan daha uzun
bir is parcasini keserken, malzeme onu
destek tabaniyla ayni seviyede tutacak
yiikseklikte ve destek tabanindan tasan
biitiin uzunlugu boyunca
desteklenmelidir. is pargasinin  dogru
sekilde desteklenmesi bicagin sikismasini
ve ciddi yaralanmayla sonuclanabilecek
olasi geri tepmeyi 6nlemeye yardimci olur. ig
parcasini baglarken sadece dikey ve/veya
yatay mengeneye gilivenmeyin. Ince
malzemeler bel verme egilimindedirler.
Bicagin sikigmasini ve olasi GERI TEPMEYi
onlemek icin is parcasini boylu boyunca

destekleyin.
1 2 1. Dgstek
2. Doner tabla
| L
il —
7
001549

Kilavuz kenarhgin (ust ve alt
kenarhklarin olusturdugu
SURGULU KENARLIKLARIN)
ayarlanmasi

/\ UYARI:

» Aleti kullanmadan 6nce Us ve alt kenarhgin
sikica sabitlenmis oldugundan emin olun.

+ Sevli kesmeden oOnce, aletin hicbir
kisminin, 6zellikle de bicagin, tutamak
herhangi bir konumda tamamen
indirildigi ve kaldinldigi zaman ve
arabayi tiim hareket araligi boyunca
hareket ettirirken iist ve alt kenarlhiga
degmediginden emin olun. Alet veya
bicagin kenarliga degmesi sonucunda geri

tepme veya malzemenin beklenmedik
sekilde hareketi ve ciddi yaralanma
olusabilir.

17



1. Levyeler
2. Sikistirma
vidalari

009508

Alt kenarliklar sikistirma vidalarini gevseterek ice
ve disa dogru kaydinlabilir.

1. Ust kenarlik

2. Alt kenarlk

3. Kirmizi
gosterge alani

010594

Alt kenarliklar ice dogru kaydirilinca kirmizi bir
gosterge alani gozikur ve alt kenarliklar disa
dogru kaydinlinca kaybolur.

Ust kenarliklar levyeler gevsetilerek cikartilabilir
veya ice ve disa dogru kaydirlabilir.

009611

Sevli kesme durumunda, alt ve Ust kenarlik
konumlarini is parcasina maksimum destek
saglayacak sekilde bicaga mimkin oldugu
kadar yakin olarak ayarlayin ve aletin hicbir
kisminin, 6zellikle de bicagin, tutamak herhangi
bir konumda tamamen indirildigi ve kaldirldig
zaman ve arabayi tum hareket araligi boyunca
hareket ettirirken Gst ve alt kenarliga
degmediginden emin olun.

Kesme iglemlerinden 6nce, testere kapali ve figi
cekilmis sekilde bir kullanma denemesi yapin,
sonra kenarliklar ve hareketli parcalar arasindaki
acikligr kontrol edin.

18

Kesme islemlerinden 6nce, sikistirma vidalarini
sikarak alt kenarliklari ve levyeleri sikarak Ust
kenarliklarn sikica sabitleyin.

Sevli kesme iglemleri tamamlaninca, Ust
kenarliklari  orijinal konumlarina getirmeyi
unutmayin.
Dikey mengene
1. Mengene
topuzu
2. Mengene kolu
3. Mengene
cubugu
4. Vida

009502

Dikey mengene tabanin sol ya da sag tarafindaki
iki konuma takilabilir. Vidali kolu tabandaki
delige gecirin.

Mengene kolunu is parcasinin kalinhdina ve
bigimine gbére konumlandirin ve viday! sikarak
mengene kolunu sabitleyin. Mengene kolunu
sabitleyen vida kilavuz kenarliga degerse vidayi
mengene kolunun diger tarafina takin. Tutamagi
tam asag indirip arabay! bir uctan bir uca ¢ekip
iterken aletin hicbir kisminin  mengeneye
degmediginden emin olun. Eger degen kisimlar
varsa, mengenenin konumunu degistirin.

is parcasini kilavuz kenarliga ve déner tablaya
bastirin. Is pargasini istenilen kesme konumuna
getirin ve mengene topuzunu sikarak iyice
sikigtirin.

Mengene topuzunun saat yoniiniin tersine 90°
dondurilmesi topuzun yukari ve asagi hareket
ettirilmesine olanak saglayarak, is parcasinin
cabuk ayarlanmasini kolaylastirir. Ayarladiktan
sonra is parcasini sabitlemek igin, mengene
topuzunu saat yoniinde déndurin.



/\ UYARI:
- Is parcasi tiim islemler sirasinda
mengeneyle doner tablaya ve kilavuz

kenarliga sikica sabitlenmelidir. s
parcasi kenarliga dogru sekilde
sabitlenmezse kesme islemi sirasinda

malzeme hareket ederek bicaga zarar
verebilir ve ciddi yaralanmaya neden olacak
sekilde malzeme firlayabilir ve kontrol kaybi
olabilir.

Yatay mengene (istege bagh
aksesuar)

1. Mengene
plakasi
2. Mengene
somunu
3. Mengene
topuzu

009606

Yatay mengene tabanin sol ya da sag tarafindaki
iki konuma takilabilir.

005232

15° veya daha blylk acih gonyeli kesme
yaparken, yatay mengeneyi doner tablanin
ddnecegi yonin ters tarafina takin.

Mengene somunu sola dondurilerek, mengene
serbest birakilir ve hizla igeri ve digari hareket
eder. Is parcasini kavramak icin, mengene
plakasi is parcasina deginceye kadar mengene
topuzunu ileri itin ve mengene somununu saga
cevirin. Sonra is parcasini sabitlemek icin
mengene topuzunu saat yoniinde dénduriin.
Yatay mengeneyle maksimum 215 mm kalinlikta
is parcalar sabitlenebilir.

/\UYARI:
+ Mengene somununu daima is parcasi

sitkica sabitleninceye kadar saat
yoniinde déndiiriin. is pargasi dogru
sekilde sabitlenmezse kesme islemi

sirasinda malzeme hareket ederek bicaga
zarar verebilir ve ciddi yaralanmaya neden
olacak sekilde malzeme firlayabilir ve kontrol
kaybi olabilir.

Kenarliga dayali olarak, supirgelikler gibi,
ince bir is parcalanni keserken, daima yatay
mengeneyi kullanin.

Tutucular (istege bagh aksesuar)

1. Tutucu
2. Vida

009607

Bu tutucular her iki tarafa takilabilen ve is
parcalarinin yatay olarak tutulmasini
kolaylastiran yardimcilardir. Tutucu cubuklarini
tabandaki deliklere kaydirn  ve boylarini
tutulacak is parcasina goére ayarlayin. Sonra
tutuculan vidalarla iyice sikistirin.

/\ UYARI:

+ Hassas bir kesme ve aletin kontroliinu
tehlikeli sekilde kaybetmemek icin uzun
bir is parcasini doner tablanin ust yiizeyi
ile bir hizada olacak sekilde daima
destekleyin. is parcasinin dogru sekilde
desteklenmesi bicagin sikismasini ve ciddi
yaralanmayla sonuclanabilecek olasi geri
tepmeyi 6nlemeye yardimci olur.

19



KULLANIM

ONEMLI NOT:

+ Kullanmadan 6nce, mutlaka durdurucu pimi
cekip tutamagdi asagi indirilmis konumundan
serbest birakin.

Kesme yaparken tutamaga fazla basinc
uygulamayin.  Asin kuvvet uygulamak
motorun fazla yiklenmesi ve/veya kesme
verimliliginin dismesi sonucunu dogurabilir.
Tutamaga duzgin kesmek icin gerektigi
kadar ve bicak hizinda 6nemli bir azalma
olmayacak sekilde bastirin.

Kesme yapmak icin tutamag hafifce asagi
bastinn. Eger tutamak kuvvetle asagi
bastinlr veya yanal kuvvet uygulanirsa bicak
titreserek is parcasinda iz (testere izi) birakir
ve kesme diizglnligi bozulur.

Surguli kesme sirasinda arabayi hafifce ve
durdurmadan kilavuz kenarliga dogru itin.
Kesme sirasinda  arabanin hareketi
durdurulursa is parcasinda iz kalir ve kesme
diizglinliga bozulur.

/\ UYARI:

+ Alet cahstinimadan ©nce bicagin is
parcasina, vs. degmediginden emin
olun. Bicak is parcasina temas ederken
aletin calistinimasi geri tepmeye ve ciddi
yaralanmaya neden olabilir.

1. Pres kesme (kiiciik
kesilmesi)

is parcalarinin

009503

En cok 87 mm yukseklikte ve 183 mm genislikte
olan ig parcalari asagidaki gibi kesilebilir.
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Durdurucu kolu saat yéniinde dondirtip arabayi
istediginiz konuma kaydirdiktan sonra, arabayi
kilavuz kenarliga dogru sonuna kadar itin ve
kilitteme vidasini saat yoniinde sikin ve arabayi
sabitlemek icin kilitteme kolunu testerenin
6niine dogru gekin. Is parcasini dogru tipte bir
mengene veya kornis yagmurlugu
durdurucusuyla dogru bicimde sabitleyin. Aleti
bicak temas etmeden calistinn ve asagi
indirmeden o6nce bicagin tam hizina ulagmasini
bekleyin. Sonra is parcasini kesmek icin
tutamagi yavasca tam asag konumuna indirin.
Kesme tamamlaninca, aleti kapatin ve tam
yukari konumuna kaldirmadan énce BICAGIN
TAMAMEN DURMASINI BEKLEYIN.

/A UYARI:

- Arabanin kullanim sirasinda hareket
etmemesi icin kilitleme vidasini saat
yoniinde iyice sikin ve kilitleme kolunu
testerenin Oniine dogru cekin. Kilitleme

vidasinin  yeterince  sikimamasi  geri
tepmeye ve ciddi yaralanmaya neden
olabilir.

2. Siirgiilu (iterek) kesme (genis is

parcalarinin kesilmesi)

1. Kilitleme kolu
2. Tespit vidasi

009496

Arabanin serbestce kaymasi icin kilitteme
vidasini saat yonunun tersine dondurup gevsetin
ve kilitteme kolunu ileri itin. Is parcasini dogru
tipte mengeneyle sikistirin.



009504

Arabayl tamamen kendinize dogru cekin. Aleti
bicak temas etmeden calistirin ve bicagin tam
hizina ulasmasini bekleyin. Tutamagi asagi
bastin ve ARABAYl iS PARCASI BOYUNCA
KILAVUZ KENARLIGA DOGRU ITIN. Kesme
tamamlaninca, aleti kapatin ve tam vyukarn
konumuna  kaldrmadan &énce  BICAGIN
TAMAMEN DURMASINI BEKLEYIN.

/\UYARI:

+ Her siirgiilu kesme yaptiginizda, 6nce
arabayi kendinize dogru sonuna kadar
cekin ve tutamagi sonuna kadar asagi
bastirin, sonra arabayi kilavuz kenarhga
dogru itin. Arabayr tamamen kendinize
dogru cekmeden asla kesmeye
baslamayin. Arabayl tamamen kendinize

dogru cekmeden bir surguli kesme
yaparsaniz  beklenmedik geri tepme
olusabilir ve ciddi yaralanma sonucunu
dogurabilir.

- Arabayr kendinize dogru cekerek bir
siirgiilii kesme yapmaya asla
calismayin. Kesme vyaparken arabayi

kendinize dogru cekmeniz beklenmedik geri
tepmeye ve ciddi yaralanmaya neden
olabilir.

+ Tutamak asagi konumunda kilitlenmigken
asla stirguli kesme yapmayin.

+ Bicak donerken arabayr sabitleyen
topuzu asla gevsetmeyin. Kesme
sirasinda arabanin sabitlenmis olmamasi
beklenmedik geri tepmeye ve ciddi
yaralanmaya neden olabilir.

3. Gonyeli kesme
Yukarida aciklanan “Gonye acisinin ayarlanmasi”
bolumune bakin.

4. Sevkesme

009505

Levyeyi gevsetin ve testere bicagini belirlenen
sev acisina egin (yukarida aciklanan “Sev
acisinin ayarlanmasi” bélimiine bakin). Segilmis
sev acisini sabitlemek icin levyeyi yeniden iyice
sikmayl unutmayin. is parcasini mengeneyle
sikistinin.  Arabanin kullaniclya dogru sonuna
kadar cekildiginden emin olun. Aleti bicak temas
etmeden calistinn ve bigcagin tam hizina
ulasmasini bekleyin. Sonra bicaga paralel olarak
baski uygulayarak tutamagi hafifce tam asagi
bastirin ve IS PARCASINI KESMEK iCIN ARABAYI
KILAVUZ KENARLIGA DOGRU ITIN. Kesme
tamamlaninca, aleti kapatin ve tam vyukar
konumuna  kaldirmadan  &nce  BICAGIN
TAMAMEN DURMASINI BEKLEYIN.

/\UYARI:

- Bicagi bir sevli kesme icin ayarladiktan

sonra, aleti calistirmadan 6nce arabanin
ve bicagin yapilmak istenen kesimin
basindan sonuna kadar serbest hareket
edebileceginden emin olun. Kesme iglemi
sirasinda arabanin veya bicagin hareketinin
kesintiye ugramasi geri tepmeye ve ciddi
yaralanmaya neden olabilir.
Bir sevli kesme vyaparken ellerinizi
bicagin yolundan uzak tutun. Kesme
sirasinda bicagin acisi operatdri bicagin
gercek vyolu konusunda vyaniltabilir ve
bicakla temas ciddi yaralanmaya neden olur.
Bicak tamamen durmadan yukar
kaldinimamalhdir. Sevli kesme sirasinda
kesilen parca bicaga dayanabilir. EGer bicak
donerken yukarn kaldinlirsa kesilmis parca
bicak tarafindan firlatihp malzeme
parcalanabilir ve bu durum ciddi
yaralanmaya neden olabilir.
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ONEMLI NOT:

- Tutamag! asagi bastinrken bicakla paralel
basing uygulayin. Eger doner tablaya dik bir
kuvvet uygulanirsa veya kesme sirasinda
basing yonu degistirilirse, kesme
diizgiinliga bozulur.

+ Sevli kesmeden 6nce, bir st ve alt kenarlik
ayarlamasi gerekli olabilir. “Kilavuz
kenarligin ayarlamasi” baslkli bélime bakin.

5. Bilesik kesme

Bilesik kesme, bir is pargasinda bir génye acisi
kesilirken ayni zamanda bir sev acisinin da
kesildigi islemdir. Bilesik kesme tabloda
gosterilen acilarda yapilabilir.

Gonye acisi Sev acisi

Solavesaga0’—45" | Solave saga0’ -45°

Bilesik kesme yaparken, “Pres kesme”,
“Surguli kesme”, “Goényeli kesme” ve “Sev
kesme” bollimlerindeki agiklamalara bakin.

6. Kornis yagmurluklan ve kose profilleri

kesme
Kornig yagmurluklart ve kbése profilleri bu
parcalar doner tabla Ustine diz sekilde
yatinlarak  bir  bilesik gobnyeli testerede
kesilebilirler.

Yaygin olarak iki kornig riizgarhgr ve bir kdse

profile tipi vardir; 52/38° duvar kosesi kornis

rizgarhigi, 45° duvar késesi kornis ruzgarhgr ve

45° duvar kose profili. Resimlere bakin.

1. 52/38° tipi
kornig riuzgarligi

2. 45’ tipi kornig

/) ) rizgarhgi
V 3. 45" tipi kdse
7 / profili

3

7

1

001555
“ig” 90" koselerine (Sek. A'da (1) ve (2)) ve
“Dig” 90° koselerine (Sek. A'da (3) ve (4))
uygun olarak yapilmig kornis riizgarhgi ve kése
profili eklemleri vardir.
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1. Ig kose
2. Diskose
Sek.A 1 2
001556
1. I kose
1 2. Dis kose
@ ©) ¥
(1) @
4)
(1;2> @ ————2
i @
001557
Olciim

Duvarin uzunlugunu 6lcin ve duvara degen
kenari istenilen uzunlukta kesmek icin is
parcasini tabla Ustiinde ayarlayin. Kesilen is
parcasi uzunlugunun is parcasinin arkasinda
duvarin uzunluguyla ayni oldugundan daima
emin olun. Kesme agisi icin kesme uzunlugunu
ayarlaymn. Testere agilarini kontrol etmek icin
daima birka¢c parcayl test kesmeleri icin
kullanin.

Kornig rtizgarlklari ve kdse profilleri keserken
sev acisini ve gobnye acisini tablo (A)'da
gosterildigi  gibi ayarlayin ve kesilecek
parcalari- testere tabaninin iist ylizeyine tablo
(B)’de gosterildigi gibi yerlestirin.

Sola sevli kesme durumu

Tablo (A)
Sek. Sev agisi Gonye acisi
Ada K N
profil | 52/38" | .o | 52/38" 1 45 i
konumu | tipi tipi
o ™) Saga Saga
Ic kbse 316" | 353
igin
2 Sola Sola Sola Sola
(3) 33,9 30° 31,6° 35,3
Diskose
igin ) Saga Saga
31,6° 35,3




Tablo (B) Tablo (B)
S‘ek. Profilin kenari $’ek. Profilin kenari
Ada | avuz kenarliga | Bitmi Ada | avuz kenarliga | Bitmi
rofil llavuz kenarliga itmis parca profil llavuz kenarliga itmis parca
P dayall dayal
konumu konumu
Tavana degen Duvara degen
kenar kilavuz [T kenar kilavuz i
. Bitmis parca - Bitmis parca
Ic kose M kenarliga dayal b|cag]npSo] I kose M kenarliga dayali bncag]npSab
l¢in olmal. tarafinda olacak. ¢in olmal. tarafinda olacak.
(2) Duvara degen (2) Tavana degen
kenar kilavuz kenar kilavuz
(3) kenarhiga dayali (3) kenarhga dayal
olmal. Bitmi olmali. Bitmi
. itmis parca . itmis parca
Digkbse Tavana degen bicagin Sag Digkbge Duvara degen bigagdin Sol
icin icin
¥ kenar kilavuz tarafinda olacak. ? kenar kilavuz tarafinda olacak.
(4) & (4) 5
kenarhga dayali kenarlhga dayal
olmal. olmali.
Ornek: Ornek:

Sek. A'da konum (1) igin 52/38° tipi kornis
rizgarhgl kesme durumu:

Sek. A'da konum (1) icin 52/38° tipi kornig
rizgarh@i kesme durumu:

+ 33,9° SOLA devirin ve bu sev acisi ayarini
sabitleyin.

- 31,6° SAGA ayarlayin ve bu gdénye agisi
ayarini sabitleyin.

+ Profili doner tabla Ustiine genis arka yuzeyi
(gizli) altta ve TAVANA TEMAS EDECEK
KENARI testere ustiinde kilavuz kenarliga
dayali olacak sekilde yatirin.

+ Kullanilacak bitmis parca kesme yapildiktan
sonra daima bicagin SOL tarafinda kalir.

Saga sevli kesme durumu

Tablo (A)
Sek. Sev agisi Gonye agisi
Ada ° R
profil | 52/38" | 45 i | 52/38" |y i
konumu | tipi tipi
. e Saga Saga
Ic kése 31,6° 35,3°
icin
(2 Saga Saga Sola Sola
(3) 33,9 30° 31,6° 35,3
Digkose
igin ) Saga Saga
31,6° 35,3

+ 33,9° SAGA devirin ve bu sev agisi ayarini
sabitleyin.

- 31,6° SAGA ayarlayin ve bu génye agisi
ayarini sabitleyin.

+ Profili doner tabla ustiine genis arka ylzeyi

(gizli) altta ve DUVARA TEMAS EDECEK

KENARI testere lstinde kilavuz kenarhiga

dayali olacak sekilde yatirin.

Kullanilacak bitmis parca kesme yapildiktan

sonra daima bicagin SAG tarafinda kalir.

Kornig ruzgarh@i durduruculart (istege bagh
aksesuar) kornis ruzgarliklarinin testere bicagini
devirmeden daha kolay sekilde kesilmesini
saglar. Onlan sekillerde gosterildigi gibi tabanin
Ustuine takin.

1. Kornig
razgarlig
durdurucusu
Sol (Istege
baglaksesuar)

2. Kornig
razgarlig
durdurucusu
Sag (istege
bagl aksesuar)

3. Doner tabla

009521
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1. Kornig
rizgarhgi
durdurucusu
Sol

2. Kornis
rizgarhgi
durdurucusu
Sag

3. Doner tabla

009522

Sek. B: Saga 45° gonye agisinda

Sek. C: Sola 45° gonye acisinda

Kornis riuzgarhigini sekilde gosterildigi gibi
DUVARA TEMAS EDECEK KENARI kilavuz
kenarliga dayali ve TAVANA TEMAS EDECEK
KENARI kornis rizgarh@i durdurucusuna dayali
olacak sekilde vyerlestirin. Kornig ruzgarligi
durdurucularini kornis rizgarhiginin boyutuna
gore ayarlayin. Kornig rizgarhgi
durdurucularini sabitlemek igin vidalari sikin.
Gonye acisi icin tablo (C)’ye bakin.

1. Kilavuz kenarlk
2. Kornis
rizgarhgi
009520
Tablo (C)
Sek.
Ada Gonye -
profil acé Bitmig parga
konumu
™) Saga 45° Bicagin sag tarafin
ig kose koruyun
i¢in @) Bigagin sol tarafini
koruyun
Sola 45°
@) Bicagin sag tarafin
Diskdse koruyun
igin (4) Saga 45° Bigagin sol tarafini
9 koruyun
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7. Haddeli aliiminyum kesme

1. Kilavuz kenarlk

2. Mengene

3. Ara blogu

4. Haddeli
aliminyum

5. Ara blogu

009523

Aliminyum parcalan sabitlerken deforme
olmalarini dnlemek icin sekilde gosterildigi gibi
aralayici bloklar ve hurda pargalarn kullanin.
Bicaga aliminyum malzemenin yapigsmasini
onlemek icin aliminyum parcalan keserken
kesme yaglayicisi kullanin.

/\UYARI:

- Kalin veya yuvarlak haddeli aliiminyum
parcalan asla kesmeye calismayin. Kalin
veya  yuvarlak aliminyum profillerin
sabitlenmesi zor olabilir ve kesme iglemi
sirasinda gevseyerek kontrol kaybina ve
ciddi yaralanmaya neden olabilirler.

8. Ahsap alinhk

Ahsap alinhk kullanimi is parcalarinin yongasiz
kesilmesine yardimci olur. Kilavuz kenarliktaki
delikleri ve 6 mm vidalari kullanarak ahsap
alinlig kilavuz kenarhga takin.

Onerilen bir ahsap alinligin boyutlar icin sekle
bakin.

15mm
tzeri

290 mm Gzeri 340 mm dzeri

A

115-120 mm

80 mm

135mm 106 mm 116 mm 180 mm 1

1. Delik
010046



/\ DIKKAT:

+ Ahgsap alinlik olarak duizgin kalinhkta bir
tahta kullanin.

+ 102mm ila 120 mm yiksekligi olan is
parcalarini boydan boya kesmek icin kilavuz
kenarlik  Ustinde bir ahsap alinlk
kullaniimahdir. Ahsap alinhk is parcasini
kenarliktan ayirarak bicagin daha derin bir
kesme yapmasina olanak saglar.

Ornek:
115mm ve 120 mm kalinlikta is parcalarini
keserken, asagidaki kalinlikta bir ahsap alinlik
kullanin.

Ahsap alinhigin kalinhgi
Gonye acisi

115 mm 120 mm
0° 35 mm 60 mm
Sola ve saga 45° 30 mm 45 mm
Sola ve saga 52° 25 mm 35 mm
Saga 60° 25 mm 35 mm

/\ UYARI:

- Vidalan kullanarak ahsap alinhg: kilavuz
kenarhga takin. Vidalar vida baslari,
kesilecek malzemenin yerlestiriimesine
engel olmamalan icin ahsap alinhk
ylizeyinin altinda kalacak sekilde
takilmalidir. Kesilecek malzemenin yanlsg
hizalanmasi, kesme islemi sirasinda
beklenmedik harekete neden olarak kontrol
kaybina ve ciddi yaralanmaya yol acabilir.

ONEMLI NOT:
« Ahgsap alinlik takilirken, tutamak asagiya
indirilmis olarak doner tablayl déndirmeyin.
Bicak ve/veya ahsap alinlik zarar gorur.

9. Kinis acma

1. Bigakla kinig
agcma
001563
Lambri tipinde bir kesme islemi asagidaki

sekilde yapilabilir:

Bicagin kesme derinligini sinirlamak icin ayar
vidasini ve durdurucu kolu kullanarak bicagin alt
sinir konumunu ayarlayin. Yukarida aciklanan
“Durdurucu kol” bélimiine bakin.

Bicagin alt sinir konumunu ayarladiktan sonra,
sekilde goruldugu gibi stirgulll (iterek) kesmeyle
is parcasinin eni boyunca paralel oluklar acin.
Sonra is pargasinin oluklar arasindaki kismini bir
keskiyle cikarin.

/\ UYARI:
+ Bu tip kesmeleri daha genis bir bicak
veya bir lambri bicagi kullanarak

yapmaya calismayin. Daha genis bir bigak
veya lambri bicagiyla bir oluk kesmeye
calismak ciddi yaralanmaya neden
olabilecek beklenmedik kesme sonuglarina
ve geri tepmeye yol acabilir.

- Kinis acma disindaki kesme islemlerini
yaparken durdurucu kolu ilk konumuna
getirmeyi unutmayin. Durdurucu kol yanhsg
konumdayken kesme yapmaya calismak
ciddi yaralanmaya neden olabilecek
beklenmedik kesme sonuclarina ve geri
tepmeye yol acabilir.

10.0zel  Maks. Geniglikte  Kesme
Kapasiteleri Teknigi
Bu aletin  maksimum geniglikte kesme

kapasitesine asagidaki adimlarla ulasilabilir: Bu

aletin maksimum genislikte kesme kapasitesi

icin “Ozel Maks. Genislikte Kesme Kapasiteleri”
bash§ altindaki OZELLIKLER’e bakin.

1) Aleti 0° veya 45° gbnye acisina ayarlayin ve
doner tablanin kilitli oldugundan emin olun.
(“Gonye acisinin  ayarlanmasi”  bashkl
bélime bakin.)

25



. 0" Gonye agisi: 450 mm
N (17-3/4”) tizerinde
= 45° Génye agisi: 325 mm
A (12-3/4") tizerinde
€
1S
oo S—
[s5] /
760 mm (30”) tizerinde
010565

2) Hem sag hem de sol ust kenarliklar cikarip
bir yana koyun

3) 38 mm kalinhginda tahta, kontrplak veya
yonga levha gibi yassi bir blok malzeme
kullanarak yukaridaki c¢izimde g0sterilen
boyutlarda bir platform kesin.

/\ UYARI:

+ Mutlaka yassi blogu bir platform olarak
kullanin. Yassi olmayan blok kesme islemi
sirasinda hareket ederek ciddi yaralanmaya
neden olan geri tepme olusturabilir.

1. Vidalar (her tarafta iki adet)
2. Alt kenarlik

3. Taban

4. Platform

010357
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NOT:

» Yukseklik  olarak  maksimum kesme
kapasitesi platform kalinhgiyla ayni miktarda
azalir.

4) Platformu aletin Ustine tabanin her iki

tarafindan esit miktarda tasacak sekilde
yerlegtirin.

Platformu alete alt kenarlklardaki dort
delikten gecirilecek dort 6 mm’lik ahsap
vidaslyla baglayin.

/N\UYARI:

+ Platformun alet tabanina diiz bicimde
yaslanmis ve alt kenarliklara saglanmis
bulunan dort vida deligi kullanilarak
stkica sabitlenmis oldugundan emin
olun. Platformun dogru bicimde
sabitlenmemis olmasi hareket ederek ciddi
yaralanmayla sonuclanacak geri tepme
olusturmasina neden olabilir.

+ Aleti mutlaka dengeli ve diiz bir yiizeye
stkica monte edin. Aletin dogru sekilde
monte edilip sabitlenmemesi aletin kontrol
kaybina ve ciddi yaralanmaya yol acacak
sekilde dengesinin bozulmasina ve/veya
dismesine neden olabilir.

5) Cikanlmig Ust kenarliklarin ikisini de alete

tekrar takin.

/A UYARI:

- Aleti iist kenarhklar takilmamis olarak
kullanmayin. Ust kenarliklar ig pargasini
kesmek icin gereken yeterli destegi saglar.
is parcasi dogru bicimde desteklenmezse
geri tepmeye ve ciddi yaralanmaya vyol
acacak sekilde hareket edebilir.

1. Ust kenarlik

1 2 2. Dikey mengene
_\— /] ?/_ 3. Is pargasi
i /—3 4 | 4. Platform

=7 ==

010356

6) Kesilecek is pargcasini alete sabitlenmis

platformun ustline yerlestirin.



7) Kesmeden 6nce is parcasini bir mengeneyle
sikica Ust kenarliklara baglayin.

8) “Sirgllu (iterek) kesme (genis is parcalarinin
kesilmesi)” bash@i altinda anlatilan isleme
gore is parcasini yavasca boydan boya kesin.

/\UYARI:

- Is parcasinin mengeneyle sabitlenmis
oldugundan emin olan ve yavasca kesin.
is parcasinin dogru sekilde sabitlenmemesi
ve yavasca kesmeme is pargasinin hareket

etmesiyle geri  tepmeye ve ciddi
yaralanmaya neden olabilir.

+ Farkh goénye acilarinda kesmeler
yapildiktan sonra platformun

zayiflamamasina dikkat edin. Platform
malzemede bircok kertik kesigi kalmasi
nedeniyle zayiflarsa degistiriimesi gerekir.

Zayiflamis  platform  degistiriimezse is
parcasinin  kesme sirasinda  hareket
etmesiyle geri  tepmeye ve ciddi

yaralanmaya neden olabilir.

Aleti tasima

1. Durdurucu pim

009483

Aleti fisten ¢ektiginizden emin olun. Bigagi 0° sev
acisinda ve doner tablayl tam sag gonye agisi
konumunda sabitleyin. Sirgl cubuklarnni alt
surgll cubugu arabanin tamamen operatére
dogru cekilmis oldugu konumda ve st gubuklar
arabanin tamamen kilavuz kenarhga dogru
itiimis oldugu konumda kilitlenecegi sekilde
sabitleyin (“Surgu kilidi ayarlamasi” basglkli
bolime bakin). Tutamagr tam asag! indirin ve
durdurucu pimi iterek bu konumda kilitleyin.

009506

/\ UYARI:

* Durdurucu pim sadece tasima ve
saklama icindir ve kesinlikle herhangi bir
kesme isleminde kullaniimamalidir.
Durdurucu pimin  kesme islemlerinde
kullaniimasi testere bigcaginin beklenmedik
sekilde hareket etmesiyle geri tepmeye ve
ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Aleti sekilde gdsterildigi gibi her iki taraftan tut-
arak tastyin. Tutuculari, toz torbasini, vb.
cikarirsaniz aleti daha kolay tasiyabilirsiniz.

/\ DIKKAT:
- Aleti tasimadan Once tum hareketli
kisimlarini  sabitleyin. Tasinma sirasinda

aletin kisimlarinin  hareket etmesi veya
kaymasi halinde yaralanmayla sonuclanan
denge ve kontrol kaybi olusabilir.

BAKIM

/\UYARI:

+ Muayene ya da bakim yapmadan once

aletin kapah ve figinin cekili oldugundan
daima emin olun. Aletin fisinin gekiimemesi
ve kapatilmamasi aletin yanliglikla
calismasiyla ciddi yaralanmaya neden
olabilir.
En iyi ve en giivenli performans icin
bicagin keskin ve temiz oldugundan her
zaman emin olun. Kor ve/veya Kkirli bir
bicakla kesim yapmaya calismak geri
tepmeye ve ciddi yaralanmaya neden
olabilir.
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ONEMLI NOT:

+  Benzin, tiner, alkol ve benzeri maddeleri
kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Kesme acisinin ayarlanmasi

Bu aletin ayarlan dikkatli bicimde fabrikada
yapiimistir ama aktarmadaki dikkatsizlikler
ayarlan etkilemis olabilir. Aletinizin ayarlar dogru
degilse asagidakileri yapin:

1. Gonye acisi

Arabay! sabitlemek icin kilavuz kenarlia dogru
itin, kilitleme vidasini saat yoninin tersine
dondurerek sikin ve kilitteme kolunu testerenin
on tarafina dogru ¢ekin.

Donus kaidesini yerine sikistiran kolu saatin aksi
yoninde doéndiurin. Doner tablayr gésterge
gbnye Olceginde 0° gosterecek sekilde
déndirin. Sonra doéner tablayr 0° gbnye
kertigine oturtmak icin hafifce saat yoniinde ve
tersi yonde dondiriin. (Eger goOsterge 0°
gostermiyorsa oldugu gibi birakin.) Lokma
anahtarla kilavuz kenarhidi sabitleyen altigen
civatalari gevsetin.

1. Uggen cetvel

009509

Tutamag! tam asag! indirin ve durdurucu pimi
iterek bu konumda kilitleyin. Bicak kenarini
Ucgen bir cetvel, T cetveli, vs. kullanarak kilavuz
kenarligin yiziine dik duruma getirin. Sonra
kilavuz kenarlik Gstiindeki altigen civatalan
sagdan baslayarak sirayla iyice sikin.
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1. Vida
2. Gosterge
3. Gonye olcegi

009525

Gostergenin goénye Olceginde 0° gosterdiginden
emin olun. Gosterge 0° gb6stermiyorsa,
gostergeyi sabitleyen vidayr gevsetin ve
gostergeyi 0° gosterecek sekilde ayarlayin.

2. Sevagisi

Pozitif kademeleri serbest birakmak igin mandal
kolunu tamamen ileri itin.

(1) O°sevacisi

1. Gosterge

2. Levye

3. Sev dlgek
plakasi

009512

Arabayl sabitlemek icin kilavuz kenarliga
dogru itin, kilitleme vidasini saat yoninin
tersine dondurerek sikin ve kilitteme kolunu
testerenin 6n tarafina dogru ¢ekin. Tutamagi
tam asag indirin ve durdurucu pimi iterek bu
konumda Kilitleyin. Aletin gerisindeki levyeyi
gevsetin kolun kilitli oldugundan emin olun.

1. 0° Aci ayarlama
civatasi

2. Levye

3. Mandal kolu

009511

Kol tutucusunun sag§ tarafindaki altigen
civatayl bicagl sola devirmek igin saat
yonunun tersine iki ya da u¢ tur dondurin.



1. Ucgen cetvel 45° sev acisini ancak 0° sev acisi ayarini

1 2. Testere bigagi yaptiktan sonra ayarlayin. Sola 45° sev
3. Déner tablanin agisini ayarlamak igin, levyeyi gevsetin ve

2 ust yuzeyi bicagi tam sola devirin. Kolun {stiindeki

é] 3 gOstergenin kol tutucusu uUstindeki sev

Olceginde 45° gosterdiginden emin olun.
Eder goOsterge 45 go6stermiyorsa, kol
tutucusunun kenarindaki sola 45° sev acisi

001819 ayarlama civatasini gosterge 45°
Kol tutucusunun sag tarafindaki altigen gosterinceye kadar dondurin.
civatayl saat yoninde dondirerek, bicak Saga 45° sev acisi ayarlamak igin, yukarida
kenarini icgen bir cetvel, T cetveli, vs. aciklanan prosedirun aynisini uygulayin.
kullanarak déner tablanin dst ylizeyine dik L.
duruma getirin. Sonra levyeyi iyice sikin. Lazer cizgisinin konumunu
1. Sev dlgek ayarlama
plakasi .
2. Gosterge Sadece LS1216L ve LS1216FL Modelleri

icin

1. Is parcasi
2. Lazer gizgisi

009490

Kol tutucusunun tstiindeki gostergelerin kol
Ustindeki sev Olcegi plakasinda O0°
gosterdiginden emin olun. Eger O°
gostermiyorlarsa, gostergeleri sabitleyen
vidalan gevsetin ve onlan 0° godsterecek
sekilde ayarlayin.

(2) 45° sev acisi

1. Dikey mengene

1. Gosterge

2. Olgek plakasi

3. Sola 45° sev
acisi ayarlama
civatasi

4. Saga 45° sev
acisi ayarlama
civatasi

009527

/\ UYARI:

+ Lazer 1sim1 ayarlanirken aletin figinin
takih  olmasi gerektiginden aletin
anahtarili  acmamaya ©zel dikkat
gosterilmelidir. Aletin kazayla galismasi
ciddi yaralanmayla sonuclanabilir.

009608
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/\ DIKKAT:

- Asla dogrudan dogruya lazer isigina
bakmayin. Isinin dogrudan gbéze gelmesi
gdzde ciddi hasara neden olabilir.

- LAZER RADYASYONU
Isina dogru bakmayin.

ONEMLI NOT:

+ Aletin darbeler almasinin lazer isininin
ayarinin bozulmasina neden olabilecegine
ve lazere hasar vererek, kullanim omrind
kisaltabileceg@ine dikkat edin.

Lazer cizgisini
ayarlama.

bicagin sol tarafi icin

009514

1. Ayar vidasinin hareket araligini degistirme vidasi
2. Ayar vidasi

3. Altigen anahtar

4. Lazer cizgisi

5. Testere bigagi

Lazer cizgisini
ayarlama.

bicagin sag tarafi icin

009515

1. Ayar vidasi
2. Testere bigagi
3. Lazer gizgisi
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Her iki ayarlama icin asagidakileri yapin.

1. Aleti prizden cektiginizden emin olun.

2. Is parcasi lizerine kesme hattini gizin ve onu
doner tablanin {stiine yerlestirin.  Bu
asamada is pargasini bir mengene veya
benzer bir aygitla sikistirmayin.

3. Tutamagi indirerek bicagi alcaltin ve hemen
kesme hattinin vyeri ile testere bicaginin
konumunu kontrol edin. (kesme hatt
Ustinde hangi konumun kesilecegine karar
verin.)

4. Bicaga gore lazer cizgisinin dogru konumuna
karar verdikten sonra tutamagi orijinal
konumuna getirin. Is pargasini 6nceden
kontrol edilmis konumundan kaydirmadan
dusey mengene ile sikistirin.

5. Aleti prize takin ve lazer anahtarini acin.

6. Lazer cizgisinin konumunu asagidaki gibi
ayarlayin.

Lazer cizgisinin konumu, lazer icin ayar vidasinin

hareket araliginin iki vida bir altigen anahtarla

dondurilerek degistiriimesiyle dedistirilebilir.

(Lazer cizgisinin hareket arali§i fabrikada
bicagin yan vyizeyinden 1mm mesafeye
ayarlanir.)

Lazer cizgisinin hareket arahgini bicagin yan
yuzeyinden daha uzaga ayarlamak icin, ayar
vidasini gevsettikten sonra iki vidayr saat
yonunun tersine dondirin. Bu araligi bicagin
yan ylzeyine daha yakin ayarlamak icin, ayar
vidasini gevsettikten sonra iki vidayi saat yonune
dondurin.
is pargasindaki kesme hattinizin lazer cizgisi ile
hizali olmasi igcin “Lazer cizgisi iglevi” bashkh
bélime bakin ve ayar vidasiyla ayar yapin.
NOT:
+ Lazer gizgisinin konumunun dogrulugunu
diizenli olarak kontrol edin.
+ Lazer dunitesinin bozulmasi halinde aleti
Makita yetkili servis merkezine tamir ettirin.



Lazer 1s1g1 merceginin
temizlenmesi

Sadece LS1216L ve LS1216FL Modelleri
icin

1. Tornavida

2. Vida (sadece
bir adet)

3. Lazer igigiicin
mercek

009609

Lazer 11§91 mercegi kirlenmis ya da Ustiuine lazer
cizgisinin kolayca gorulmeyecegi sekilde bigki
tozu yapismissa, testereyi fisten cekin ve lazer
1Is1Ig1 mercegdini cikararak islak, yumusak bir
bezle dikkatle temizleyin. Mercek Ustiinde
solventler veya petrol bazli temizleyiciler
kullanmayin.

1. Lazer isigiicin
mercek

009610

Lazer 1s1§1 mercegdini cikarmak icin, mercegi

ctkarmadan 6nce “Testere bicagini takma veya

cikarma” bashgr altindaki talimatlara uygun

sekilde testere bicagini sokun.

Mercedi tutan viday! bir tornavida ile gevsetin

ama cikarmayin.

Mercegi sekilde gosterildigi gibi cikarin.

NOT:

+ Efer mercek cikmazsa, viday! cikarmadan

biraz daha gevsetin ve mercegi tekrar disari
cekin.

Karbon fircalarin degistirilmesi

1. Sinrrigareti

001145

Karbon firgalar duzenli olarak cikarip kontrol
edin. Sinir isaretine kadar yiprandiklari zaman
degistirin. Karbon fircalarin temiz ve yuvalan
icinde serbestce kayar durumda kalmalarini
saglayin. Her iki karbon firca ayni zamanda
degistiriimelidir. Sadece birbirinin aynisi olan
fircalari kullanin.

1. Tornavida
2. Firgayuvasi
kapagdi
009516
Firca yuvasi kapaklarini cikarmak icin bir

tornavida kullanin. Asinmis karbon fircalarini
disar cikarin, yerlerine yenilerini gecirin ve firca
yuvasli kapaklarini acilmayacak sekilde takin.
Fircalari degistirdikten sonra, aleti prize takin ve
aleti 10 dakika kadar yuksiz caligtirarak fircalari
alistinn. Sonra calisirken aleti ve tetik anahtari
serbest birakinca elektrikli frenin isleyisini
kontrol edin. Fren dogru calismiyorsa aleti bir
Makita servis merkezinde tamir ettirin.
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Kullanimdan sonra

Uriiniin  EMNIYETLI
tutulmasi
ayarlamalar Makita
tarafindan,

Kullanimdan sonra, bir bez, vb. ile alete
yapismis talas ve tozlan silin. Yukarida
aciklanan  “Bicak siperi”  bolimindeki
talimatlar dogrultusunda bicak siperini temiz
tutun. Pasi 6nlemek icin kayar kisimlari
yaglayin.

Aleti kullanmadiginiz zamanlarda arabayi
sonuna kadar kendinize ¢ekip sirgli cubugu
batunlyle doéner tablaya girmis sekilde
saklayin.

ve GUVENILIR durumda
onarimlar, bakim ya da
Yetkili Servis Merkezleri
Makita yedek parcalari

icin tim

daima

kullanilarak, yapiimahdir.

AKSESUARLAR

/A UYARI:

Bu Makita aksesuarlarinin veya ek
parcalarin bu kilavuzda belirtilen Makita
aletinizle birlikte kullanilimasi tavsiye
edilir. Baska aksesuarlarin veya ek
parcalarin kullaniimasi ciddi yaralanmayla
sonuglanabilir  aksesuarlarin  veya ek
parcalarin kullaniimasi ciddi yaralanmayla
sonuglanabilir.

Makita aksesuarlarini veya ek parcalarini
sadece belirtilen amaclar icin kullanin.
Bir aksesuarlarin veya ek parcanin yanls
kullaniimasi ciddi yaralanmayla
sonuglanabilir.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyac
duyarsaniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita
Servis Merkezi’ne bagvurun.

Celik ve karpit uclu testere bicaklar

Gonyeli testere

Cesitli malzemeleri diizgiin ve

bigaklar hassas bigimde kesmek igin.
Hizl ve diizgiin bicme, ¢apraz
Kombine kesme ve gonyeli kesme icin

genel amagh bigak.

Capraz kesme

Daha diizgiin damarlara dik
kesim icin. Damara dik olarak
temiz dilimler.

ince capraz kesme

Damarlari temiz, zmparasiz
kesme igin.

Demir olmayan

Aliminyum, bakir, piring, boru ve

metallerden Lo . )
snyeli testere dl__ger d_emlr hanmmetallerde
glcaklarl gonyeli kesmeler icin.

+ Mengene tertibati (Yatay mengene)

Dikey mengene
Lokma anahtari 13

+ Tutucu

Toz torbasi
Kornis riizgarligr durdurucusu takimi

- Ucgen cetvel

Toz kutusu
Altigen anahtar (LS1216L ve LS1216FL icin)

Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

884908B181




