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TURKGE (orijinal Talimatlar)

Testere Tezgahi

MLT100

1 ciFr vaummu

KULLANIM KILAVUZU

ONEMLI: Kullanmadan Once Okuyun.



TURKGE (Orijinal Talimatlar)

OZELLIKLER
Model MLT100
Mil deligi 30 mm
Bigak capi 260 mm
I 90° 93 mm
Maks. kesme kapasitesi
45° 64 mm
Yiiksiiz hiz (dak™") 4.300
Tezgah boyutu (Y x G) (685 mm - 835 mm) ?R(?/5859r:rrir)1 ;j;r;.?I% mm) alt tezgahlar
Boyutlar (U x G x Y) (tezgah(lar) kapali konumdayken) | 726 mm x 984 mm x 333 mm alt tezgahlar (R ve geri) dahil
Net agirhk 34,1 kg
Guvenlik sinifi @

+ Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler nceden bildiriimeksizin degistirilebilir.

+ Ozellikler tilkeden Ulkeye farkliliklar gésterebilir.
» EPTA Proseduri 01/2003 uyarinca agirlik

Simgeler END215-3
Makine i¢in kullanilan simgeler agsagida gdsterilmistir.
Makineyi kullanmaya baslamadan énce bu simgelerin ne
anlama geldigini 6grenin.

@ ............. Kullanim kilavuzunu okuyun.
E ............. GIFT YALITIMLI

() -
W ............. Koruyucu gézliik kullanin.
@ ............. Elinizi veya parmaklarinizi bicaga yakin

tutmayin.

E ............. Sadece AB ulkeleri igin
Elektrikli cihazlari evdeki ¢dp kutusuna

atmayiniz!

Kullanilmig elektrikli cihazlar, elektrik ve
elektronikli eski cihazlar hakkindaki 2002/
96/EC Avrupa yonergelerine gore ve bu
yonergeler ulusal hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri olarak toplanmali ve
cevre sartlarina uygun bir sekilde tekrar
degerlendirmeye génderilmelidir.

Amaglanan kullanim ENE003-1
Bu alet, ahsap malzemelerin kesilmesi igin tasarlanmigtir.

Gii¢ kaynagi ENF002-1
Alet yalnizca Uzerindeki etikette belirtilen voltaj
degerlerine sahip gli¢ kaynaklarina baglanmali ve tek fazli
AC gli¢ kaynagiyla calistiriimalidir. Avrupa standartlarina
uygun olarak gift yalitimlidir ve bu nedenle topraksiz

prizlerle de kullanilabilir.

Guriilta ENG905-1
EN61029 uyarinca belirlenen tipik A agirlikh gurdlti
seviyesi:
Ses basinci seviyesi (L,a): 92 dB (A)
Ses glcu seviyesi (Lya): 105 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)
Koruyucu kulaklik kullanin.

Yalnizca Avrupa lilkeleri igin ENH022-3
AT Uygunluk Beyani
Makita Corporation, sorumlu liretici firma olarak,
Makita marka makine/makineler ile ilgili su hususlari
beyan eder:
Makinenin Adi:
Testere Tezgahi
Model Numarasi / Tipi: MLT100
seri Uretimdir ve
Su Avrupa Yonergelerine uygundur:
2006/42/EC
Ve su standartlara veya standartlastiriimis belgelere
uygun olarak Uretilmistir:
EN61029
AT Tip Muayenesi Sertifika Numarasi BM 50170011 0001,
BM 50170011 0002
AT Tip Muayenesi su firma tarafindan
gergeklestirilmistir:
TUV RHEINLAND Product safety GmbH Am Grauen
Stein 51105
KdéIn, Alimanya
Sicil No. 0197



Teknik dokiimanlar asagida bilgileri verilen Avrupa'daki
yetkili temsilcimiz tarafindan saklanmaktadir:

GUVENLIK TALIMATLARI

Makita International Europe Ltd.,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, ingiltere

15.12. 2009

e

Tomoyasu Kato
Madir
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

ENAQ01-2

UYARI! Elektrikli aletler kullanilirken yangin, elektrik
carpmasi ve yaralanma risklerinin en aza indirilmesi
icin mutlaka agsagida siralanan talimatlar da dahil tim
temel giivenlik talimatlan dikkate alinmalidir. Aleti
kullanmaya baglamadan 6nce tiim talimatlari okuyun
ve daha sonra bagvurmak iizere saklayin.

Giivenli caligma igin:

1.

Caligma alanini temiz tutun.

Karigik caligsma alanlar ve tezgahlar kazalara
davetiye gikarir.

Caligma alani ortamina dikkat edin.

Elektrikli aletleri yagmura maruz birakmayin. Elektrikli
aletleri nemli ve islak yerlerde kullanmayin. Calisma
alanini iyi aydinlatin. Elektrikli aletleri, yangin veya
patlama tehlikesi bulunan ortamlarda kullanmayin.
Elektrik carpmalarina kargi dikkatli olun.
Topraklanmis ylzeylerle (6rn. borular, radyatorler,
ocaklar ve buzdolaplari) temastan kaginin.
Gocuklarn uzak tutun. Etrafinizdaki kigilerin
makineye veya uzatma kablosuna dokunmasina
izin vermeyin. Etrafinizdaki kisileri caligma
alanindan uzak tutun.

Makineyi ortada birakmayin.

Kullanmadiginiz zamanlarda makineyi kuru ve
cocuklarin erisemeyecegi ylksek veya kilitli bir yerde
saklayin.

Makineyi zorlamayin.

Makine, ilgili is igin 6ngodrilen hizda kullanildiginda
daha iyi ve daha guvenli galigir.

Dogru makineyi kullanin. Kiigiik makineleri veya
pargalarini, yiiksek kapasiteli makinelerin
ongorildigii islerde kullanmayin.

Makineleri dngérulmedikleri isler igin kullanmayin.
Ornegin, daire testereyi agag gévdesi veya kiitiik
kesmek igin kullanmayin.

ise uygun giyinin.

Bol giysiler, takilar kullanmayin. Bunlar hareketli
pargalara kapilabilir. Disarida galigirken is eldivenleri
ve alti kaymayan ayakkabi giymeniz 6nerilir. Uzun
saglarin uygun bicimde ortlilerek korunmasi gerekir.
Koruyucu goézliik ve koruyucu kulaklik kullanin.
Calisma bigimi toza neden oluyorsa ayrica toz
maskesi kullanin.

20.

21.

. Toz gcekme araglar kullanin.

Toz gekme ve toplama cihazlarinin baglanmasi igin
araclar verilmisse, bunlarin baglanip gerektigi sekilde
kullaniimasini saglayin.

. Kabloyu kétii kullanmayin.

Makineyi tasimak veya fisten gekmek igin asla kabloyu
kullanmayin. Kabloyu isidan, yagdan, keskin
kenarlardan uzak tutun.

. Uzerinde calistiginiz pargayi sabitleyin.

Pargay! sabitlemek igin mandal veya mengene
kullanin. Bu, elinizi kullanmaktan daha guvenlidir ve
her iki elinizin de makineyi kullanmak igin serbest
kalmasini saglar.

. Fazla ileriye uzanmaya calismayin.

Her zaman yere saglam basin ve dengenizi koruyun.

. Elektrikli aletleri bakimli tutun.

Daha iyi ve daha glivenli bir calisma icin kesici aletleri
temiz ve keskin tutun. Yaglama ve aksesuar
degistirmeye iligkin talimatlara uyun. Makinenin
elektrik kablosunu diizenli olarak kontrol edin ve hasar
gormisse yetkili servis tarafindan onarilmasini
saglayin. Uzatma kablolarini diizenli olarak kontrol
edin ve hasarliysa degistirin. Makinenin saplarini
mutlaka kuru ve temiz tutun ve saplara yag veya gres
bulagmasini énleyin.

. Makineyi fisten cekin.

Kullanmadiginiz zamanlarda, bakim yapmak
gerektiginde veya bigak, ug, testere gibi pargalari
degistirmek istediginizde, makinenin figini mutlaka
cekin.

. Ayar anahtarlarini makinenin lizerinden gikarin.

Makineyi ¢alistirmadan énce Ustiinde ayar anahtari
olup olmadigini kontrol etmeyi aligkanlik haline getirin.

. Makinenin yanhiglhkla caligmasini 6nleyin.

Fisi takiliyken ve parmaginiz agma/kapatma diigmesi
Gzerindeyken makineyi tagimayin. Fisi takarken
makinenin kapali oldugundan emin olun.

. Acik havada uygun uzatma kablosu kullanin.

Elektrikli aletleri agik havada kullanirken, yalnizca agik
havada kullanima uygun uzatma kablolarini kullanin.

. Tedbirli olun.

Ne yaptiginiza dikkat edin. Daima sagduyulu
davranin. Makineyi yorgun oldugunuz zamanlarda
kullanmayin.

Parcalarin hasarli olup olmadigini kontrol edin.
Makineyi kullanmaya devam etmeden 6nce, hasar
gérmis emniyet kilidi veya diger pargalarin olup
olmadigini ve bunlarin gerektigi gibi calisip
calismadigini kontrol edin. Hareketli pargalardaki ayar
bozukluklarini, tutukluklari, kirik parcalari ve
makinenin isleyisini etkileyebilecek diger her tir
noktayi kontrol edin. Hasarli bir emniyet kilidi veya
diger bir parca, bu kilavuzda aksi belirtiimedigi
takdirde, yetkili servis merkezinde tam olarak tamir
edilmeli veya degistiriimelidir. Hasarli agma/kapatma
digmesi yetkili servis tarafindan degistiriimelidir.
Agmalkapatma diigmesi galismayan makineyi
kullanmayin.

Uyari.

Bu kullanim kilavuzunda veya katalogda dnerilenlerin
disinda herhangi bir aksesuarin veya parganin
kullaniimasi yaralanmalara yol agabilir.



22.

Makineyi yalnizca yetkili servislere tamir ettirin.
Bu elektrikli alet ilgili tiim guvenlik diizenlemelerine
uymaktadir. Makine yalnizca yetkili kisilerce, orijinal
yedek pargalari kullanilarak tamir edilmelidir. Aksi
takdirde kullanici ciddi bigimde yaralanabilir.

MAKINE iCIN EK GUVENLIK

KURALLARI

ENB095-1

BU TALIMATLARI SAKLAYIN.

1.
2.

3.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

4

Koruyucu kulakhk kullanin.

Aleti yanici sivilarin ya da gazlarin bulundugu
ortamlarda kullanmayin.

Makineyi KESINLIKLE zimpara tasi takarak
kullanmayin.

Kullanmadan énce bigakta gatlak veya hasar olup
olmadigini dikkatli bir sekilde kontrol edin. Gatlak
veya hasarli bigaklari derhal degistirin.

Sadece iiretici tarafindan onerilen ve EN847-1’e
uygun testere bigaklarini kullanin ve yarma
bigaginin, testere bigaginin kesme kalinligindan
kalin ve bigcak govdesinden ince olmamasini
dikkat edin.

Sadece bu kilavuzda belirtilen aksesuarlari
kullanin. Zimpara tagi gibi uygun olmayan
aksesuarlarin kullaniimasi yaralanmalara neden
olabilir.

Kesilecek malzeme igin uygun bir testere bigagi
secilmelidir.

Yiiksek hiz celiginden iiretilmis testere bigaklarini
kullanmayin.

Cikan giriltilyi azaltmak igin bigagin keskin ve
temiz oldugundan emin olun.

Dogru sekilde bileylenmis testere bigaklarini
kullanin. Testere bigagi lizerinde belirtilen
maksimum hizi gegmeyin.

Bigagi takmadan 6nce mili, flanglan (6zellikle de
kurulum yiizeyini) ve alti kogeli somunu
temizleyin. Diizgiin takilmamasi bigagin
titremesine/sallanmasina veya kaymasina neden
olabilir.

Temiz bir kesim yapmak icin testere bicagi
muhafazasini ve yarma bigagi kullanin. Bigak
muhafazasini mutlaka bu kilavuzda belirtildigi
sekilde takin. Temiz bir kesim i¢in ig parcasi tek bir
diizlemde tamamen kesilmelidir. Bigak muhafazasi
arizali olan veya bigcak muhafazasinin makineye ip,
tel vs. ile tutturuldugu aletleri KESINLIKLE
kullanmayin. Bigak muhafazasi, iglevlerini dogru
sekilde yerine getirmiyorsa derhal onarilmali veya
degistirilmelidir.

Bigagin gikartilmasini gerektiren bir iglemden
hemen sonra muhafazayi ve yarma bigagini tekrar
takin.

Civi ve vida gibi metal malzemeleri kesmeyin.
Kesme iglemine baglamadan 6nce galisma parcgasi
tizerinde civi, vida ve herhangi bir yabanci madde
olup olmadigini kontrol edin, varsa gikartin.
Caligma diigmesini agmadan 6nce tezgah
tizerindeki anahtarlari, bigaklari vs. kaldirin.
Galisma sirasinda KESINLIKLE eldiven takmayin.

20.
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29.

30.
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32.

. Ellerinizi testere bigaginin hareket alanindan uzak

tutun.

. KESINLIKLE testere bigaginin hareket alaninda

durmayin ve baskalarinin da durmasina izin
vermeyin.

. Bigagin makine gahistirimadan 6nce yarma

bicagiyla veya is parcasiyla temas etmemesine
dikkat edin.

Aleti gercek bir is parcasi lizerinde kullanmadan
once bir siire bos galistirin. Titregim ya da sarsinti
olup olmadigina dikkat edin. Titregsimler ve
sarsintilar, bigagin yanlis takildiginin veya uygun
sekilde dengelenmediginin gostergesidir.

. Alet delme, yiv agma ya da oluk agma islemleriigin

kullanilmamahdir.

Tezgah ara pargasini agsinmigsa degistirin.
Makine caligirken KESINLIKLE herhangi bir ayar
yapmayin. Herhangi bir ayar yapmadan dnce
makineyi figten gekin.

Gerektiginde bir ittirme gubugu kullanin. Ellerinizi
ve parmaklarinizi bigaga yaklagtirmadan dar is
pargalarini hareket ettirmek icin MUTLAKA bir
ittirme gubugu kullanin.

. Kullanimda degilken ittirme gubugunu kaldirin.
26.

GERI TEPME riskinin azaltilmasina iligkin verilen
talimatlari dikkatli bir sekilde uygulayin. GERI
TEPME sikisan, baglanan veya yanlis yerlestirilen
testere bigagina verilen ani bir tepkidir. GERI
TEPME, is parcasinin aletin arka kisminda
operatdre dogru firlamasina neden olur. GERI
TEPMELER CiDDi YARALANMALARA NEDEN
OLABILIR. Bigagin siirekli olarak bileyli kalmasini,
kilavuz mesnedinin daima bigak ile paralel
durmasini ve yarma bigaginin ve bigak
muhafazasinin her zaman yerinde kalmasini
saglayarak, is pargasini bigagi tamamen gegene
kadar ittirmeden birakmayarak ve biikiilmiis,
sarilmis veya mesnede dayanabilecek diiz bir
kenari olmayan bir i parcasini alete beslemeyerek
GERI TEPME riskini azaltin.

. Higbir iglemi dogrudan elinizle yapmayin. Burada

is parcasinin desteklenmesi veya is pargasina yon
verilmesi igin kilavuz mesnedi veya gonye
mesnedi yerine ellerin kullanilmamasi gerektigi
ifade edilmektedir.

. KESINLIKLE testere bigag iizerine egilmeyin ve

uzanmayin. Testere bigagi tamamen durana kadar
is pargasina KESINLIKLE dokunmayin.

Aleti ani ve hizli olarak beslemeyin. Sert is
parcalarinin kesilmesi sirasinda besleme iglemini
miimkiin oldugunca yavas yapin. Besleme
sirasinda is parcasini egmeyin veya biikmeyin.
Testerenin ig parcasi ile sikigmasi halinde aleti
derhal durdurun. Aleti fisten gekin. Daha sonra
sikigiklig giderin.

Bigak doniiyorken bigagin yakinindaki kesilen
pargalara veya bigak muhafazasina KESINLIKLE
dokunmayin.

. Kesme iglemine baglamadan ONCE galigma

pargasi Uizerindeki gevsek kisimlari sokiin.
Kabloyu amaci diginda kullanmayin. Fisi prizden
cekmek icin kesinlikle kabloyu kullanmayin.



Kabloyu isidan, yagdan, sudan ve keskin
kenarlardan uzak tutun.

33. Caligma sirasinda olugan bazi tozlar kansere,
sakat dogumlara veya liremeyle ilgili baska
zararlara neden oldugu bilinen kimyasallar igerir.
Bu kimyasallardan bazilan sunlardir;

- kurgun bazli boya ile boyanmis malzemelerden
gelen kursun ve

kimyasal olarak islenmis kerestelerden gelen

arsenik ve krom.

Maruziyetlerden kaynaklanan riskler, bu tip igleri

ne siklikla yaptiginiza bagh olarak

degismektedir. Bu kimyasallara maruziyetinizi
azaltmak icin: uygun sekilde havalandiriimig bir
ortamda calisin ve mikroskobik partikiillerin
tutulmasi icin 6zel olarak tasarlanmis toz
maskeleri gibi kigisel glivenlik aksesuarlari
kullanin.

34. Kesme iglemi sirasinda aleti bir toz toplama
cihazina baglayin.

35. Is pargasinin yerlestirilmesi sirasinda ve kolay
temizlenebilmesi i¢cin muhafaza kaldinlabilir.
Aletin prize sokmadan 6nce muhafaza kapaginin
asagida ve testere tezgahi ile ayni hizada
durdugundan emin olun.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN.
KURULUM

Testere tezgahinin sabitlenmesi
1. Delik capt 8 mm

588 mm

340 mm

1. 6 mm standart
pul

uzunluk 40 mm

1. 6 mm standart
pul

2. 6 mm’lik saglam
sekilde sikilmig
montaj civatasi
ve somunu

1
2. 10 numarali
agag vidasi, min.

Testere tezgahini yaninda yere saglam sekilde
basabileceginiz ve dengede durabileceginiz, uygun
sekilde aydinlatilan diiz bir zemine yerlestirin. Testere
tezgahinin etrafinda kesilecek is pargalarinin kolayca
makineye beslenip alinabilmesi igin yeterli bosluk
bulunmalidir. Testere tezgahi, dért vida veya civata
kullanilarak altindaki deliklerden ¢alisma tezgahina veya
testere tezgahi arabasina sabitlenmelidir. Testere
tezgahini galigma tezgahina sabitlerken, ¢ikan testere
talaglarinin toplanabilmesi icin ¢alisma tezgahinin
Uzerindeki agiklik ile testere tezgahinin altindaki agikligin
ayni boyutta oldugundan emin olun.

Calisma sirasinda testere tezgahi sallaniyor, kayiyor veya
hareket ediyorsa ¢alisma tezgahi veya testere tezgahi
arabasi zemine sabitlenmelidir.

Aksesuarlarin saklanmasi

1. lttirme gubugu

1. Kilavuz mesnedi
(Kilavuz cetveli)
2. Gonye mesnedi

ittirme gubugu, Génye, bicak ve anahtarlar alt gévdenin
sol tarafinda saklanabilir ve kilavuz mesnedi ve génye
mesnedi ise gévdenin sol tarafinda saklanabilir.

KULLANIMA iLiSKIiN TANIMLAR

/\ DIKKAT:

« Alet Gzerinde ayarlama veya isleyis kontroli yapmadan
once mutlaka aletin kapali ve figinin gekili oldugundan
emin olun.

Kesme derinliginin ayarlanmasi
1. Kol




Kesme derinligi, kolun gevrilmesi ile ayarlanabilir. Bigagi

ylkseltmek icin kolu saat yoniinde ve bigagi algaltmak

icin saat yonulniln tersine gevirin.

NOT:

+ Ince malzemeleri keserken daha temiz bir kesim elde
etmek igin daha dusuk bir derinlik ayari kullanin.

Egim agisinin ayarlanmasi

1. Gosterge
2. Kilitleme kolu

Kilitteme kolunu saat yonuiniin tersine gevirerek gevsetin
ve ardindan istenen agi (0° - 45°) elde edilene kadar ayar
kolunu gevirin.

EgJim agisi, géstergenin karsisindaki degerdir.

istenen ag elde edildikten sonra ayari sabitlemek igin
kilitleme kolunu saat yoniinde gevirerek sikin.

/\ DIKKAT:
« Egim agisini ayarladiktan sonra kilitteme kolunun
saglam sekilde sikildigindan emin olun.

Tutucularin ayarlanmasi

1. 90° ayar vidasi
2. 45° ayar vidasl

Tezgah yuzeyinde 90° ve 45° tutucular mevcuttur.
Tutucular kontrol etmek ve ayarlamak igin su talimatlari
yerine getirin:

Ayar kolunu gevirerek sonuna kadar hareket ettirin.
Gonyeyi tezgah Uzerine yerlestirin ve bigagin tezgah
yuzeyi ile 90° veya 45° agi yapip yapmadigini kontrol
edin. Bigak Sekil A'da gosterilen agidaysa, tutuculari
ayarlamak igin ayar vidalarini saat yoniinde; Sekil B'de
gosterilen agidaysa, ayar vidalarini saat yoniiniin tersine
gevirin.

Tutucular ayarladiktan sonra bigagi tezgah ytizeyi ile 90°
yapacak sekilde ayarlayin. Ardindan gostergeyi, sag
kenari 0° yazisi ile ayni hizaya gelecek sekilde ayarlayin.

1. Gosterge

Ag¢mal/kapama iglemi

/\ DYKKAT:

+ s pargasini tezgahtan gikartin.

« Makineyi kapall konuma getirin ve ardindan yeniden
baglatma digmesine basin.

« Makineyi prize takmadan énce mutlaka makinenin
kapali oldugundan emin olun.

Acgmalkapama diigmesine sahip makineler igin

1. Agmal’kapama
digmesi

2. Yeniden
baslatma
digmesi

Makineyi calistirmak igin ACIK ( 1) digmesine basin.
Makineyi durdurmak igin KAPALI ( O ) digmesine basin.

Ac¢mal/kapama mandalina sahip makineler igin

1. Agmal’kapama

y : mandali

2 - J 2. Yeniden
ON OFF baslatma
digmesi

Makineyi ¢alistirmak igin agma/kapama mandalini
kaldirin. Makineyi durdurmak igin agma/kapama
mandalini asagi gekin.

Alt tezgah (R)

1. Vidalar




1. Alt tezgah (R)

Alette ana tezgahin sag tarafinda bir alt tezgah (R)
mevcuttur. Alt tezgahi (R) kullanmak icin sag tarafta
bulunan iki vidayr saat yoniiniin tersine gevirerek
gevsetin, tezgahi (R) tamamen g¢ekin ve ardindan tezgahi
sabitlemek icin iki vidayi sikin.

Alt tezgah (arka)

1. Vidalar
2. Alt tezgah (arka)

Alt tezgahi (arka) kullanmak igin ana tezgahin altinda sol
ve sag tarafta bulunan vidalari gevsetin ve tezgahi
istediginiz kadar geriye dogru cekin. Tezgah istediginiz
uzunluga ulastiktan sonra vidayi saglam sekilde sikin.

Siirgili tezgah

1. Sirgllu tezgah
2. Kilitleme levhasi

/\ DIKKAT:

« Sirgulu tezgahi kullandiktan sonra kilitleme levhasini
diisey konuma getirerek tezgahin kilitlendiginden emin
olun.

Bu alette sol tarafta bir surglll tezgah mevcuttur.

Surgull tezgah ileri ve geri dogru hareket edebilir.

Kullanmaya baslamadan 6nce arka ve 6n taraflardaki

kilitteme levhalarini yatay konuma getirin.

Is pargasini génye mesnedi ile génye mesnedi lizerindeki

kelepgeyi kullanarak saglam sekilde tutun ve kesme

islemi sirasinda is parcasini siirgulii tezgah ile ayni anda
kaydirin.

KURULUM

/\ DIKKAT:

« Alet Uzerinde herhangi bir islem yapmadan 6nce
mutlaka aletin kapali ve fisinin gekili oldugundan emin
olun.

Alet fabrikadan testere bigcagdi ve bigak muhafazasi

takilmadan génderilir. Kurulum asagida agiklandigi

sekilde yapilmaldir:

Testere bigaginin takilmasi ve sokiilmesi

/\ DIKKAT:

+ Bigag takmadan veya sékmeden 6nce aletin mutlaka
kapal ve figinin ¢ekili oldugundan emin olun.

» Bigagi takmak veya sdkmek icin sadece Uriinle birlikte
verilen Makita lokma anahtarini kullanin. Aksi takdirde
alti késeli civata asin ya da yetersiz sikilabilir. Bu da
yaralanmalara neden olabilir.

« Asagidaki testere bigagini kullanin. Bu talimatlarda
belirtilen 6zellikleri kargilamayan testere bigaklarini
kesinlikle kullanmayin.

Model |Maks.gap | Min. cap kgl‘l%?lkgl Centik
MLT100 | 260 mm | 230 mm 1\;2 gt’:‘ 2 U’T‘Z’;‘r;’e
/\ DIKKAT:

« Bicagi takmadan 6nce bicagin mil delidi capini kontrol
edin. Mutlaka kullanmayi dusiindiginiz bigagin mil
deligine uygun halkalar kullanin.

1. Anahtar
2. Anahtar
3. Alti késeli somun

Tezgah Uzerindeki ara pargasini ¢ikartin. Dis flangi
anahtar ile tutun ve alti késeli somunu anahtarla saat
yoniinln tersine gevirerek gevsetin. Ardindan dis flansi
cikartin.

1. lgflans
2. Halka
(@ 3. Testere bigagi
Y © 4. Dis flang
] 5. Alti kdseli somun
2

Ic flansi, halkay, testere bicagini, dis flansi ve alti kdseli
somunu mil lizerine takin ve bigak dislerinin tezgahin 6n
tarafinda asagida dogru baktigindan emin olun.

Alti kdseli somunu mutlaka girintili tarafi dis flansa
bakacak sekilde takin.



Avrupa ulkeleri igin

/\ DIKKAT:

+ Dis ¢api 30 mm olan halka, i¢ ve dis flanslar arasina
fabrikada takiimaktadir.

« Flans ylizeyini temiz tutun ve izerine yapisan kir ve
yabanci maddeleri temizleyin, aksi takdirde bicak
kayabilir. Bigagin, disleri kesme (d6nme) yonu ile ayni
hizaya gelecek sekilde takildigindan emin olun.

Bigagdi yerine sabitlemek igin dis flang1 anahtar ile tutun ve

ardindan anahtarla saat yonlinde gevirerek alti kdseli

somunu sikin. ALTI KOSELI SOMUNUN SAGLAM

SEKILDE SIKISTIRDIGINIZDAN EMIN OLUN.

1. Anahtar
2. Anahtar

/\ DIKKAT:

» Alti kdseli somunu anahtar ile dikkatli bir sekilde tutun.
Kullandidiniz anahtarin sapinin kaymasi halinde,
anahtar alti kdseli somundan kurtulabilir ve eliniz
bigagin keskin kenarlarina garpabilir, bu nedenle bu
islem sirasinda dikkatli olun.

Bigak muhafazasinin takilmasi

1. Bigak
muhafazasi

2. Yarma bigagi

3. Bigak
muhafazasi
montaj (gomuli)
kismi

1. Bigak
muhafazasi

2. Yarma bigagi

/\ DIKKAT:
* Bigak muhafazasini takmadan 6nce kesme derinliginin
maksimum ylkseklige ayarlayin.

Avrupa tipi olmayan bigak muhafazalan igin

Orta kapag! gikartin. Yarma bigagini bigak muhafazasinin
montaj (gomill) kismina yerlestirin. Alti kseli civatalari
(A) Uriinle birlikte verilen anahtar ile sikin.

Avrupa tipi bigak muhafazalan igin

1. Bigak
muhafazasi
2. Yarma bigagi

1. Bigak
muhafazasi
2. Yarma bigagi

Orta kapag! gikartin. Yarma bigagini bigak muhafazasinin
montaj (gomull) kismina yerlestirin. Alti kdseli civatalari
(A) Uriinle birlikte verilen anahtar ile sikin.

Bicak muhafazasini, yarma bigaginin yivli kismina
yerlestirin.

Kolu bigak muhafazasina cevirerek bigak muhafazasini
sabitleyin.

Hem Avrupa tipi hem de Avrupa tipi olmayan bigak
muhafazalari igin

Yarma bigag montaj konumu, bigak ve yarma bigagi ayni
hizada duracak sekilde fabrikada ayarlanir.

Ancak, bigak ile yarma bigagi ayni hizada degilse, alti
koseli civatalari (B) gevsetin ve bigak muhafazasinin
montaj (gémulu) kismini, yarma bigagi bigagin arkasinda
kalacak sekilde ayarlayin. Ardindan sabitlemek icin alti
koseli civatalari (B) sikin.

Tui

-

Bigak

2. Bu iki agikligin

esit olmasi

gerekmektedir.

Bigak

muhafazasi

montaj (gomulu)

kismi

5 4. Yarma bigagi

5. Alti koseli

civatalar (A)

6. Alt koseli

civatalar (B)

xl
I

1

/\ DIKKAT:

« Bigagin ve yarma bigaginin uygun sekilde
yerlestirimemesi halinde calistirma sirasinda bigak
tehlikeli bigimde sikigabilir. Dogru sekilde
hizalandigindan emin olun. Yarma bigagi uygun sekilde
takilmayan bir aletin kullanimi sirasinda ciddi
yaralanmalar meydana gelebilir.



+ Makine caligirken KESINLIKLE herhangi bir ayar
yapmayin. Herhangi bir ayar yapmadan 6nce makineyi
fisten gekin.

* Yarma bigagini gikartmayin.

1. Bigak
muhafazasi
2. Yarma bigagi

Yarma bigagdi ile bigak disi arasinda yaklasik 4 ila 5 mm’lik
bir bosluk olmalidir. Alti késeli civatalari (A) gevsetin,
yarma bigagini uygun sekilde ayarlayin ve alti kdseli
civatalari (A) tekrar saglam sekilde sikin. Tezgah ara
parcasini tezgaha takin ve kesme islemine baslamadan
once bigak muhafazasinin dogru sekilde calisip
galismadigini kontrol edin.

Kilavuz mesnedinin takilmasi ve
ayarlanmasi

1. Kol

Kilavuz mesnedini, mesnet tutucusu yakindaki kilavuz
raya gegecek sekilde takin.

Kilavuz mesnedini sabitlemek igin mesnet tutucusu
Uzerindeki kolu sonuna kadar gevirin.

Kilavuz mesnedinin bigak ile paralel olmasini saglamak
icin kilavuz mesnedini bigaktan 2 ila 3 mm uzakta
sabitleyin.

Bigagi maksimum yukseklige ayarlayin. Bigak dislerinden
bir tanesini renkli kalem ile isaretleyin. Kilavuz mesnedi ile
bigak arasindaki (A) ve (B) mesafelerini dlglin. Her iki
olgimde de renkli kalem ile isaretlenmis testere digini
kullanin.

Bu iki 6lcim birbirine esit olmalidir. Kilavuz mesnedinin
bigaga paralel durmamasi halinde asagidaki adimlari
izleyin:

1. Skala

1. Alti késeli
civatalar

1. Kilavuz mesnedini Gizerindeki kolu indirerek sabitleyin.

2. Kilavuz mesnedi lzerindeki iki alti kdseli civatayi
Uruinle birlikte verilen anahtari kullanarak gevsetin.

3. Kilavuz mesnedini, bigakla paralel olacak sekilde
ayarlayin.

4. Kilavuz mesnedi lzerindeki iki alti kdseli civatayi
sikin.

/\ DIKKAT:

« Kilavuz mesnedini bicak ile paralel duracak sekilde
ayarlayin, aksi takdirde tehlikeli geri tepme kosullari
meydana gelebilir.

Kilavuz mesnedini, bigadin kenari ile ayni hizaya gelecek

sekilde yUkseltin. Mesnet tutucusu Uzerindeki gostergenin

0 konumunda oldugundan emin olun. Gosterge

0 konumunda degilse, skala levhasi lizerindeki vidayi

gevsetin ve skala levhasini uygun sekilde ayarlayin.

1. Gosterge
2. Vida

Elektrikli stipliirgenin baglanmasi

Temizlik iglemleri, alete bir Makita elektrik stiplirgesi veya
toz toplayici baglanarak gergeklestirilebilir.



KULLANIM

/\ DIKKAT:

+ Ellerinizin veya parmaklarinizin bigaga yaklasma
riskinin oldugu durumlarda mutlaka ittirme gubugu ve
ittirme blogu gibi “yardimci ekipmanlar” kullanin.

* Calisma pargasini daima tezgah ve kilavuz mesnedi
veya génye mesnedi ile saglam bir sekilde tutun.
Besleme sirasinda is pargasini egmeyin veya
bilkmeyin. is pargasinin edilmesi veya biikiiimesi
halinde tehlikeli geri tepmeler meydana gelebilir.

+ Bigak dénerken galisma pargasini KESINLIKLE
cekmeyin. Kesme islemini tamamlamadan 6nce is
pargasini gekmek zorunda kalirsaniz mutlaka is
pargasini siki bir sekilde tutarak aleti kapali konuma
getirin. Is pargasini gekmeden énce mutlaka bigak
tamamen durana kadar bekleyin. Aksi takdirde tehlikeli
geri tepmeler meydana gelebilir.

+ Bigak dénerken KESINLIKLE kesilen malzemeyi
cikarmayin.

+ Ellerinizi ya da parmaklarinizi KESINLIKLE testere
bigaginin hareket alanina yaklastirmayin. Ozellikle
egimli kesimler yaparken dikkatli olun.

« Kilavuz mesnedini saglam sekilde sabitleyin, aksi
takdirde tehlikeli geri tepmeler meydana gelebilir.

» Kuglk veya dar is pargalarini keserken daima ittirme
gubuklari veya ittirme bloklar gibi “yardimci
ekipmanlara” kullanin.

Yardimci ekipmanlar

ittirme gubuklari, ittirme bloklar ya da yardimci mesnet
“yardimci ekipmanlara” érnek olarak gosterilebilir.
Operatorin bicada eliyle veya parmaklariyla
dokunmasina gerek kalmadan guivenli ve emniyetli bir
kesim islemi yuriitmek igin bu ekipmanlari kullanin.

ittirme blogu
1. Paralel yi
soomm Paralel yizoy|
2. Kol
120
mmL e 7]130mm 3. Ahsap vidasi
] AN 4. Birbirine
50mm yapistirilir

100 mm

8 mm

19 mm’lik bir kontrplak pargasi kullanin.

Kol kontrplak parcasinin merkezinde bulunmalidir. Tutkal
ve agag vidalari ile sekilde gosterildigi gibi birbirine
tutturun. Operat6riin yanhslikla ittirme blogunu kesmesi
halinde bigagin kesme iglemine devam etmesini
saglamak icin mutlaka kontrplaga tutkal kullanilarak

9,5 mm x 8 mm x 50 mm buyikligunde kuglk bir tahta
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pargasi yapistinimalidir. (ittirme bloklarinda kesinlikle givi
kullanilmamalidir.)

Yardimci mesnet

1. Paralel ylizey/
kenar

Yardimci mesnetler, 9,5 mm ve 19 mm kontrplak
parcalarindan yapilmalidir.

Oluk agma

/\ DIKKAT:

» Oluk agma islemi sirasinda génye mesnedini
tezgahtan gikartin.

* Uzun ya da blyuk parcalari keserken mutlaka tezgahin
arkasindan yeterli destegi saglayin. Uzun tahtalarin
tezgah Uzerinde hareket etmesine ya da kaymasina
1ZIN VERMEYIN. Bu durum bigagin sikismasina
neden olacak ve geri tepme ve yaralanma riskini
arttiracaktir. Destegin tezgah ile ayni ylkseklikte
olmasi gerekmektedir.

1. Kesme derinligini kesilecek parganin kalinliginin bir

miktar Gzerinde ayarlayin.

2. Kilavuz mesnedini istenen kalinliga gore yerlestirin ve
kolu kullanarak sabitleyin.
3. Aleti agik konuma getirin ve kesilecek pargayi bigaga
kilavuz mesnedi boyunca yavas bir sekilde besleyin.
(1) Mesnet kalinliginin 150 mm ve daha genis
oldugu durumlarda is parcasini beslemek igin
sag elinizi dikkatli bir sekilde kullanin. Sol elinizi
is parcasinin kilavuz mesnedine dayal olarak
tutulmasi igin kullanin.




(2) Mesnet kalinliginin 65 mm ila 150 mm genislikte
oldudu durumlarda ise is pargasini beslemek igin
bir ittirme gubugu kullanin.

1. lttirme
gubugu

(3) Mesnet kalinliginin 65 mm’den kuglk oldugu
durumlarda ittirme gubugu bigak muhafazasina
temas edeceginden ittirme gubugdu kullanilamaz.
Bu gibi durumlarda yardimci mesnet ve ittirme
blogu kullanin. Yardimci mesnedi kilavuz
mesnedine iki adet “C” tipi kelepge ile baglayin.

1. Yardimci
mesnet

Is pargasini tezgahin 6n kenarina yaklagik
olarak 25 mm kalana kadar elle besleyin.
Besleme iglemine kesme iglemi tamamlanana
kadar yardimci mesnedin Ustiinden ittirme
blogunu kullanarak devam edin.
1. lttirme blogu
2. Yardimci
mesnet

Yatay kesme

/\ DIKKAT:

* Yatak kesim islemleri sirasinda kilavuz mesnedini
tezgahtan gikartin.

* Uzun ya da blyuk parcalari keserken mutlaka tezgahin
yan taraflarindan yeterli destegi saglayin. Destegin
tezgah ile ayni ylkseklikte olmasi gerekmektedir.

« Ellerinizi bigagin hareket alanindan uzak tutun.

Gonye mesnedi

Yatay kesme
Gonyeli kesme
Egimli kesim
Birlesik kesim
(acili)

pPoN=

Gonye mesnedini sekilde gosterilen 4 tip kesme isleminde
kullanin.

/\ DIKKAT:

« Topuzu génye mesnedine glivenli bir sekilde sabitleyin.

+ Ozellikle agili kesim islemlerinde is pargasi tutma
tertibati ile is parcasinin ve mesnedin hareket etmesini
engelleyin.

+ s pargasinin kesilecek kismini asla tutmayin veya
kavramayin.

» Gonye mesnedinin kenari ile testere bigadi arasindaki
mesafeyi 15 mm'’yi gegmeyecek sekilde ayarlayin.

Gonye mesnedinin kullaniimasi

1. Gonye mesnedi
2. Topuz

Gonye mesnedini tezgahtaki kalin oluklara kaydirin.
Gonye mesnedinin Uzerindeki topuzu gevsetin ve
istediginiz agiya (0° - 60° arasl) ayarlayin. Is parcasini
mesnet ile slirgllu tezgah ile ayni hizaya getirin, génye
mesnedi Uzerindeki kelepge ile sabitleyin ve bigaga dogru
yavasca besleyin.

Yardimci ahgap mesnet (gonye mesnedi)

Uzun bir is pargasinin kaymasini 6nlemek icin génye
mesnedine yardimci bir mesnet levhasi takin. Yardimci
mesnet lzerinde delikler agtiktan sonra mesnedi
civatalarla/somunlarla sabitleyin, ancak bu pargalarin
kesinlikle levhadan digari tasmamasina dikkat edin.

1



Aletin taginmasi

Aletin figinin gekili oldugundan emin olun.
Aleti sekilde gdsterilen pargalardan tutarak tasiyin.

/\ DIKKAT:

« Aleti tagimaya baslamadan 6nce tim hareketli
kisimlari sabitleyin.

« Aleti tagimadan 6nce bigak muhafazasinin takili
oldugundan emin olun.

BAKIM

/\ DIKKAT:

« Alet Uzerinde kontrol veya bakim iglemlerine
baslamadan 6nce mutlaka aletin kapal ve figinin gekili
oldugundan emin olun.

UYARI:

« Kesinlikle gazolin, benzin, tiner, alkol veya benzeri bir
madde kullanmayin. Aksi takdirde renk bozulmasi,
deformasyon veya catlaklar meydana gelebilir.

Temizleme

Testere talaslarina ve gapaklarini diizenli olarak
temizleyin. Bicak muhafazasini ve testere tezgahi
icerisindeki hareketli pargalar dikkatli bir sekilde
temizleyin.

Yaglama

Testere tezgahinin 6ngériildigu sekilde galismasini
saglamak ve maksimum kullanim émriini elde etmek igin
hareketli ve dénen pargalari diizenli olarak yaglayin.
Yaglanacak pargalar:

« Bigagin yikseltilmesi icin kullanilan digli mil

* Cerceveyi dondlren mentese

« Motordaki yikseklik kilavuz milleri

« Bigagin yikseltilmesi icin kullanilan digli

Karbon firgalarin degistirilmesi

ISy

Karbon firgalari diizenli olarak gikartin ve kontrol edin.
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3 mm uzunlugunda asinan karbon fircalari degistirin.
Karbon firgalari yuvanin iginde kayabilecek sekilde temiz
tutun.

Her iki karbon firga ayni zamanda degistiriimelidir. Aginan
fircalari mutlaka ayni tipte firgalar ile degistirin.
Tornavidayla firga yuvasi kapaklarini agin. Karbon
firgalari degistirmek icin bigak muhafazasini ve bigagi
cikartin ve ardindan kilitleme kolunu gevsetin, testere
kafasini edin ve 45°lik agida sabitleyin. Aleti dikkatli bir
sekilde geriye dogru yatirin. Arindan firga yuvasi kapagini
gevsetin. Asinmis karbon firgalari gikarin ve yenilerini
taktiktan sonra firga yuvasi kapaklarini tekrar vidalayin.

1. Firga yuvasi
kapagi
2. Tornavida

Uriiniin EMNIYETLI ve GUVENILIR durumda kalmasini
saglamak igin tim onarimlar, bakim ve ayarlar Makita
yetkili servisleri ya da fabrika servis merkezleri tarafindan
Makita yedek parcalari kullanilarak yapiimalidir.

AKSESUARLAR

/\ DIKKAT:

* Bu kullanim kilavuzunda tanitilan Makita aletiyle
asagidaki aksesuarlarin ve pargalarin kullaniimasi
Onerilir. Bunlarin disinda baska aksesuarlarin veya
pargalarin kullaniimasi yaralanmalara yol agabilir.
Aksesuarlar ve parcalar dogru sekilde ve
ongoraldikleri iglevler icin kullaniimalidir.

Aksesuarlara iligkin daha ayrintili bilgi almak igin size en

yakin Makita servis merkezine basvurabilirsiniz.

* Kilavuz mesnedi

» Gonye mesnedi

¢ 24 numarali anahtar

* 5 numarall lokma anahtari

« Baglanti pargasi (toz toplayicisinin baglanmasi igin)

+ Stant takimi
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