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Tezgah ustii gonyeburun testeresi

LH1040
LH1040F




OZELLIKLER

Model LH1040/LH1040F
BIGAK GaPI ..o 255 mm - 260 mm
Delik (mil) capi
Avrupa ulkelerinin digindaki tim ulkeler icin
Avrupa ulkeleriigin
Gonyeburun testeresi modunda 260 mm capli

iIgakla maksimum kesme kapasiteleri (Y x E)

Gonye acisi
Sev agisi
0 45

o 69 mm x 130 mm saga 69 mm x 85 mm, 93 mm x 67 mm

93 mm x 95 mm sola 69 mm x 85 mm, 93 mm x 67 mm

45° (sola) 35 mm x 130 mm saga 35 mm x 91 mm, 49 mm x 67 mm

53 mm x 95 mm sola 35 mm x 65 mm, 49 mm x 42 mm
90° de tezgah testeresinde maksimum kesme kapasiteleri (tepsi testere modu) .. .. 40 mm
YUKSUZ NIZ (1/A8K.) cooeniii e e e e 4.800

TEZGAN DOYU (E X B) ettt ittt e et e e 260 mm x 405 mm
Boyutlar (B x ExY) 530 mm x 476 mm x 535 mm
Net agirhk ....13,7kg

@

+ Surekli yapilan aragtirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler 6nceden bildiriimeksizin degisebilir.
« Not: Ozellikler lilkeden llkeye degisebilir.

Kullanim amaci

Bu alet hassas diiz kesme ve (sadece alt tabla Ustinde bir gonyeburun testeresi olarak kullanilirken) ahsapta
gonyeli kesme igin tasarlanmistir.

Giic kaynag

Makinanin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni voltajli gli¢ kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek fazli
AC gug¢ kaynagiyla calistirilabilir. Avrupa standartlarina uygun olarak cifte yalitimhdir ve topraklamasiz prizlerle de
kullanilabilir.
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Semboller
Asagidakiler makinaniz i¢in kullanilan sembolleri gostermektedir. Kullanmadan 6nce manalarini anladiginizdan emin
olunuz.

(1; O El kitabini okuyun.

@ O CIFTYALITIMLI
O Firlayan toz ve talaslardan kaginmak igin, kesme yaptiktan sonra, bicak tamamen
® duruncaya kadar, testereyi bag asag tutun.
é“ @ 0 Aleti gonyeburun testeresi modunda kullanirken, Ust tablayl testere bigaginin Ust

tablanin Ust ylizeyinden asla disari tagsmayacagi en tist konumunda sabitleyin.

parcaciklari, vs. temizleyin.

@ O Elinizi veya parmaklarinizi bigagin yakinina koymayin.

.E__\(S O Guvenliginiz icin, calismaya baslamadan 6nce, tezgah uUstindeki talaglari, kigik
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TURKCE

Genel goriiniisiin aciklanmasi

1 Yardimci plaka 32 Bigak mahfazasi 63 Tutucu tertibati

2 Altigen civata 33 Ok 64 Mengene topuzu

3 Taban 34 Disflans 65 Cikinti

4 Somun 35 g flang 66 Mengene safti

5 Civata 36 Mil 67 Cubuk 12

6  Altbicak siperi A 37 Bilezik 68 Mengene (istege bagl

7  Altbigak siperi B 38 Yarma kalemi aksesuar)

8 Ust bicak siperi 39 Bastirilacak bolge 69 Arablogu

9 Vida 40 Bigak genisligi 70 Haddeli aliminyum

10 Tutamak 41 Bigki kenarlidi tutucusu 71 Ayar plakasi

11 Levye 42 Ust tabladaki kilavuz ray 72 Kuguk kabarti

12 Lokma anahtan 43 Sikma vidasi (A) 73 Yiz/kenar paralel

13 Ayar civatasi 44 Sikma vidasi (B) 74 Ahsap vidasi

14 Doner tabanin Ust yuzeyi 45 Bigki kenarligi 75 Birbirine yapigtirin

15 Bigagin cevresi 46 Bigki kenarligi tutucusu 76 Delik (7 mm capinda)

16 Kilavuz kenarlik 47 s pargasi 77 Conta

17 Gosterge 48 Hizalanacak hat 78 Somun

18 Kilitleme kolu 49 Kare somun 79 Civata M6

19 Sap 50 Olgek 80 itme cubugu

20 Gonye olcegi 51 ikivida 81 Yardimci kenarlk

21 Sev olcegi 52 Toz agizhg 82 iﬁ_me blogu

22 Anahtar 53 Toz torbasi 83 Ucgen cetvel

23 Lamba anahtari 54 Tutturucu 84 0 ayar civatasi

24 Lambalar 55 Baglk 85 Kol

25 Durdurucu pim 56 Vakum siipirgesi 86 45’ sev acisi ayarlama civatasi

26 Sikma vidasi 57 Bicak mahfazasi 87 Sinirisareti

27 Usttabla 58 Destek 88 Tornavida

28 Motor mahfazasi 59 Doner taban 89 Firca yuvasi kapag

29 Gobek kapagdi 60 Mengene kolu

30 Saftkilidi 61 Mengene cubugu

31 Testere bicagi 62 Tutucu

GUVENLIK TALIMATLARI 7. Dogru makinayi kullanin

Dikkat! Elektrik aletlerini kullanirken, yangin, Kiigilk makinalar agr is makinalarinin - ggrevini

elektrik carpmasi ve yaralanma riskini azaltmak yapmaya  zorlanmamalidir. ~ Makinalar  amaci

icin asagidaki kurallar da dahil olmak iizere temel d|v§|nda kullanmayin. ‘Mesela, dairesel testereyi

emniyet kurallari takip edilmelidir. ag_ag gj_all yada kut.ulf kesmek igin kullanmayin.

Bu iiriinii kullanmaya kalkismadan once, asagidaki 8- Duzgiin kiyafet giyin )

talimatlar okuyun ve muhafaza edin. Bol elb!se ve taki k“”a"may"_‘: Bu_tir §eyler

. . L. hareketli parcalara kaptirilabili.  Diganda ig

Guv:_enll k.ul!anlrr! iein; yaparken, lastik eldiven ve kaymayan ayakkabilar

1. lgyerini temiz tutun tavsiye edilir. Uzun saglari tutacak koruyucu seyler
Daginik yer ve tezgahlar yaralanmayi davet eder. giyin.

2. Isyeri ortamini go6zoniinde bulundurun 9. Koruyucu gozliikler ve duyma koruyucusu
Elektrikli aletleri yagmura maruz birakmayin. kullanin
Aletleri camurlu ve nemli yerlerde tutmayin. igyerini Kesme islemi tozlu ise, yiiz veya toz maskesi de
aydinlik tutun. Elektrikli makinalari yanici sivi ve kullanin.
gazlarla ayni yere koymayin. L 10. Toz ¢ikarma techizatini takin

3. Elektrik carpmasina karsi tedbirli olun Makinanizin toz gikarma veya toplama teghizati
Toprakli yuzeylere dokunmayin (boru, radyatdr ve varsa, bunlann takil oldugundan ve duzgin
sogutucu gibi). kullanildigindan emin olun.

4. Cocuklari uzak tutun 11. Kordonu kétii kullanmayin
Misafirlerin makina ya da ara kablosuna temas Makinay! asla kordon ile tasimayin ve kordonu
etmesine izin vermeyin. Bitin cocuklar isyerinden cikartmak igin aniden gekmeyin. Kordonu ates, yag
uzak tutulmalidir. ve keskin yerlerden uzak tutun.

5. Bos duran makinalari saklayin 12. isi giivenli yapin
Kullanilmayan makinalar kuru, yiksek ya da Kkilitli is parcasini tutmak igin kenet ya da mengene
yerlerde, gocuklardan uzak tutulmalidir. kullanin. Bunlar eli kullanmaktan daha giivenlidir ve

6. Makinayi zorlamayin ellerin  makinayl kullanacak sekilde serbest

Makinalar kastedilen oranlarda daha iyi isler ve
daha guvenlidirler.

kalmasini saglar.
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

12

Ayaklariniza hakim olun

Adimlariniza dikkat edin ve her zaman denge
saglayin.

Makinalarin bakimina 6zen gosterin

Daha iyi ve guvenli performans icin makinalar
temiz tutun. Yaglama ve aksesuar degisimi igin
talimatlara uyun. Makina kordonlarini periyodik
olarak gozden gecirin ve hasarl ise yetkili servis
tesisinde tamir ettirin. Uzatma kordonlarini
periyodik olarak gbzden gecirin ve hasarli ise
yenileyin.

Makinalarin baglantisini kesin

Servis ©ncesi, kullaniimiyorken ve Kkesici
matkap ve kesicileri degistirirken.

Ayar aletlerini ve anahtarlarini ortadan kaldirin

ug,

Makinayr acmadan o©nce ayar aletleri ve
anahtarlarini makinadan ¢ikarmayr adet haline
getirin.

Yanhshkla calistirmaktan sakinin

Fise takiliyken ve parmaklar anahtar Gstiindeyken,
makinayl tasimayin. Fisi takarken, makina
dugmesinin acik olmadigindan emin olun.
Disarida uzatma kordonlari kullanin

Makina disarida kullanildiginda, digarida kullanmak
Uzere tasarlanmis veya o sekilde belirtilmis
kordonlari kullanin.

Dikkatli olun

Yaptiginiz ise dikkat edin. Sagduyulu
Yorgunken, makinayi galigtirmayin.

Hasarh parcalari kontrol edin

Makinayl kullanmadan ©nce, makinanin dogru
caligmasi ve istenen fonksiyonlari yerine getirmesi
icin, hasarl koruyucu veya diger pargalarin dikkatle
kontrol edilmesi gerekir. Hareket eden pargalarin
uyumlulugu, baglantilari, kiriima payl,
kundaklamasi ve calismasina etki eden diger
sartlar kontrol edin. Bu kilavuzda aksi bildiriimedigi
surece, hasarl koruyucu ve diger parcalarin yetkili
servis tesislerince dogru olarak tamir edilmesi
gerekir. Arizal dagmeleri yetkili servis
merkezlerinde degistirtin. Digme, makinay! acip
kapamiyorsa, makinayi kullanmayin.

Uyan

Bu kullanma talimat ve katalogunda tavsiye edilen
aksesuar veya baglantilar digindaki seylerin
kullaniimasi yaralanma riskini dogurur.

Makinanmizi bir uzmana tamir ettirin

Bu elektrik aleti ilgili guivenlik kurallarina uygundur.
Elektrik aletlerinin tamiri yalnizca uzmanlarinca
yapilabilir. Aksi halde kullanici 6nemli bir tehlike ile
kargilagabilir.

olun.

ALET ICIN EK GUVENLIK KURALLARI

Hem gonyeburun testeresi hem de tezgah
testeresi (tepsi testere) modu icin:

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

G0z ve kulak korumasi kullanin. Baska uygun
koruyucu donanimlar da kullaniimahdir.
Testere bicaklarini degistirme veya calismadan
once kaba malzemeleri aktarma disindaki
amaclarla calisma sirasinda ASLA eldiven
giymeyin.

Alet etrafindaki zemin bolgesini diiz, bakimh
tutun ve talaslar ve kesme artiklari gibi kopmus
malzemeleri temizleyin.

Siperler ve yarma kalemi vyerlerine takih
olmadan testereyi kullanmayin. Her
kullanimdan ©nce bicak siperlerinin dogru
kapandigini goriin. Bicak siperleri serbest
hareket etmiyor ve hemen kapanmiyorsa aleti
kullanmayin. Bicak siperlerini acik konumda
sikistirmayin veya baglamayin. Bicak
siperlerinin calismasindaki herhangi bir
diizensizlik hemen diizeltilmelidir.

Bicag: takarken veya takmadan once mili,
flanslan (6zellikle takma yiizeyini) ve altigen
civatayl temizleyin ve zarar vermemeye dikkat

edin. Bu kisimlarin hasar gormesi bicagin
kirimasi ile sonuclanabilir. Yanhs takma
bicagin titremesine/yalpalamasina veya

kaymasina neden olabilir. Sadece bu alet icin
belirtilen flanglan kullanin.

Kullanmadan 6nce bicakta catlak ya da hasar
kontrolii yapin. Deforme olmus veya hasarh
testere bicaklarini kullanmayin.

Sadece imalatci tarafindan tavsiye edilen ve
EN847-1 normuna uygun testere bicaklarini
kullanin ve yarma kaleminin testere bicag:
kesiginin genisliginden daha kalin ve bicak
govdesinden daha ince olmamasi geregine
dikkat edin.

Daima bu el kitabinda tavsiye edilen
aksesuarlan kullanin. Asindirici kesme diskleri
gibi yanhs aksesuarlarin kullanilmasi
yaralanmalara neden olabilir.

Kesilecek malzeme icin dogru testere bicagim
secin.

Yilkksek hiz celiginden
bicaklarini kullanmayin.
Cikan giiriiltiiyii azaltmak icin bicagin keskin ve
temiz oldugundan her zaman emin olun.

Dogru sekilde bilenmis testere bicaklan
kullanin. Testere bicaginin iistiinde belirtilen
maksimum hiza uyun.

Civiler ve vidalar gibi metalleri kesmeyin.
Calismadan Once is parcasindaki tiim civileri,
vidalari ve diger yabanci malzemeleri bulun ve
cikarin.

Kesmeye baglamadan ONCE varsa tiim gevsek
budaklari vurup cikarin.

Bu aleti kolay tutusan sivilarin veya gazlarin
oldugu yerlerde kullanmayin.

Giivenliginiz icin, aleti fise takip calismaya
baslamadan ©nce, tezgah iistiindeki ve
calisma alanindaki talaglan, kiiciik
parcaciklari, vs. temizleyin.

Kullanicinin bu aletin kullanimi, ayarlan ve
isleyisi konusunda yeterli egitimi olmahdir.

yapilmis testere



18. Ellerinizi, kendinizi ve izleyicilerinizi testere
bicaginin yolundan ve hizasindan uzak tutun.
Bosta donen bicakla temastan kacinin. Hala
ciddi yaralanmalara neden olabilir ve testere
bicaginin civarina uzanmayin.

19. Her zaman, ozellikle de tekrar eden monoton
islemler sirasinda uyanik olun. Yanhs bir
giivenlik duygusuyla dalginhiga diismeyin.
Bicaklar hic affetmezler.

20. Alet calistinimadan ©once saft kilidinin acik
oldugundan emin olun.

21. Aleti gercek bir is parcasi lizerinde
kullanmadan once bir siire bosta calistirin.
Bicagin yanhsg takilmig veya dengesiz oldugunu
gosteren titreme ya da yalpalamalara dikkat
edin.

22. Kesmeden once bicagin tam hizina ulagsmasini
bekleyin.

23. Bu alet zivana, kinis veya yiv acma icin
kullanilmamalidir.

24. Alet calisirken ve kesme kafasi yerine oturmus
degilken is parcasinin kesilmis ya da baska
kisimlarimm kesme  bdlgesinden  almaya
calismayin.

25. Anormal birsey farkederseniz calismayi hemen
durdurun.

26. is parcasini hareket ettirmeden ya da ayarlan
degistirmeden once aleti kapatin ve testere
bicaginin durmasini bekleyin.

27. Bicag! degistirmeden veya bir bakim islemi
yapmadan once veya kullanmadiginiz zaman
aleti fisten cekin.

28. Calisirken iiretilen tozlarin bazilan kansere,
sakat dogumlara veya Dbaska iireme
bozukluklarina neden olduklari  Dbilinen
kimyasallar icerir. Asagidakiler bu
kimyasallara bazi 6rneklerdir:

- kursun bazh boyalarla boyanmis malzemeler-
den cikan kurgun ve

- kimyasal isleme tabi tutulmus kerestelerden
cikan arsenik ve krom.

Bu maruz kalmalardan dolayr aldiginiz risk, bu

tiir isleri ne kadar sik yaptiginiza bagh olarak

degisir. Bu kimyasallara maruz kalmay: onle-

mek icin: lyi havalandirilan yerlerde ve mik-

roskopik parcaciklan siizmek icin 6zel olarak

tasarlanmis toz maskeleri gibi onayh gtivenlik

donanimlariyla caligin.

29. Kesme yaparken aleti bir toz toplayici cihaza
baglayin.

GoOnyeburun testeresi modunda kullanirken:

30. Bu testereyi aliiminyum, ahsap ve
benzerlerinden baska malzemeleri kesmek icin
kullanmayin.

31. is parcasini testere bicagina yakin bir yerde
keserken elle islem yapmayin. Is parcasi tiim
islemler sirasinda doéner tablaya ve kilavuz
kenarhga sikica sabitlenmelidir.

32. Doner tablanin islem sirasinda hareket
etmeyecek sekilde sabitlenmis oldugundan
emin olun.

33. Sev keserken kolun iyice sabitlenmis
oldugundan emin olun. Kolu sabitlemek icin
levyeyi saat yoniinde sikin.

34. Bicagin en alt konumunda doner tablaya ve
aleti calistrmadan ©Once is parcasina
degmediginden emin olun.

35.

36.

Tutamag: siki tutun. Testerenin calismaya
baslarken ve dururken hafifce asagi veya
yukari hareket ettigini bilin.

Asinan kertik levhasini degistirin.

Tezgah testeresi (tepsi testere) modunda
kullanirken:

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44.

Hicbir islemi elle yapmayin. Elle derken is
parcasini desteklemek veya yonlendirmek igin,
bicki kenarligi yerine elinizi kullanmayi
kastediyoruz.

Calisma konumunda kolun iyice sabitlenmis
oldugundan emin olun. Kolu sabitlemek icin
levyeyi saat yoniinde sikin.

Elinizi ve parmaklarimizi testere bicagina
yaklagtirmadan caligmak icin bir itme cubugu
veya itme blogu kullanin.

Tepsi testere tablasinin secilen yiikseklikte
iyice sabitlendiginden emin olun.

Alet calistinimadan ©nce bicagin yarma
kalemine veya is parcasina degmediginden
emin olun.

itme cubugunu kullanmadiginiz zaman daima
saklayin.

GERIi TEPME riskini azaltmak icin talimatlara
ozellikle dikkat edin. GERi TEPME kisilan,
engellenen veya yanlis ayarlanan testere
bicagina ani bir tepkidir. GERI TEPME is
parcasinin aletten kullaniciya dogru geri
firlamasina neden olur. GERI TEPME CiDDi
YARALANMAYA YOL ACABILIR. GERi TEPMEYI
onlemek icin bicagi korletmeyin, bicki
kenarhgimi  bicaga paralel tutun, yarma
kaleminin ve bicak siperinin yerlerinde ve
diizgiin calisir durumda olmalarini saglayin, is
parcasini iterken tamami bicadi gecinceye
kadar serbest birakmayin ve biikiilmiis veya
carpilmis ya da kenarlik boyunca kayacak diiz
bir kenari olmayan ig parcalarini yarmayin.

Ani, hizh beslemeden kacinin. Sert is
parcalarili  keserken olabildigince yavas
besleme yapin. Besleme yaparken is parcasini
egmeyin veya biikmeyin. Bicak is parcasinda
durur veya sikisirsa aleti hemen kapatin. Aleti
fisten cekin. Sonra tikanikh@ giderin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN

MONTAJ

DIKKAT:

- Alet etrafindaki zemin bdélgesini diiz, bakimlh tutun ve
talaglar ve kesme artiklar gibi kopmus malzemeleri
temizleyin.

Yardimci plakanin montaji (Sek. 1 ve 2)

Alet tabanindaki yarigi kullanarak yardimci plakayi takin
ve altigen civatayi sikarak sabitleyin.

Tezgaha montaj (Sek. 3)

Bu alet tabaninda bulunan civata delikleri kullanilarak iki
civatayla duz ve sabit bir yere baglanmaldir. Bu
devrilmeyi ve olasi yaralanmalar onler.
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ISLEVLERIN ACIKLAMASI

DIKKAT:

« Alet Uzerinde ayarlama ya da
yapmadan O6nce aletin kapali
oldugundan daima emin olun.

Bicak siperi (Sek. 4 ve 5)

DIKKAT:

« Tutamagin, yanindaki levye sola itiimeden asagi
indirilemeyeceginden emin olun.

« Tutamagin en Ust konumunda yanindaki
itimedikce alt bicak siperleri A ve
acilimadigindan emin olun.

Levye sola itilerek tutamak indirilirken alt bicak siperi A
otomatik olarak vyukselir. Alt bigak siperi B bir is
parcgasina degince yukselir. Alt bigak siperleri yaylidir bu
nedenle kesme tamamlanip tutamak kaldirilinca ilk
konumuna geri dénerler. Ust bicak siperi, is pargasi
altindan gectikten sonra Ust yiizeyin ustiine kapaklanir.
ALT BICAK SIPERLERINI, ALT BICAK SIiPERINE TAKILI
YAYLARI VEYA UST BICAK SIPERINI ASLA BOZMAYIN
VEYA CIKARMAYIN.

Kisisel giivenliginiz i¢in tum bicak siperlerini daima iyi
galisir durumda tutun. Bigak siperlerinin galismasindaki
herhangi bir dizensizlik hemen duzeltiimelidir. Alt bicak
siperlerin yay baskisiyla geri déndiigiinden emin olmak
icin kontrol edin. ALT BICAK SIPERLERI, YAYLARI VEYA
UST BICAK SIPERI HASARLI, BOZUK YA DA
SOKULMUSSE BU ALETI ASLA KULLANMAYIN. BU
SEKILDE KULLANMAK COK TEHLIKELIDIR VE CiDDi
YARALANMALARA NEDEN OLABILIR.

Saydam bigak siperlerinden herhangi biri kirlenmis ya
da Ustiine bigagin kolayca gorilmeyecegi sekilde
testere tozu yapismigsa, testereyi figten cekin ve siperi
islak bir bezle dikkatle temizleyin. Plastik siperde
solventler veya petrol bazli temizleyiciler kullanmayin.
Alt bicak siperi A o©zellikle kirlenmis ve siperin ardi
gOrulmuyorsa asagidakileri yapin. Ust tablay tak kalkik
konumda sabitleyin, tutamag tam yukari kaldirin, bu
konumda durdurucu pimi iceri itin ve gébek kapagini
tutan altigen civatayi verilen lokma anahtarla gevsetin.
Altigen civatayi saat yonunin tersine cevirerek gevsetin
ve levyeyi sola iterek alt bigak siperi Ay ve gobek
kapagini kaldinin. Alt bicak siperi A bu konumdayken
temizleme daha etkili ve tam olarak yapilabilir. Temizlik
tamamlaninca, yukaridaki proseduri tersine
uygulayarak civatayi sikin.

Ust bigak siperi icin yukarida belirtilen ayni durumda,
onu tutan viday! bir tornavidayla gevsetin ve (st bigak
siperini ¢ikarin. Temizledikten sonra, viday Ust bicak
siperinin asagi ve yukari kolayca hareket edecegi
sekilde sikarak siperi yeniden takin.

Eskime veya UV isigina maruz kalma nedeniyle
siperlerden herhangi birinin rengi bozulursa, yeni bir
siper icin Makita servis merkezine bagvurun. SIPERLERI
BOZMAYIN YA DA SOKMEYIN.

isleyis kontroli
ve figinin  gekili

levye
B’nin
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Maksimum kesme kapasitesinin korunmasi

(Sek. 6ve 7)

Bu alet fabrikada, 260 mm bir testere bicagn icin

maksimum kesme kapasitesini saglayacak sekilde

ayarlanmigtir.

Yeni bir bicak takarken daima bicagin alt sinir konumunu

kontrol edin ve gerekirse agsagidaki gibi ayarlayin:

DIKKAT:

+ Bu ayari yaparken, aleti fisten gektikten sonra Ust
tablay! en alt konumuna getirin.

Once, aleti fisten cekin. Ust tablay en alt konumuna
getirin. Tutamag@! tam asag! indirin. Lokma anahtar
kullanarak Ust tabladaki en blyuk deligin icinde
bulabileceginiz ayar civatasini, kilavuz kenarh@in Ust
yuzeyinin doner tablanin Ust ylzeyine denk geldigi
noktada bicagin cevresi doner tablanin Ust yiizeyinin
biraz altina gecinceye kadar dondurin.

Alet fisten cekilmis olarak, bicagdin alt tablanin herhangi

bir kismina temas etmediginden emin olmak icin

tutamagi tam asagi bastirp bicagr elle dondirun.

Gerekirse yeniden kiguk bir ayar yapin.

DIKKAT:

*Yeni bicagr taktiktan sonra, tutamak tam asagi
basiliyken bicagin alt tablanin herhangi bir kismina
degmediginden emin olun. Bunu daima aletin figi
cekiliyken yapin.

Gonye acisinin ayarlanmasi (Sek. 8)

Saat yonunin tersine dondurerek sapi gevsetin.

Kilitteme kolunu asa@ bastinrken doner tablayi
dondurun. Sapr gosterge gonye Odlceginde istenilen

aclyl gosterdigi  konuma getirince saat yoniinde
dondurerek iyice sikin.
DIKKAT:

+ Déner tablayr dondurirken tutamagr mutlaka tam
yukari kaldirin.

+ Gonye acisini degistirdikten sonra daima sapi iyice
sikarak doner tablayi sabitleyin.

Sev acisinin ayarlanmasi (Sek. 9 ve 10)

Sev agisinin ayarlanmasi icgin, aletin arkasindaki levyeyi

saat yonunun tersi dogrultuda gevsetin.

Gosterge sev dlceginde istenilen aciy! isaret edinceye

kadar testere bicagini devirmek icin tutamagi sola itin.

Sonra kolu sabitlemek icin levyeyi saat yonunde iyice

sikin.

DIKKAT:

+ Testere bicagini devirirken tutamagi mutlaka tam
yukari kaldirin.

+ Sev acisini degistirdikten sonra daima levyeyi saat
yoninde sikarak kolu sabitleyin.

Anahtann isleyisi (Sek. 11)
DIKKAT:

+ Kullanmadan once, aletin aciip kapandigindan emin
olun.

Aleti galistirmak icin ACMA (1) digmesine basin.
Kapatmak icin KAPAMA ( O ) digmesine basin.



Lambalarin yakilmasi (Sek. 11 ve 12)
Sadece LH1040F modelleriicin

Lambayl acmak icin anahtarin yukari konumuna
kapatmak igin asagi konumuna basin.

DIKKAT:

«Isiga bakmayin ya da isik kaynagini dogrudan
gormeyin.

NOT:

« Lambanin merceklerini silmek icin kuru bir bez
kullanin. Lamba mercegini cizmemeye dikkat edin,
aksine davranig aydinlatmayi azaltir.

Ust tablanin seviyesini ayarlama (Sek. 13)

Ust tablanin seviyesini ayarlamak icin, saat yoniiniin
tersine dondurerek iki levyeyi gevsettikten sonra ust
tablay! algaltin ya da vyikseltin. Ayardan sonra bu
levyeleri iyice sikin.

UYARI:

« Aleti gonyeburun testere modunda kullanirken st
tablayl en Ust konumuna tezgah testeresi (tepsi
testere) modunda kullanirken ise istediginiz konuma
getirin.

MONTAJ

DIKKAT:
« Alet Gizerinde herhangi bir is yapmadan 6nce aletin
kapali ve figinin ¢ekili oldugundan daima emin olun.

Testere bicagini cikarma ve takma

DIKKAT:

« Bigag takmadan ya da cikarmadan 6nce aletin kapali
ve fisinin gekili oldugundan daima emin olun.

« Bicag takmak veya c¢ikarmak igin sadece verilen
Makita lokma anahtarini kullanin. Bunun yapilmamasi
altigen civatanin fazla ya da eksik sikilmasi sonucunu
dogurabilir. Bu ise yaralanmaya neden olabilir.

Ust tablayi en yukari konumunda sabitleyin.
Durdurucu pime basarak tutamagi
konumunda sabitleyin. (Sek. 14)
Bicagi ¢ikarmak icin, once alt bigak siperi B sekilde
gOsterildigi gibi indirmek icin sikma vidasini gevsetin.
(Sek. 15)
Sonra, lokma anahtar kullanarak gébek kapagini tutan
altigen civatayr saat yoninin tersine dondirerek
gevsetin. Tutamagin yanindaki levyeyi sola iterek alt
bigak siperi A'yi ve gobek kapagini kaldirin. (Sek. 16)
Mili - kilittemek icin saft kilidine bastinn ve lokma
anahtariyla altigen civatayr saat yoninde doéndirip
gevsetin. Sonra altigen civatay, distaki flangi ve bicagi
cikartin. (Sek. 17)
Bigag! takmak icin, onu dikkatle mile takin, bicagin
ylizeyindeki ok yonuyle bicak mahfazasi tGstiindeki ok
yonuniin ayni olmasina dikkat edin. Dig flangi ve altigen
civatay! takin ve saft kilidine basarak lokma anahtaryla
altgen civatayr (sola donisgli) saat yonuni tersine
dondurip iyice sikin. (Sek. 18 ve 19)
NOT:
« Bir testere bicagini takarken, énce onu bicak siperi
B’nin digindan igeri gegirip sonra bigak siperi B’nin
icine yerlesmesi icin yukari kaldirmaniz gerekir.

kaldiriimig

Avrupa iilkelerinin disindaki tiim iilkeler icin

DIKKAT:

+ Dis ¢api 25,4 mm gimdis bilezik fabrikada mil izerine
takilmistir. 25 mm dis gapindaki siyah bilezik standart
donanima dahildir. Bigagr mile takmadan 6nce, mil
Uzerine taktiginiz bilezigin kullanmayi distinduginiz
bicagin mil deligine uygun oldugundan daima emin
olun. (Sek. 20)

Avrupai iilkeleri icin

DIKKAT:

+ Dis gapta 30 mm halka fabrikada i¢ ve dis flanglar
arasina takilmistir. (Sek. 20)

Alt bicak siperi Ayl ve gdbek kapagini ilk konumlarina
getirin. Sonra gébek kapagini sabitlemek icin altigen
civatay saat yoninde sikin. Bicak siperi B’yi kalkabildigi
kadar yukari kaldinn ve bu konumda tutarken sikma
vidasini iyice sikin. Alt bigak siperlerinin gerektigi gibi
hareket ettiginden emin olmak icin tutamagi asagi
indirin. Kesmeye baglamadan &nce saft kilidinin
aclldigindan emin olun.

Yarma kaleminin ayari

Yarma kalemini ayarlamadan ©nce, iki levyeyi saat
yoniinun tersi dogrultuda gevsetin ve yarma kaleminin
yakinindaki sag tarafina bastinp Ust tablay asag
konumuna indirin. Sonra iki levyeyi iyice sikarak Ust
tablayi sabitleyin. (Sek. 21)

Yarma kalemi ve bigak digleri arasinda yaklasik 4 — 5 mm
aciklik olmalidir. Yarma kalemini buna gore altigen lokma
anahtariyla iki altigen civatay! gevsetip mesafeyi lgerek
ayarlayin. Altigen civatalan iyice siktiktan sonra
kesmeye baslamadan dnce Ust bicak siperinin dizgin
calisip calismadigini kontrol edin. (Sek. 22)

Yarma kalemi bicak ile diiz bir hatta olacak sekilde
sevkiyattan dnce fabrikada ayarlanmistir. (Sek. 23)

DIKKAT:

+ Bigak ve yarma kalemi diizgiin ayarh degilse kullanim
sirasinda tehlikeli bir kistirima durumu ortaya ¢ikabilir.
Bunlarin dogru ayarlandigindan emin olun. Yarma
kalemi dogru ayarlanmamis bir aleti kullanirken ciddi
sekilde yaralanabilirsiniz. Eger bunlar herhangi bir
nedenle ayarsizsa daima bir Makita yetkili servis
merkezine ayarlatin.

Bicki kenarh@inin takilmasi ve ayari

1. Bigki kenarligini tabla Ustine bicki kenarhg
tutucusu kilavuz raya gececek sekilde takin. Bicki
kenarhidinin sikma vidasini (B) saat yonunde iyice
sikin.

2. Sikmavidasini (A) gevsetin.

3. Bigki kenarhi@ini kaydirin ve sizden uzaktaki kenar
testere bicaginin 6n kenarinin is parcasinin ust
yuzeyinden ancak goriindiigi nokta ile hizali olacak
sekilde sabitleyin. Bu ayarlamanin amaci is
parcasindan kesilen parcanin testere bigagi ve
bicki kenarh§i arasinda kisilip sonra da kullaniciya
dogru disan itiimesiyle kullaniclya dogru geri
tepme riskini 6nlemektir. Hat 3 is parcasinin kalinhgi
veya tablanin seviyesine gore degisir. Bigki
kenarh@inin  konumunu is parcasinin kalinhgina
gore ayarlayin.

Bicki kenarh@ini ayarladiktan sonra sikma vidasini
(A) iyice sikin. (Sek. 24 ve 25)
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NOT:

« Bigki kenarhi@inin yeri igin sekilde gosterildigi gibi dort
konum vardir. (Sek. 26) Bicki kenarliginin yanlarinda
iki yarik vardir, bunlardan biriyle ayni tarafta yakinda
yukseltilmis bir sagak varken digerinde yoktur. Bigki
kenarh@inin bu sacakh yuzeyini is parcasina dogru
olarak sadece ince bir is pargasini keserken kullanin.
Bigki kenarhginin konumunu degistirmek icin sikma
vidasini (A) gevseterek bicki kenarhigini tutucusundan
cikarin ve bigki kenarliginin tutucuya bakan yiizinu
bicki kenarh§r sekilde gosterildigi gibi tutucusuna
isinize uygun sekilde bakacak gekilde degistirin. Bigki
kenariginin tutucusu ustiindeki kare somunu sekilde
gosterildigi gibi bicki kenarlifindaki yariklardan birinin
arka ucuna uyacak sekilde gegirin.

A veya B konumundan C veya D konumuna ya da bunun
tersine ge¢cmek icin bigki kenarh§i tutucusundan kare
somunu, rondelayl ve sikma vidasini (A) cikardiktan
sonra sikma vidasini (A), rondelayl ve kare somunu ilk
konumlarina gdre ters olarak yerlestirin. Bigki kenarligi
tutucusunun kare somununu bicki kenarligindaki yarnga
gecirdikten sonra sikma vidasini (A) iyice sikin. Bigki
kenarh@inin tutucusu ustindeki kare somunu sekilde
gosterildigi gibi bicki kenarligindaki yariklardan birinin

arka ucuna uyacak sekilde gegirin. (Sek. 27)

Bigki kenarligi fabrikada bigak yuzeyine paralel olarak

ayarlanmistir. Paralel oldugundan emin olun. Bicki

kenarh@inin bicaga paralel olup olmadigini kontrol edin.

Tablayr en st konumda bigagin tabladan goziikmesi

icin en asagi konumuna indirin. Bigak dislerinden birini

bir renkli kalemle isaretleyin. Bigki kenarhgi ve bigak
arasindaki (A) ve (B) mesafesini 6l¢iin. Her iki dlcimi
renkli kalemle isaretli bigak disini kullanarak yapin.

(Sek. 28) Bu iki dlciiniin ayni olmasi gerekir. E§er bicki

kenarhgr bicaga paralel degilse asagidakileri yapin.

(Sek. 29)

1. Ikiayar vidasini saat yéniiniin tersine dénduriin.

2. Bicki kenarh@inin arka tarafini bigakla paralel

oluncaya kadar saga veya sola kaydirin.

3. Bicki kenarhgi Gstiindeki iki vidayi iyice sikin.

DIKKAT:

« Bicki kenarhigini bicaga paralel ayarladiginizdan emin
olun, aksi taktirde tehlikeli bir geri tepme durumu
ortaya ¢ikabilir.

« Bicki kenarh@ini st bigak siperine veya testere
bicagina degmeyecegi sekilde ayarladiginizdan emin
olun. (Sek. 30)

Toz torbasi

Toz torbasinin kullaniimasi kesme iglemlerinin temiz ve

toz toplamanin kolay olmasini saglar. Toz torbasini

takmak icin, onu toz agizhginin Ustine gegirin.

(Sek. 31)

NOT:

« GOnyeburun testere modunda toz torbasini daima
sadece arka agizliga gegirin.

Toz torbasi yariya kadar dolunca, torbayi aletten gikarin
ve baglayiclyr da ¢ekip alin. Toz torbasini bosgaltirken,
icine yapismis tekrar doldurmayr engelleyebilecek
parcaciklarin - gikmasi icin Ustine hafifce wvurun.
(Sek. 32)
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Testerenize bir elektrikli stiplirge takarsaniz daha verimli

ve temiz sekilde caligabilirsiniz.

Tezgah testeresi (tepsi testere) modunda kullanirken

bigak mahfazasini takmak icin déner tablayr 0° gonye

acisina dondiriin (“Génye agisinin ayarlanmasi” baglkli
bolume bakin) ve bicak mahfazasini doner tabla tstline
bigak mahfazasi doner tablada bicagin girdigi yangin
lzerine ortalanacak sekilde yerlestirdikten sonra
sekilde gosterildigi gibi durdurucu pimi tamamen iceri

itip tutamag en alt konumda kilitleyin. (Sek. 33)

NOT:

- Tezgah testeresi (tepsi testere) modunda toz torbasini
on toz agizligina takmak igin, 6nce 6n toz agizigindan
bashgi ¢ikarin ve sonra toz torbasini agizhga gegcirin.

» Toz torbasini kullanmadiginiz zaman, daima 6n toz
agizhginin bashgini yerine takin. Bunu yapmamak,
agizliktan toz sagiimasina neden olur.

- Aleti tezgah testeresi (tepsi testere) modunda
kullanirken, doner tablaya bigak mahfazasinin takil
oldugundan emin olun.

Is parcasini baglama

Mumkin oldugunda, is parcasini istege baglh
mengeneyle baglayin. i§ parcasini tutmak igin elinizi
kullanmak zorundaysaniz bunu is parcasinin kontrolini
kaybetmeden saglam ve guvenli sekilde yapmaniz
gerekir. Eliniz ve kolunuz bigak bdlgesinden yeterince
(en az 100mm) uzakta olmalidi. is parcasini,
parmaklariniz kilavuz kenarh@in tzerinde tutarak kilavuz
kenarliga iyice bastinin. ig pargasi da déner tabla
Uzerinde sabit kalmalidir.

UYARI:

+ Elinizin bigak bdlgesine 100 mm’den yakin olmasi
gerekiyorsa is parcasini tutmak icin asla elinizi
kullanmayin. Bu durumda ig pargasini tutmak igin
daima istege bagl mengeneyi kullanin. Bir kesme
isleminden sonra bigadi yavasca kaldinn. Bicagi
tamamen durmadan asla yukari kaldirmayin. Bunun
sonucunda ciddi yaralanmalar olabilir.

DIKKAT:

+Uzun is parcalarini keserken, yuksekligi ddéner
tablanin st vylzeyi seviyesinde olan destekler
kullanin. is pargasini baglarken sadece (ikisi de istege
bagl) dikey ve/veya yatay mengeneye giivenmeyin.
(Sek. 34)
ince malzemeler bel verme egilimindedirler. Bigagin
sikismi ve olasi GERi TEPMEYi &nlemek icin is
parcasini boylu boyunca destekleyin.



Dikey mengene (istege bagh aksesuar)

(Sek. 35)

Dikey mengene kilavuz kenarligin veya tutucu

tertibatinin (istege bagh aksesuar) sol ya da sag

tarafindaki iki konuma takilabili. Mengene cubugunu

kilavuz kenarliktaki veya tutucu tertibatindaki delige

gegcirin ve viday sikarak cubugu sabitleyin.

Mengene kolunu ig pargasinin kalinhgina ve bigimine

gore konumlandirin ve vidayl sikarak mengene kolunu

sabitleyin. Mengene kolunu sabitleyen vida kilavuz

kenarhiga degerse vidayl mengene kolunun diger

tarafina takin. Tutamagi tam asagi indirirken aletin hicbir

kisminin mengeneye degmediginden emin olun. Eger

degen kisimlar varsa, mengenenin konumunu

degistirin.

is pargasini kilavuz kenarliga ve déner tablaya bastirin.

is pargasini istenilen kesme konumuna getirin ve

mengene topuzunu sikarak iyice sikistirin.

DIKKAT:

- is parcasi déner tablaya ve kilavuz kenarliga sikica
sabitlenmelidir.

Yatay mengene (istege bagh aksesuar)

(Sek. 36)

Yatay mengene tabanin sol ya da sag tarafina takilabilir.
15" veya daha buyuk acili gonyeli kesme yaparken,
yatay mengeneyi déner tablanin dénecegi yonin ters
tarafina takin. Mengene topuzu saat yonuniun tersine
cevrilerek, vida serbest birakilir ve mengene safti hizla
ice ve disa hareket ettirilebilir. Mengene topuzu saat
yoniinde dondurilerek vida sikili tutulur. Is pargasini
sikica kavramak igin, c¢ikintt en Gst konumuna
ulagincaya kadar mengene topuzunu saat yoninde
yavagca dondirin sonra iyice sikin. Mengene topuzu
saat yonunde dondirilirken zorlanir veya digar
cekilirse cikinti bir acida durabilir. Bu durumda vida
serbest kalincaya kadar mengene topuzunu saat
yonunun tersine dondurin sonra dikkatlice tekrar saat
yoninde déndirin.

Yatay mengeneyle maksimum 130 mm kalinlkta is
parcalari sabitlenebilir.

Tutucular ve tutucu tertibati (istege bagh

aksesuar)

Bu tutucular ve tutucu tertibati her iki tarafa takilabilen

ve is pargalarinin yatay olarak desteklenmesini

kolaylastiran yardimcilardir. Bunlar sekilde gosterildigi

gibi takin. Sonra vidalan iyice sikarak tutuculari ve

tutucu tertibatini sabitleyin. (Sek. 37)

Uzun is parcalarini keserken tutucu cubuk tertibatini

(istege bagh aksesuar) kullanin. Bu, iki tutucu tertibati

ve iki cubuk 12’den olusur. (Sek. 38)

DIKKAT:

« Diizgiin kesmek ve aletin kontrolunin tehlikeli sekilde
kaybedilmesini 6nlemek igin uzun is parcalarini daima
ddner tablanin Ust yuzeyi hizasinda destekleyin.

KULLANIM

DIKKAT:

+ Kullanmadan 6nce, mutlaka durdurucu pimi gekip
tutamagi asagi indirilmis konumundan serbest
birakin.

+ Alet galistinimadan 6nce bigagin is parcasina, vs.
degmediginden emin olun.

GONYEBURUN TESTERE OLARAK KESME

UYARI:

+ Aleti gonyeburun testeresi modunda kullanirken, Ust
tablay testere bicaginin tst tablanin Ust yizeyinden
asla digari tasmayacagi en ust konumunda sabitleyin.

DIKKAT:

+ Kesme yaparken tutamaga fazla basin¢ uygulamayin.
Asin kuvvet uygulamak motorun fazla yuklenmesi ve/
veya kesme verimliliginin dismesi sonucunu
dogurabilir. Tutamaga dizgin kesmek icin gerektigi
kadar ve bigak hizinda 6nemli bir azalma olmayacak
sekilde bastirin.

+ Kesme yapmak icin tutamagi hafifce asagr bastirin.
Eger tutamak kuvvetle asagi bastiriir veya yanal
kuvvet uygulanirsa bicak titreserek is parcasinda iz
(testere izi) birakir ve kesme diizgunliga bozulur.

1. Presli kesme (Sek. 39)

is parcasini kilavuz kenarlik ve déner tablaya dayali

olarak sabitleyin. Aleti bigak temas etmeden galistirin ve

asaQ! indirmeden 6nce bigagin tam hizina ulagmasini
bekleyin. Sonra is parcasini kesmek icin tutamagi
yavasga tam asagr konumuna indirin. Kesme
tamamlaninca, aleti kapatin ve tam yukari konumuna
kaldirmadan énce BICAGIN TAMAMEN DURMASINI
BEKLEYIN.

2. Gonyeli kesme
Yukarida aciklanan “Génye acisinin ayari” bélimiine
bakin.

3. Sevli kesme (Sek. 40)

Levyeyi gevsetin ve testere bigagini belirlenen sev
acisina egin (yukanda aciklanan “Sev agisinin
ayarlanmasi” bélimiine bakin). Secilmis sev acisini
sabitlemek igin levyeyi yeniden iyice sikmayi unutmayin.
is pargasini kilavuz kenarlik ve déner tablaya dayali
olarak sabitleyin. Arabanin kullaniclya dodru sonuna
kadar cekildiginden emin olun. Aleti bigak temas
etmeden caligtinn ve bigagin tam hizina ulagmasini
bekleyin. Sonra bicaga paralel olarak baski uygulayarak
tutamagi  hafifce tam asagi bastinn. Kesme
tamamlaninca, aleti kapatin ve tam yukari konumuna
kaldirmadan &énce BICAGIN TAMAMEN DURMASINI
BEKLEYIN.

DIKKAT:

+ Bir sev kesme sirasinda bicagin sev yoninde asagi
hareket ettiginden daima emin olun. Ellerinizi testere
bigaginin yolundan gekin.

+ Bir sev kesme sirasinda, kesilen parcanin bicagin
kenarina dayandigi bir durum olusabilir. Eger bigak
henliz donmekteyken yukari kaldiriirsa, bicak bu
parcay! kapabilir ve kopan kisimlar tehlikeli bicimde
ortaliga sacilabilir. Bicak ANCAK tamamen durduktan
sonra yukari kaldiriimaldir.

+ Tutama@r asagi bastirirken bicakla paralel basing
uygulayin. Kesme sirasinda basing bigaga paralel
olmazsa, kesme agisi degisebilir ve kesme hassasligi
bozulur.
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4. Bilesik kesme

Bilesik kesme, bir ig parcasinda bir gonye agisi
kesilirken ayni zamanda bir sev agisinin da kesildigi
islemdir. Bilesik kesme tabloda gosterilen acilarda
yapilabilir.

Sev acisi Gonye acisi

45° Solave Saga 0° - 45°

Bilesik kesme vyaparken, “Pres kesme”, “Gonyeli
kesme” ve “Sev kesme” bolimlerindeki agiklamalara
bakin.

6. Ahsap alinhk

5. Haddeli aliiminyum kesme (Sek. 41)

Aliminyum parcalari sabitlerken deforme olmalarini

onlemek icin sekilde gosterildigi gibi aralayici bloklar ve

hurda  pargalarn  kullanin. Bicaga  aliminyum
malzemenin yapigmasini  onlemek igin aliminyum
parcalar keserken kesme yaglayicisi kullanin.

DIKKAT:

+ Kalin veya yuvarlak haddeli aliminyum parcalari asla
kesmeye calismayin. Kalin aliminyum parcalar islem
sirasinda acilabilirler ve yuvarlak pargalar bu aletle
saglam bigimde sabitlenemezler.

- Tezgah testeresi (tepsi testere) modunda aliiminyum
kesmeyin.

Ahsap alinlik kullanimi is pargalarinin yongasiz kesilmesine yardimci olur. Kilavuz kenarlktaki delikleri kullanarak

ahsap alinligi kilavuz kenarhiga takin.
Onerilen bir ahsap alinhgin boyutlari icin sekile bakin.

10 mm Uzeri

460 mm Uzeri

| N (R + JENY
A" & & 90 mm
25 mm
Delik Delik
90 mm 107 mm 107 mm 90 mm
DIKKAT:

« Ahsap alinlik olarak diizgiin kalinlikta bir tahta kullanin.

« Vidalar kullanarak ahsap alinligi kilavuz kenarliga takin. Vidalar vida baglari ahsap alinlik yizeyinin altinda kalacak

sekilde takiimahdir.

« Ahsap alinlik takilirken, tutamak asagiya indirilmis olarak doner tablayr dondirmeyin. Bigak ve/veya ahsap alinlik

zarar gordr.

7. Tekrarlanan uzunluklari kesme (Sek. 42)
240 mm ila 400 mm arasinda, ayni uzunlukta cesitli stok
parcalarini keserken ayar plakasi kullanimi daha verimli
calismayi kolaylastirir. Ayar plakasini sekilde gosterildigi
gibi tutucuya takin. Kertik levhasindaki olugun sag ya da
sol tarafi ile is parcanizdaki kesme hattini hizalayin ve is
parcasinin hareket etmesini engelleyerek ayar plakasini
is parcasinin kenarina dayayin. Sonra vidayla ayar
plakasini sabitleyin. Ayar plakasini kullanmadiginiz
zaman, vidayl gevseterek plakayl dondurip yoldan
cekin.
NOT:
« Tutucu cubuk tertibati (istee bagh aksesuar)
kullanilarak yaklasik 2.200 mm’ye kadar tekrarlanan
uzunluklar kesilebilir.

18

TEZGAH TESTERESI (TEPSi TESTERE)
MODUNDA KESME

DIKKAT:

+ Aleti tezgah testeresi (tepsi testere) modunda
kullanirken bigak mahfazasini déner tabla Ustine,
bigak mahfazasi doner tablada bicagin girdigi yangin
tzerine ortalanacak ve bicak mahfazasi alt tarafindaki
iki kuiglik kabarti déner tablanin cevresindeki yarim
daire yanga oturacak sekilde yerlestirdikten sonra
sekilde gosterildigi gibi durdurucu pimi tamamen igeri
itip tutamagi en alt konumda kilitleyin. (Sek. 43)

+ Ellerinizin veya parmaklarinizin bicaga yaklasma
tehlikesinin oldugu her durumda itme gubuklari ve ikle
bloklari gibi “galisma yardimcilan” kullanin.

+ Bicak donerken is parcasini ASLA geri cekmeyin. Bir
kesme tamamlanmadan is pargasini geri gekmeniz
gerekirse 6nci ig parcasini sikica tutarak aleti kapatin.
is parcasini geri gekmeden bicagin tamamen
durmasini bekleyin. Bunu yapmamak tehlikeli geri
tepmelere neden olabilir.

+ Bicak donerken ASLA kesilmig parcalari almayin.

+ Ellerinizi veya parmaklarinizi ASLA testere bicaginin
yoluna koymayin.

+ Bicki kenarhi@ini daima sikica sabitleyin, aksi taktirde
tehlikeli geri tepmeler olabilir.



Calisma yardimcilan

itme gubuklar, itme bloklar veya yardimci kenarlik
“calisma yardimcilan” tipleridir. Kullanicinin viicudunun
hicbir kisminin bicaga degmesi gerekmeden guvenli,
emin kesme yapmak igin bunlar kullanin.

Itme blogu (Sek. 44)

Bir 15 mm kontraplak parcasi kullanin.

Tutamak kontraplak pargasinin ortasinda olmalidir.
Gosterildigi gibi tutkal ve agag vidalan ile birlestirin.
Kullanici yanliglkla itme blogunu keserse bicagin
kérelmemesi icin kontraplaga daima 10 mm x 9 mm x
30mm kiigiik tahta parcasi yapistinimaldir. (itme
blogunda asla givi kullanmayin.)

Yardimcei kenarlik (Sek. 45 ve 46)

10 mm ve 15 mm kontraplak parcalarindan yardimci

kenarlik yapin.

Bigki kenarhgini, sikma vidasini (A), diiz rondelay! ve

kare somunu bigki kenarligi tutucusundan gikardiktan

sonra M6 x 50’den uzun bir M6 civatasi, rondelalar ve
somun kullanarak yardimci kenarhi@i bigki kenarli@
tutucusuna takin ve sabitleyin.

Bicme

DIKKAT:

+ Uzun veya bulyik is pargalarin keserken tablanin
arkasina daima uygun destek verin. Uzun bir tahtanin
tabla {istiinde hareket etmesine veya kaymasina iZIN
VERMEYIN. Bu bicagin takiimasina neden olacak ve
geri tepme ve yaralanma olasiigini arttiracaktir.
Destek tabla ile ayni yiikseklikte olmahdir.

1. Kesme derinligini is pargasinin kalinhgindan biraz
daha yuksek ayarlayin. Bu ayari yapmak icin, iki
levyeyi gevsetin ve ust tablayr alcaltin veya
yukseltin.

2. Bicki kenarligini istenilen bicme genisligine getirin
ve sikma vidasini (A) sikarak yerinde sabitleyin.
Bicmeden o6nce bigki kenarh@r tutucusunun iki

vidasinin  gevsek olmadigindan emin  olun.
Yeterince sikili degillerse sikin.
3. Aleti agin ve is parcasini bigki kenarhg

dogrultusunda yavasca bigaga itin.

(1) Bicme kalinhgr 40 mm veya daha kalinsa bir
itme cubugu kullanin. (Sek. 47)

(2) Bigme kalinigr 40 mm’den daha darsa, itme
cubugu, ust bigak siperine c¢arpacadi igin
kullanilamaz. Yardimci kenarlik veya itme
blogu kullanin.

Tabla Ustinde bigki kenarh@ tutucusuna
takilan yardimci kenarhgi sikica sabitleyin.

is parcasini, ucuyla {st tablanin én kenari
arasinda yaklasik 25 mm mesafe kalincaya
kadar elle it. itmeye yardimci kenarhigin
Ustiinde itme blogu kullanarak kesme
tamamlanincaya kadar devam edin. (Sek. 48)

Aleti tasima

Aleti fisten cektiginizden emin olun. Bicagi 0° sev

acisinda ve doner tablayr tam sol gonye agisinda

sabitleyin. Tutamagi tam asag indirin ve durdurucu pimi

tam iceri iterek bu konumda kilitleyin. (Sek. 49)

Aleti sekilde gOsterildigi gibi her iki taraftan tutarak

tasiyin. Tutuculan, toz torbasini, vb. cikarirsaniz aleti

daha kolay tagiyabilirsiniz.

DIKKAT:

+ Aleti tasimadan ©nce tum hareketli
sabitleyin.

kisimlarini

BAKIM

DIKKAT:

- Muayene ya da bakim yapmadan 6nce aletin kapali ve
figinin ¢ekili oldugundan daima emin olun.

UYARI:

+ En iyi ve en guvenli performans icin bigagin keskin ve
temiz oldugundan her zaman emin olun.

Kesme acisinin ayarlanmasi

Bu aletin ayarlari dikkatli bigimde fabrikada yapilmigtir
ama aktarmadaki dikkatsizlikler ayarlari etkilemis
olabilir. Aletinizin ayarlar dogru degilse asagidakileri
yapin:

1. Gonye acisi

Ddner tablay! sabitleyen sapi gevsetin. Doner tablayi
gOsterge gonye Olcedinde 0° gosterecek sekilde

dondirin. Sapi sikin ve lokma anahtarla kilavuz
kenarligi  sabitleyen altigen civatalan  gevsetin.
(Sek. 51)

Tutamag: tam asag indirin ve durdurucu pimi iterek bu
konumda Kkilitleyin. Bigcak kenarini Gicgen bir cetvel, T
cetveli, vs. kullanarak kilavuz kenarhigin yizine dik
duruma getirin. Sonra kilavuz kenarlik Gistiindeki altigen
civatalari sagdan baglayarak sirayla iyice sikin.
(Sek. 52)

2. Sevagisi

(1) 0" sevacisi
Tutamagi tam asagdi indirin ve durdurucu pimi iterek
bu konumda Kilitleyin. Aletin gerisindeki levyeyi
gevsetin. Doner tablanin sag tarafindaki 0° sev agisi
ayar civatasini bicagi saga devirmek icin saat
yoniunde ik ya da Ug tur dondirin. (Sek. 53)
0° sev acisi ayar civatasini saat yonuniin tersine
dondirerek, bicak kenarini licgen bir cetvel, T
cetveli, vs. kullanarak doner tablanin Ust yuzeyine
dik duruma getirin. (Sek. 54)
Doéner tablanin Ustiindeki gOstergenin  kolun
Ustlindeki sev olceginde 0° gosterdiginden emin
olun. Gosterge 0° godstermiyorsa, gOstergeyi
sabitleyen vidayr gevsetin ve gOstergeyi 0°
gOsterecek sekilde ayarlayin. (Sek. 55)

(2) 45°sevacisi
45° sev acisini ancak 0° sev agisi ayarini yaptiktan
sonra ayarlayin. 45° sev agisini ayarlamak igin,
levyeyi gevsetin ve bigagi tam sola devirin. Koldaki
goOstergenin kolun Ustiindeki sev Olceginde 45°
gosterdiginden emin olun. EJer gosterge 45°
goOstermiyorsa, kolun sol kenarindaki 45° sev agisi
ayarlama civatasini gosterge 45° go6sterinceye
kadar dondirin. (Sek. 56)
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Karbon fircalarin degistirilmesi (Sek. 57 ve 58)
Karbon firgalar diizenli olarak gikarip kontrol edin. Sinir
isaretine kadar yiprandiklar zaman degistirin. Karbon
fircalarin temiz ve yuvalan icinde serbestce kayar
durumda kalmalarini saglayin. Her iki karbon firca ayni
zamanda degistiriimelidir. Sadece birbirinin aynisi olan
fircalar kullanin.

Firga yuvasi kapaklarini g¢ikarmak igin bir tornavida
kullanin.  Asinmis karbon fircalarini digari c¢ikarin,
yerlerine yenilerini gegirin ve firca yuvasi kapaklarini
aclimayacak sekilde takin.

Kullanimdan sonra

« Kullanimdan sonra, bir bez, vb. ile alete yapismis talas
ve tozlan silin. Yumarnda aciklanan “Bigak siperi”
bélimiindeki talimatlar dogrultusunda bicak siperini
temiz tutun. Pasi dnlemek icin kayar kisimlari yaglayin.

Uriiniin EMNIYETLI ve GUVENILIR durumda tutulmasi
icin tum onanmlar, bakim ya da ayarlamalar Makita
Yetkili ya da Fabrika Servis Merkezleri tarafindan, daima
Makita yedek parcalari kullanilarak, yapiimalidir.

AKSESUARLAR

DIKKAT:

« Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu el kitabinda belirtilen
Makita aletiniz ile kullaniimak igin tavsiye edilmektedir.
Herhangi bagka bir aksesuar ya da ek parca
kullaniimasi insanlar icin bir yaralanma riski getirebilir.
Aksesuarlar ya da ek pargalar yalnizca belirtilmig
olan kullanim amaclarina uygun olarak kullanin

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye
duyarsaniz  bulundugunuz yerdeki yetkili
servisine bagvurun.

ihtiyag
Makita

« Celik ve karpit uclu testere bigaklari
« Yardimci plaka

« Mengene tertibati (Yatay mengene)
- Dikey mengene

» Lokma anahtar1 13

« Tutucu takimi

* Tutucu tertibati

* Tutucu ¢ubuk tertibati

« Ayar plakasi

+ Toz torbasi

« Uggen cetvel

« Bicak mahfazasi (Bicak mahfazasi C)
« itme gubugu

« Cetvel tertibati (Bicki kenarhigr)

Giiriiltii ve titresimi
ENGO05-1

Tipik A-agirhkh gurdltt seviyeleri goyledir;

ses basinc seviyesi:  92dB (A)

ses glc seviyesi: 105dB (A)

— Kulak koruyucusu takin. —
Tipik agirlikh karekdk ortalama ivme 2.5 m/sz’den fazla
dedgildir.

AVRUPA KONSEYi — UYGUNLUK BEYANI
ENHO003-1

Butlin sorumlulugu tzerimize alarak, bu Griintin, Avrupa

Konseyi Yonergeleri, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve

98/37/EC, uyarinca, asagidaki standartlagtinimig

belgelerdeki standartlara uygunluguna beyan ederiz:
EN61029, EN55014, EN61000.

98/37/EC direktifi uyarinca asagidaki onaylanmig

kurulustan temin edilen teknik dosyanin yeterlilik

sertifikasi:

Intertek SEMKO AB, Torshamnsgatan 43, Box 1103,

SE-164 22 Kista, Sweden

Yasuhiko Kanzaki CE 2004
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