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TURKGE (orijinal Talimatiar)

Gonye Kesme Makinesi

MLS100

1 ciFT YALTIMLI

KULLANIM KILAVUZU

ONEMLI: Kullanmadan Once Okuyun.



TURKGE (Orijinal Talimatlar)

OZELLIKLER
Model MLS100
Bigak capi 255 mm
Delik capi
Avrupa Ulkeleri disindaki diger tim Ulkeler igin 25,4 mm
Avrupa Ulkeleri igin 30 mm
Capi 255 mm olan bigak ile Maksimum Kesme kapasiteleri (Y x G)
. Sev agisi
Egim agisi -
45° (sola ve saga)
0° 75 mm x 130 mm 75 mm x 90 mm

45° (sola) 48 mm x 120 mm 48 mm x 90 mm
Yiiksiiz hiz (dak ") 4.200
Boyutlar (U x G xY) 610 mm x 485 mm x 515 mm
Net agirlik 14,7 kg
Givenlik sinifi =

« Sirekli yapilan aragtirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler dnceden bildiriimeksizin degistirilebilir.

+ Ozellikler lilkeden (lkeye farkliliklar gésterebilir.
« EPTA Prosedurl 01/2003 uyarinca agirlik

Simgeler END217-3
Makine icin kullanilan simgeler asagida gosterilmistir.
Makineyi kullanmaya baslamadan énce bu simgelerin ne
anlama geldigini 6grenin.

@ ............. Kullanim kilavuzunu okuyun.
@ ............. CIFT YALITIMLI

@f ............. Sigrayan gapaklardan kaynaklanabilecek
yaralanmalari énlemek igin, kesme
islemini bitirdikten sonra bigak tamamen
duruncaya kadar testere kafasini
asagida tutun.

@ ............. Elinizi veya parmaklarinizi bicaga yakin
tutmayin.
@ ............. Giivenliginiz igin, calistirmaya

baslamadan 6nce makine lzerindeki
capaklari, kuglk parcalari vs. temizleyin.

fs\i“; ......... Sola egimli kesimler yaparken daima ALT
B e MESNEDI sol konumuna getirin. Aksi
takdirde, operator ciddi sekilde
yaralanabilir.
WC@} ...... Civatay! gevsetmek igin, saat ydniinde
v cevirin.

Ef ............. Sadece AB llkeleri igin

Elektrikli cihazlari evdeki ¢op kutusuna

atmayiniz!

Kullanilmis elektrikli cihazlari, elektrik ve
elektronikli eski cihazlar hakkindaki 2002/
96/EC Avrupa yonergelerine gore ve bu
yonergeler ulusal hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri olarak toplanmali ve
cevre sartlarina uygun bir sekilde tekrar
degerlendirmeye génderilmelidir.

Amaglanan kullanim ENE004-1
Bu makine ahsap malzemelerin hassas bir sekilde diiz ve
sevli olarak kesilmesi igin dngorulmustir. Uygun testere
bigaklarinin kullaniimasi halinde altiminyum malzemeler
de kesilebilir.

Gii¢ kaynagi ENF002-1
Makine yalnizca lizerindeki etikette belirtilen voltaj
degerlerine sahip gli¢ kaynaklarina baglanmalidir ve
yalnizca tek fazli AC gu¢ kaynagiyla calistiriimalidir.
Avrupa standartlarina uygun olarak ¢ift yalitimhdir ve
topraksiz prizlerle de kullanilabilir.

Giiriilti ENG102-3
EN61029 uyarinca belirlenen tipik A agirlikli giirdilti
seviyesi:

Ses basinci seviyesi (Lyp): 92 dB (A)

Ses glicl seviyesi (Lya): 105 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Koruyucu kulaklik takin.

Titregim ENG238-2
EN61029 uyarinca belirlenen titresim emisyon degeri:

Titresim emisyonu (ay,): 2,5 m/s? veya daha diisiik

Belirsizlik (K): 1,5 m/s?
Belirtilen titresim emisyonu degeri, standart test
yéntemine gore Olgllmistir ve makinenin diger
makinelerle karsilastiriimasi igin kullanilabilir.



Belirtilen titresim emisyonu deg@eri ayrica maruziyetin 6n
degerlendiriimesinde de kullanilabilir.

/\UYARI:

« Elektrikli aletin gergek kullanimi sirasinda ortaya
cikacak titresim emisyonu, aletin kullaniima sekline
bagl olarak belirtilen emisyon degerinden farkl olabilir.

* Gergek kullanim kosullarindaki maruziyeti tahmin
ederek (6rnegin, aletin agilma suresine ek olarak kapali
konuma getirildigi ve rélantide galistigi streler gibi
galisma doénglsiniin tim bilesenlerini dikkate alarak),
kullanicinin korunmasi igin gerekli giivenlik
onlemlerinin alindigindan emin olun.

Yalnizca Avrupa iilkeleri igin
AT Uygunluk Beyani
Makita Corporation, sorumlu lretici firma olarak,
Makita marka makine/makineler ile ilgili su hususlari
beyan eder:
Makinenin Adi:
Gonye Kesme Makinesi
Model Numarasi / Tipi: MLS100
seri Uretimdir ve
Su Avrupa Yonergelerine uygundur:

2006/42/EC
Ve su standartlara veya standartlastiriimis belgelere
uygun olarak Uretilmistir:

EN61029
Teknik dokimanlar asagida bilgileri verilen Avrupa’daki
yetkili temsilcimiz tarafindan saklanmaktadir:

Makita International Europe Ltd.,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Ingiltere

ENH003-12

30 Ocak 2009

e

Tomoyasu Kato
Mudar
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GUVENLIK TALIMATLARI

UYARI! Elektrikli aletleri kullanirken, yangin, elektrik
carpmasi ve yaralanma risklerini en aza indirgemek
icin asagidakiler dahil, tiim temel giivenlik
talimatlarina daima uyulmalidir. Aleti kullanmaya
baslamadan 6nce tiim talimatlari okuyun ve saklayin.

ENAQ01-2

Giivenli calisma igin:

1. Calisma alanini temiz tutun.
Karisik ¢alisma alanlari ve tezgahlari kazalara
davetiye gikarir.

2. Galisma alani ortamini dikkate alin.
Elektrikli aletleri yagmura maruz birakmayin. Elektrikli
aletleri nemli ve islak yerlerde kullanmayin. Calisma
alanini iyi aydinlatin. Elektrikli aletleri, patlama
tehlikesi bulunan ortamlarda kullanmayin.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Elektrik carpmalarina karsi dikkatli olun.

Borular, radyatdrler, ocaklar ve buzdolaplari gibi
topraklanmis ylizeylerle viicut temasindan kaginin.
Cocuklari uzak tutun.

Etrafinizdaki kisilerin alete veya uzatma kablosuna
dokunmasina izin vermeyin. Etrafinizdaki kisileri
galisma alanindan uzak tutun.

Aletleri ortada birakmayin.

Kullanmadiginiz zamanlar aleti kuru ve gocuklarin
erisemeyecegi yiksek veya kilitli bir yerde saklayin.
Aleti zorlamayin.

Alet, ilgili is i¢cin 6ngdrilen hizda kullanildiginda daha
iyi ve daha guvenli galisir.

Dogru aleti kullanin.

Kugik aletleri veya parcalarini, yliksek kapasiteli
aletlerin 6ngoruldigu islerde kullanmayin. Aletleri
dngoérilmedikleri isler icin kullanmayin. Ornegin, daire
testereyi agag govdesi veya kiitlik kesmek igin
kullanmayin.

Ise uygun giyinin.

Bol giysiler, takilar kullanmayin. Bunlar hareketli
pargalara kapilabilir. Disarida galisirken is eldivenleri
ve alti kaymayan ayakkabi giymeniz onerilir. Uzun
saclarin uygun bigimde ortlilerek korunmasi gerekir.
Koruyucu gozliik ve koruyucu kulaklik kullanin.
Calisma bigimi toza neden oluyorsa ayrica toz
maskesi kullanin.

Toz cekme araglari kullanin.

Toz gekme ve toplama imkanlarinin baglanmasi igin
araclar saglanmissa, bunlarin baglanip gerektigi
sekilde kullanilmasini saglayin.

Kordonu kéti kullanmayin.

Aleti tasimak veya fisten gekmek igin asla kabloyu
kullanmayin. Kabloyu isidan, yagdan, keskin
kenarlardan uzak tutun.

Uzerinde calistiginiz pargayi sabitleyin.

Pargayi sabitlemek icin mandal veya mengene
kullanin. Bu elinizi kullanmaktan daha glivenlidir ve
her iki elinizin de aleti kullanmak igin serbest kalmasini
saglar.

Fazla ileriye uzanmaya galismayin.

Her zaman yere saglam basin ve dengenizi koruyun.
Elektrikli aletleri bakimli tutun.

Daha iyi ve daha guvenli bir galisma igin uglari temiz
ve keskin tutun. Yaglama ve aksesuar degistirmeye
iliskin talimatlara uyun. Aletin elektrik kablosunu
duizenli olarak kontrol edin ve hasar gérmusse yetkili
servis tarafindan onarilmasini saglayin. Uzatma
kablolarini diizenli olarak kontrol edin ve hasarliysa
degistirin. Aletin saplarini daima kuru ve temiz tutun,
saplara yag veya gres bulasmasini 6nleyin.

Aleti fisten cekin.

Kullanmadiginiz zamanlarda, bakim yapmak
gerektiginde veya bigak, ug, testere gibi pargalari
degistirmek istediginizde, aletin fisini mutlaka ¢ekin.
Ayar anahtarlarini aletin lizerinden ¢ikarin.

Aleti galistirmadan 6nce Ustlinde ayar anahtari olup
olmadigini daima kontrol edin.

Aletin yanlislikla calismasini dnleyin.

Fisi takiliyken ve parmaginiz agma/kapatma salteri
Uzerindeyken aleti tasimayin. Fisi takarken aletin
kapali oldugundan emin olun.



18. Agik hava igin 6ngoriilen uzatma kablosu kullanin.

20.

21.

22.

Elektrikli aletleri agik havada kullanirken, yalnizca agik
havada kullanilmaya uygun bir uzatma kablosu
kullanin.

. Tedbirli olun.

Ne yaptiginiza dikkat edin. Daima sagduyulu davranin.
Aleti yorgunken kullanmayin.

Hasarli pargalari kontrol edin.

Aleti kullanmaya devam etmeden 6nce, hasar gérmiis
emniyet kilidi veya diger pargalarin olup olmadigini ve
bunlarin gerektigi gibi ¢alisip ¢alismadigini kontrol
edin. Hareketli pargalardaki ayar bozukluklarini,
tutukluklari, kirik parcalari ve aletin isleyisini
etkileyebilecek diger her tiir noktayi kontrol edin.
Hasarli bir emniyet kilidi veya diger bir parca, bu
kilavuzda aksi belirtiimedigi takdirde, yetkili servis
merkezinde tam olarak tamir edilmeli veya
degistirilmelidir. Hasarli agma/kapatma salteri yetkili
servis tarafindan degistirilmelidir. Acma/kapatma
salteri calismayan aleti kullanmayin.

Uyari.

Bu kullanim kilavuzunda veya katalogda 6nerilenlerin
disinda herhangi bir aksesuarin veya parganin
kullanilmasi yaralanmalara yol agabilir.

Aleti yalnizca yetkili servislere tamir ettirin.

Bu elektrikli alet ilgili tm glvenlik dizenlemelerine
uymaktadir. Alet yalnizca yetkili kisilerce, orijinal yedek
parcalari kullanilarak tamir edilmelidir. Aksi takdirde
kullanici ciddi bigimde yaralanabilir.

MAKINE iCIN EK GUVENLIK

KURALLARI

1.
2.

Koruyucu kulaklik kullanin.

Ellerinizi testere bigaginin hareket alanindan
cekin. Yavas da olsa donmeye devam eden
bigcaklara temas etmekten kaginin. Aksi taktirde
ciddi yaralanmalar meydana gelebilir.
Muhafazalar yerine takmadan testereyi
calistirmayiniz. Her kullanimdan 6nce bigak
muhafazasinin uygun sekilde kapanip
kapanmadigini kontrol edin. Bigak muhafazasi
serbest sekilde hareket etmiyor ve hemen
kapanmiyorsa testereyi ¢calistirmayin. Bicak
muhafazasini kesinlikle agik konumdayken
sikistirmayin veya baglamayin.

Higbir iglemi dogrudan elinizle yapmayin. Tim
islemler sirasinda is pargasi mutlaka doéner tablaya ve
kilavuz mesnedine saglam sekilde dayanmalidir. is
pargasini sabitlemek igin kesinlikle ellerinizi
kullanmayin.

Testere bigaginin lizerinden herhangi bir seye
uzanmaya galigsmayin.

is pargasini hareket ettirmeden ya da ayarlar
degistirmeden 6nce makineyi kapatin ve testere
bigaginin durmasini bekleyin.

Bigagi degistirmeden ya da herhangi bir servis
calismasi yapmadan 6nce makinenin figini gekin.
Aleti yanici sivilarin ya da gazlarin bulundugu
ortamlarda kullanmayin.

ENB040-3

10.
1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.
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22.
23.

24.

25.

26.

27.

28.
29.

30.
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Kullanmadan 6nce bicakta gatlak ya da hasar olup
olmadigini kontrol edin. Catlak ya da hasarli olan
bigagi derhal degistirin.

Yalnizca bu makine igin belirtilen flanglari kullanin.
Mile, flanslara (6zellikle de montaj ylizeyine) ve
civataya zarar vermemeye 6zen gosterin. Bu
pargalara verilecek zararlar bigagin kirilmasina yol
acabilir.

Déner tablanin galistirma esnasinda hareket
etmeyecek sekilde, uygun bicimde sabitlendiginden
emin olun.

Guvenliginiz igin ¢alistirmadan énce makine
Uzerindeki kirintilari, kiiglik parcalari vs. temizleyin.
Civileri kesmeyin. Calismaya baslamadan 6nce is
pargasi Uzerinde herhangi bir ¢ivi olup olmadigini
kontrol edin, varsa ¢ikartin.

Salteri agik konuma getirmeden énce saft kilidinin
acildigindan emin olun.

Bigagin el alt noktada doner tablaya temas
etmediginden emin olun.

Aletin tutamaglarini siki bir sekilde kavrayin.
Calistirma ve durdurma iglemleri sirasinda testerenin
hafif bir sekilde yukari agag! hareket edebilecegdini g6z
6nlnde bulundurun.

Bigadin makine galistinimadan 6nce is pargasiyla
temas etmemesine dikkat edin.

Makineyi gergek bir is parcasi lizerinde kullanmadan
once bir siire bos galistirin. Titresim ya da sarsinti
olup olmadigina dikkat edin. Titresimler ve sarsintilar,
bigagin yanhs takildiginin veya uygun sekilde
dengelenmediginin gostergesidir.

Kesme islemine gegmeden énce bigagin tam hizina
ulagmasini bekleyin.

. Anormal bir durum fark ettiginizde makineyi derhal

durdurun.

Tetigi agik konumda kilitlemeye ¢alismayin.

Her zaman, 6zellikle de tekrarlanan ve monoton
islemlerde dikkatli olun. Higbir zaman aliskanliktan
dolay! yanhs bir glivenlik hissine kapilmayin. Bigcaklar
oldukga acimasizdir!

Sadece bu kilavuzda belirtilen aksesuarlari kullanin.
Asindirici kesme carklari gibi uygun olmayan
aksesuarlarin kullaniimasi yaralanmalara neden
olabilir.

Testereyi ahsap, aliiminyum veya benzeri
malzemelerden bagka malzemeleri kesmek igin
kullanmayin.

Kesme iglemi sirasinda gonye kesme makinesini
bir toz toplama cihazina baglayin.

Kesilecek malzemeye uygun testere bicaklari
segin.

Oluk agarken dikkatli olun.

Asinmasi halinde oluklu levhayi yenisi ile
degistirin.

Yiiksek hiz celiginden iiretilmis testere bicaklarini
kullanmayin.

. Galisma sirasinda olusan bazi tozlar kansere,

sakat dogumlara veya liremeyle ilgili bagka

problemlere neden oldugu bilinen kimyasallar

icerir. Bu kimyasallardan bazilari sunlardir;

« kursun bazl boya ile boyanmis malzemelerden
gelen kursun ve



kimyasal olarak iglenmis kerestelerden gelen Yardimci plakanin takilmasi
arsenik ve krom. Maruziyetlerden kaynaklanan 1. Yardimei plaka
riskler, bu tip igleri ne siklikla yaptiginiza bagh 2' Vida

olarak degismektedir. Bu kimyasallara 2 1—\ 3 Taban
maruziyetinizi azaltmak igin: uygun sekilde N ’
havalandiriimisg bir ortamda calisin ve v
mikroskobik partikiillerin tutulmasi igin 6zel 3
olarak tasarlanmig toz maskeleri gibi giivenlik o
aksesuarlari kullanin.
32. Olusan giiriiltilyii azaltmak igin bigagin daima \
keskin ve temiz oldugundan emin olun.
33. Operatoriin makinenin kullaniimasi, ayarlanmasi
ve calistiriimasi konusunda uygun sekilde
egitilmesi gerekmektedir.

—

Makinenin tabaninda bulunan delidi kullanarak yardimci
plakay! takiniz ve vidayi sikarak sabitleyiniz.

34. Dogru sekilde bileylenmis testere bigaklarini Tezgahln montajl
kullanin. Testere bigagi lizerinde belirtilen Makine teslim edildiginde tutamag durdurma pimi ile en alt
maksimum hizi gegmeyin. . konumda kilittenmis durumdadir. Tutamaci hafif sekilde
35. Makine calisirken ve testere kafasi dinlenme asag! cekerek durdurma piminin serbest kalmasini
konumunda degilken kesim alanindan malzeme saglayin, daha sonra durdurma pimini gekerek gikarin.
kinntilarini ve diger pargalan temizlemeye 1. Durdurma pimi
caligmayin. '
LUTFEN BU TALIMATLARI
SAKLAYIN.
INSTALLATION
1. Anahtar
Bu makine, makine tabaninda bulunan civata delikleri
kullanilarak dort civata ile diiz ve saglam bir zemine
sabitlenmelidir. Bu islem makinenin sallanmasini ve
dolayisiyla olasi yaralanmalari 6nleyecektir.
1. Civata
1. Topuz
ISLEVSEL TANIMLAR
/\ DIKKAT:

Makine UGzerinde ayarlama ya da isleyis kontroll
yapmadan 6nce mutlaka makinenin kapali ve figinin
cekili oldugundan emin olun.

Makine teslim edildiginde tutamag durdurma pimi ile en alt
konumda kilittenmis durumdadir. Civatay1 makine ile
birlikte verilen anahtarla gevsetin ve testerenin kafasini
saga dogru yatirin. Civatayi ¢ikartin ve testere kafasini

topuz ile sabitleyin. Blgak muhafazasi

1. Bigak
muhafazasi




Tutamag asagida dogru gekildiginde, bigak muhafazasi
otomatik olarak yukari dogru hareket edecektir. Muhafaza
yay ile gerilmistir, bu nedenle kesme islemi
tamamlandiktan ve tutamag ylikseldikten sonra otomatik
olarak baslangi¢ konumuna déner. BICAK
MUHAFAZASINI VE UZERINDEKI YAYI KESINLIKLE
GIKARMAYIN VE ENGELLEMEYIN.

Kendi glivenliginiz igin bigak muhafazasinin daima iyi
konumda kalmasini sagdlayin. Bigak muhafazasi diizgiin
calismiyorsa derhal diizeltiimelidir. Muhafazanin yayla
tahrik edilen geri donus hareketinin dogru galisip
calismadigini kontrol edin. BICAK MUHAFAZASI VEYA
UZERINDEKI YAY HASAR GORMUS, BOZULMUS YA
DA GIKARTILMISSA MAKINEY| KESINLIKLE
GALISTIRMAYIN. BU SEKILDE KULLANIM GOK
TEHLIKELIDIR VE CIDDI YARALANMALARA NEDEN
OLABILIR.

Bigak muhafazasinin kirlenmesi ya da bigagin
gorilmeyecek sekilde testere talagi ile kaplanmasi
halinde testereyi fisten ¢ekin ve muhafazayi nemli bir bez
ile dikkatli bir sekilde temizleyin. Plastik muhafazayi
temizlerken herhangi bir ¢dziicl ya da petrol bazli
temizleyici kullanmayin. Bigak muhafazasinin kirlenmesi
ya da bigcadin bigak ve/veya is pargasi goriilmeyecek
sekilde testere talasi ile kaplanmasi halinde testereyi
fisten gekin ve muhafazayi nemli bir bez ile dikkatli bir
sekilde temizleyin. Plastik muhafazayi temizlerken
herhangi bir ¢dziicti ya da petrol bazl temizleyici
kullanmayin.

Bigak muhafazasi kirli ve muhafaza arasindan goéris net
degilse, orta kapag: tutan altigen civatayi gevsetmek igin
makine ile birlikte verilen anahtari kullanin. Altigen
civatayi saat yonin(n tersinde gevirerek gevsetin ve
bigak muhafazasini ve orta kapag@i yukar gekin. Bicak
muhafazasinin bu sekilde yerlestiriimesinden sonra
temizleme iglemi tam ve etkili bir sekilde yapilabilir.
Temizleme islemi tamamlandiktan sonra yukarida
belirtilen prosediiru tersten takip edin ve civatayi sikin.
Yayla tutulan bigak muhafazasini ¢cikarmayin.
Muhafazanin zamanla ya da UV isinlarina maruz kalmasi
sonucu renginin atmasi halinde yeni bir muhafaza igin bir
Makita servis merkezi ile temas kurun. MUHAFAZALARI
ENGELLEMEYIN VE GIKARMAYIN.

1. Bigak
muhafazasi

Oluklu levha

1. Oluklu levha

Kesilen is parcasinin ¢ikis tarafinda yirtiimasini minimum
seviyeye dustrmek i¢in bu makine ile birlikte doner tabla
Uzerine takilmig bir olukla levha verilir. Oluklu levhanin
olugunun fabrikada agimlamamis olmasi durumunda,
makineyi bir is pargasi Gzerinde kullanmadan énce bu
olugu agmaniz gerekmektedir. Makineyi agik konuma
getirin ve oluklu levha tizerinde bir oluk agmak icin bicagi
hafif sekilde indirin.

Maksimum kesme kapasitesinin
korunmasi

Bu makine 255 mm'’lik bir testere bicagi ile maksimum
kesme kapasitesinin elde edilmesini saglayacak sekilde
fabrikada ayarlanmistir.

Yeni bir bigak takarken mutlaka bigagin alt sinir
konumunu kontrol edin ve gerekiyorsa asagida belirtildigi
sekilde ayarlayin:

ik olarak makineyi fisten gekin. Tutamaci tamamen
indirin. Bicagin cevresi, kilavuz mesnedinin 6n yuzi ile
doner tablanin st ylizeyinin kesistigi noktada déner
tablanin st ylGzeyinin bir miktar altinda kalana kadar
anahtari kullanarak ayarlama civatasini déndurin.

1. Ayar civatasi

Makineyi fisten gektikten sonra tutamaci tim islem
boyunca asagiya bakacak sekilde tutarak bigag elinizle
dénddirin ve bu islem sirasinda bigcagin alt tezgahin
herhangi bir pargasina temas etmediginden emin olun.
Gerekli olmasi halinde yeniden ince ayar yapin.

1. Doner tablanin
1 2 x Ust ylzeyi
130mm .

2. Bigagin gevresi
3. Kilavuz mesnedi

/\ DIKKAT:
« Yeni bir bigak taktiktan sonra tutamag tamamen
indirildiginde bigagdin alt tezgahin herhangi bir



pargasina temas etmediginden emin olun. Bu islemler
sirasinda mutlaka makineyi fisten gekin.

Sev agisinin ayarlanmasi

1. Kilitteme kolu
2. Kavrama

Saat yonuniin tersine gevirerek kavramayi gevsetin.

Kilitteme kolunu asagi dogru bastirarak déner tablayi

dondiiriin. Kavramayi, gostergenin gonye skalasi

Uzerinde istenen aglyi isaret ettigi konuma getirdikten

sonra kavramay! saat yéniinde dondurerek iyice sikin.

/\ DIKKAT:

« Doner tablayi gevirirken tutamacin tamamen
kaldirildigindan emin olun.

« Gonye acisini degistirdikten sonra mutlaka kavramay!
iyice sikarak déner tablayi sabitleyin.

Egim agisinin ayarlanmasi

1. Topuz

1. lbre

Egim agisini ayarlamak icin makinenin arka kisminda
bulunan topuzu saat yéniiniin tersine gevirerek gevsetin.
Testere bigagini yatirmak icin gésterge, egim skalasi
Uzerinde istenen aclyi isaret edene kadar tutamaci sola
dogru ittirin.

Daha sonra kolu sabitlemek igin topuzu saat yoniinde
gevirerek iyice sikin.

/\ DIKKAT:

« Testere bigagini yatirirken tutamacin tamamen
kaldirildigindan emin olun.

« Egim agisini degistirdikten sonra mutlaka topuzu saat
yonune cevirerek kolu sabitleyin.

Acg¢mal/kapatma

/\ DIKKAT:

« Makineyi fise takmadan 6nce, tetigin kusursuz calisip
calismadigini ve birakildiginda “OFF” (kapali)
konumuna déniip dénmedigini mutlaka kontrol edin.

Avrupa ulkeleri igin

1. Kol
2. Tetik

Makineyi calistirmak igin kilitteme kolunu saga dogru
bastirin ve daha sonra tetigi gekin. Makineyi durdurmak
icin tetigi birakin.

Avrupa lilkeleri digindaki diger tiim llkeler icin
1. Tetik

Makineyi galistirmak igin sadece tetige basmaniz
yeterlidir. Makineyi durdurmak igin tetigi birakin.

/\UYARI:

+ Tetik tam olarak galismiyorsa makineyi KESINLIKLE
kullanmayin. Tetigi tam olarak ¢alismayan makineler
OLDUKGA TEHLIKELIDIR ve galigtirimadan énce
mutlaka onariimalidir.

KURULUM

/\ DIKKAT:

« Makine Uzerinde herhangi bir islem yapmadan 6nce
mutlaka makinenin kapal ve figinin gekili oldugundan
emin olun.

Testere bigagini takma / sbkme

/\ DIKKAT:

« Bicagi takma veya s6kme islemine baslamadan 6nce,
mutlaka makinenin kapali ve figinin gekili oldugundan
emin olun.

« Bigagdi takmak veya sdkmek icin sadece Makita lokma
anahtarini kullanin. Aksi taktirde altigen civata asir ya
da yetersiz sikilabilir. Bu da yaralanmalara neden
olabilir.

Bigagi takarken ya da s6kerken, tutamaci yiiksek

konumda tutunuz.



1. Anahtar
2. Orta kapak

Bigagi ¢ikartirken, orta kapagi tutan altigen civatayi
gevsetmek icin anahtar ile saat yoninin tersine
doéndirin. Bigak muhafazasini ve orta kapagi kaldirin.
1. Altigen civata

Mili kilitlemek icin saft kilidine basin ve bir anahtar ile
altigen civatayi saat yonlinde gevirerek gevsetin. Altigen
civatayi, distaki flangi ve bigagi cikarin.

1. Altigen civata
2. Anahtar

Bigagi takmak i¢in mil (izerine dikkatli bir sekilde monte
edin ve bigagin yuzeyi Gzerinde bulunan ok ile bigak
muhafazasi lUzerinde bulunan okun ayni yénde olduguna
dikkat edin. Distaki flangi ve altigen civatay takin ve daha
sonra saft kilidine basil tutarak anahtar ile altigen civatayi
(sol tarafta) saat yonunun tersine cevirerek iyice sikin.

1. Bigak kutusu

2. Ok

3. Ok

4. Testere bicagi

Mil

Flans

Testere bigagi
Flans

Altigen civata
Halka

oA wN=

/\ DIKKAT:

« Dis capi 25,4 mm ya da 30 mm olan bir halka fabrikada
mil Uzerine takilmaktadir. Bigagin mil Gzerine monte
edilmesinden 6nce mutlaka kullanmay! planladiginiz
bigagin mil deligine uygun halkanin mil Gizerine
takildigindan emin olun.

Distaki flansi ve altigen civatayi takin ve daha sonra saft

kilidine basili tutarak anahtar ile altigen civatay! (sol

tarafta) saat yonuiniin tersine gevirerek iyice sikin.

Bicak muhafazasini ve orta kapagi tekrar baslangic

konumuna getirin. Daha sonra orta kapagi sabitlemek igin

altigen civatayi saat yoniinde sikin. Bigak muhafazasinin
uygun sekilde hareket ettiginden emin olmak igin tutamaci
asagi dogru cekin. Kesme isleminden 6nce saft kilidinin

mili serbest biraktigindan emin olun.

Toz torbasi

1. Toz torbasi

1. Sikistirici

Toz torbasi kullanimi kesme islemlerinin daha temiz ve
toz toplama isleminin daha kolay uygulanmasini
saglamaktadir. Toz torbasini toz noziiline takin.

Toz torbasi yaklasik olarak yarisina kadar doldugunda toz
torbasini ¢ikarin ve sikistiricly! cekerek gikarin. Toz
torbasini bosaltin ve torbanin i¢ kismina yapisan ve toz
toplama isleminin verimini dusurebilecek tozlarin da
atilmasi igin torbaya hafifce vurun.

NOT:
Testerenize bir Makita elektrikli toz emici takmaniz halinde
daha verimli ve daha temiz bir sekilde ¢alisabilirsiniz.

is parcasinin sabitlenmesi

/\UYARI:

« Is pargasinin mengene ile uygun ve saglam bir sekilde
sabitlenmesi oldukga énemlidir. Aksi taktirde makine
arizalanabilir ve/veya is pargasi zarar gorebilir.
YARALANMALAR DA MEYDANA GELEBILIR. Ayrica
kesme islemlerinden sonra bigak tam olarak durana
kadar bigagi KESINLIKLE kaldirmayin.

/\ DIKKAT:
« Uzun bir is parcasini keserken, doner tablanin en Ust
ylizeyi ile ayni hizada olan destekler kullanin. Is



pargasini sabitlemek icin sadece diisey mengeneye
velveya yatay mengeneye glivenmeyin.

+ Ince malzemeler biikiilebilir. Bigagin kirimasini ve
olasi GERI TEPMELERI énlemek igin is pargasini tiim
uzunlugu boyunca destekleyin.

1. Destek
1 2 2. Doner tabla
| -
i —

Disey mengene

Mengene topuzu
Vida
Mengene kolu

hON=

Diisey mengene, kilavuz mesnedinin sol ya da sad
tarafinda olmak tizere iki konumda da takilabilir. Mengene
¢ubugunu kilavuz mesnedindeki delige sokun ve
mengene ¢ubugunu sabitlemek igin vidayi sikin.

Mengene kolunu galisma pargasinin kalinligina ve sekline
gore yerlestirin ve vidayi sikarak mengene kolunu
sabitleyin. Tutamag asagiya dogru cekildiginde makinenin
herhangi bir pargasinin mengeneye temas etmediginden
emin olun. Herhangi bir parganin mengeneye temas
etmesi halinde mengenenin yerini degistirin.

Is pargasinin diiz kismini kilavuz mengenesine ve déner
tablaya dayayin. Is pargasini istenen kesme konumuna
yerlestirin ve mengene topuzunu sikarak saglam sekilde
sabitleyin.

/\ DIKKAT:

« Tum islemler sirasinda is pargasi mutlaka déner

tablaya ve kilavuz mesnedine sagdlam sekilde
dayanmalidir.

Mengene gubugu

KULLANIM

/\ DIKKAT:

« Makineyi galistirmaya baslamadan 6nce durdurma
pimini cekerek tutamaci en alt konumdan serbest
birakin.

« Bigagin makine calistirimadan énce is pargasiyla vs.
temas etmemesine dikkat edin.

« Kesme iglemi sirasinda tutamaca asiri basing
uygulamayin. Asiri kuvvet motorun asiri yiiklenmesine
ve/veya kesme veriminin dlismesine neden olabilir.
Diizgiin bir kesme performansi elde etmek ve bigak
hizinda énemli bir distse neden olmamak igin
tutamaci gerektigi kadar kuvvet uygulayarak itin.

+ Kesme islemini gergeklestirmek igin tutamaca hafifce
bastirin. Tutamacin blyuk bir kuvvetle bastiriimasi ya
da yanal kuvvetin uygulanmasi halinde bigak titreyecek
ve is pargasi Uzerinde bir iz (testere izi) kalacaktir; bu
da kesimin hassasiyetini dusurecektir.

1. Baskili kesim

1. Disey mengene

Is pargasini mengene ile sabitleyin. Bigaga higbir
sekilde temas etmeden makineyi agik konuma getirin
ve seviyesini dislirmeden bigak tam hiza ulasana
kadar bekleyin. Daha sonra is parcasini kesmek igin
tutamaci en alt noktaya yavasga indirin. Kesme islemi
tamamlandiginda makineyi kapatin ve bigagi tekrar en
st konuma getirmeden 6nce BICAK TAMAMEN
DURANA KADAR BEKLEYIN.

2. Sevli kesim
Yukarida verilen “Sev agisinin ayarlanmasi” baslkli
bélime bakin.

3. Egimli kesim



Topuzu gevsetin ve egim agisini ayarlamak igin
testere bigagini yatirin (Yukarida verilen “Egim
acgisinin ayarlanmasi” baslikli bélime bakin). Segilen
egim agisinin glvenli bir sekilde sabitlenmesi igin
topuzun tekrar iyice sikildigindan emin olun. is
pargasini bir mengene ile sabitleyin. Bigaga higbir
sekilde temas etmeden makineyi agik konuma getirin
ve bigak tam hiza ulasana kadar bekleyin. Daha sonra
bigaga paralel bir kuvvet uygulayarak tutamaci
yavasca en alt konuma indirin. Kesme iglemi
tamamlandiginda makineyi kapatin ve bigagi tekrar en
Ust konuma getirmeden 6nce BICAK TAMAMEN
DURANA KADAR BEKLEYIN.

/\ DIKKAT:

Egimli bir kesme islemi sirasinda bigagin egim
yoniinde, asagi dogru hareket ettiginden emin olun.
Ellerinizi testere bigaginin hareket alanindan cekin.
Egimli bir kesme islemi sirasinda, kesilen bir parganin
bigagin yan kismina sikistigi durumlar ortaya ¢ikabilir.
Bigak dénerken bigagdin kaldiriimasi halinde bu parga
bicaga takilabilir ve parcaciklar firlayarak tehlikeli bir
durumun ortaya ¢ikmasina neden olabilir. Bigak
MUTLAKA tam olarak durduktan sonra kaldiriimalidir.
Tutamaci asag! dogru bastirirken bigaga paralel bir
kuvvet uygulayin. Kesme iglemi sirasinda uygulanan
basincin bicaga paralel olmamasi halinde bigak agisi
kayabilir ve kesim hassasiyeti zarar gorebilir.

Aliminyum ekstriizyonlarin sabitlenmesi sirasinda
aliminyumun deforme olmasini engellemek icin
sekilde gosterildigi gibi ara bloklari ya da artik pargalar
kullanin. Aliminyum ekstriizyon kesimi sirasinda
aliminyum malzemenin bigak tzerinde birikmesini
engellemek igin bir kesme yagi kullanin.

/\ DIKKAT:

6.

Kesinlikle kalin veya yuvarlak aliminyum
ekstriizyonlari kesmeye ¢alismayin. Kalin aliminyum
ekstrlizyonlar ¢alisma sirasinda gevseyebilir, buna
karsihk yuvarlak aliminyum ekstriizyonlar ise bu
makine ile saglam sekilde sabitlenemez.

Ahsap destek

Ahsap destek kullaniimasi, is pargalarinin kiymiksiz
bir sekilde kesilmesine yardimci olur. Kilavuz mesnedi
Uzerindeki delikleri kullanarak kilavuz mesnedine bir
ahsap destek takin. Asagidaki sekilde kullaniimasi
Onerilen bir ahsap destegin boyutlari verilmistir.

10 mm Uzeri 460 mm uzeri
Il
DM ! MM
AN U 25 mm
1 1

100 mm 115 mm 115 mm100 mm

1. Delik

/\ DIKKAT:

Ahsap destek ile ayni kalinliga sahip, diiz tahtalar
kullanin.

Ahsap destegi vida kullanarak kilavuz mesnedine
takin. Vidalar, vida baslari ahsap destek yiizeyinin
altinda kalacak sekilde takilmalidir.

Ahsap destek takildiktan sonra doner tablayi tutamaci

4. Gonye kesim asaglya cekerek dondirmeyin. Aksi taktirde bigak ve/
Gonye kesim, bir is pargasi tizerinde ayni anda hem veya ahsap destek zarar gorebilir.
egim agisinin hem de sev agisinin elde edildigi bir * Maksimum kesme genisligi, ahsap destegin
islemdir. Gonye kesim tabloda gosterilen agilarda genigliginden daha kisa olacaktir.
gergeklestirilebilir. 7. Siirekli ayni uzunlukta gergeklestirilen kesimler
Egim acisi Sev agisl 1. Ayar plakasi
— 2. Vida
45° Sol ve Sag 0 - 45° 3. Tutucu
Gonye kesim islemleri igin “Baskili kesim”, “Sevli
kesim” ve “Egimli kesim” baslikli bolimlerde verilen
aciklamalara bakin.
5. Aliminyum ekstriizyon kesimi
1. Mengene
2. Arablogu
3. Kilavuz mesnedi Stokta bulunan ve uzunlugu 240 mm ile 380 mm
4. Aliminyum arasinda degisen birkag pargayi ayni uzunlukta
ekstriizyon keserken ayar plakasinin (istege bagli bir aksesuar)
5. Arablogu kullaniimasi, kesme islemlerinin daha verimli bir
sekilde gergeklestiriimesini saglayacaktir. Ayar
plakasini yuvaya (istege bagl bir aksesuar) sekilde
gosterildigi gibi takin. Is pargasi iizerindeki kesim

gizgisini, oluklu levha Gizerindeki olugun sol ya da sag
tarafi ile ayni hizaya getirin ve is pargasini hareket




etmeyecek sekilde tuttuktan sonra ayar plakasini, is
pargasinin ucu ile ayni hizaya gelecek sekilde hareket
ettirin. Daha sonra vidalar sikarak ayar plakasini
sabitleyin. Ayar plakasini gikarmak igin vidayi gevsetin
ve ayar plakasini déndirerek ¢ikartin.

Makinenin taginmasi

1. Durdurma pimi

Makinenin fisinin gekili oldugundan emin olun. Bigagi
0°'lik egim agisinda ve doner tablayi sol sev agisinda tam
olarak sabitleyin. Tutamaci en alt konuma kadar ¢ekin ve
durdurma pimini iterek tutamaci bu konumda kilitleyin.
Makineyi sekilde gosterildigi gibi kaldirma sapindan
tutarak tasiyin. Yuvalari, toz torbasini vs. ¢ikartirsaniz,
makineyi daha rahat tasiyabilirsiniz.

/\ DIKKAT:

« Makineyi tagsimaya baslamadan 6nce mutlaka tim
hareketli pargalarini sabitleyin.

* Durdurma pimi sadece tagima ve depolama sirasinda
kullaniimak tizere tasarlanmistir; kesme islemleri
sirasinda mutlaka ¢ikartiimalidir.

BAKIM

/\ DIKKAT:

« Makine uzerinde kontrol veya bakim iglemlerine
baslamadan 6nce mutlaka makinenin kapali ve fisinin
cekili oldugundan emin olun.

« Kesinlikle gazolin, benzin, tiner, alkol veya benzeri bir
madde kullanmayin. Aksi takdirde renk bozulmasi,
deformasyon veya catlaklar meydana gelebilir.

/\UYARI:

« Eniyi ve en guvenli kesim performansinin elde
edilmesi i¢in bicagin her zaman bileyli ve temiz
oldugundan emin olun.

Kesim agisinin ayarlanmasi

Bu makine fabrikada dikkatli bir sekilde ayarlanmakta ve
hizalanmaktadir, ancak tagima isleminin uygun
yapilmamasi hizalamanin bozulmasina neden olabilir.
Makinenin uygun sekilde hizalanmamig olmasi
durumunda asagidaki adimlari uygulayin.

1. Sev agisi

1. Altigen civatalar
2. Altigen civatalar

Déner tablayi tutan kavramayi gevsetin. Gosterge,
gonye skalasi tGzerinde 0°’yi gdsterecek sekilde doner
tablay! déndirin. Kavramayi sikin ve bir anahtar
kullanarak kilavuz mesnedini tutan altigen civatalari
gevsetin. Gostergenin gonye skalasi tizerinde 0°yi
g6stermemesi durumunda, géstergeyi tutan vidayi
gevsetin ve gostergeyi, gonye skalasi Gizerinde 0°yi
gosterene kadar hareket ettirin ve bu konumda
sabitleyin.

Tutamaci en alt konuma kadar ¢ekin ve durdurma
pimini iterek tutamaci bu konumda kilitleyin. Bir génye
kullanarak bigagdin kenari ile kilavuz mesnedinin
ylzUnu aralarinda 90° olacak sekilde yerlestirin. Daha
sonra sag taraftan baslayarak kilavuz mesnedi
Gzerindeki altigen civatalari iyice sikin.

1. Uggen génye

2. Egim agisi
(1) 0° egim agisi

1. 0° ayar civatasi

Tutamaci en alt konuma kadar c¢ekin ve durdurma
pimini iterek tutamaci bu konumda kilitleyin.
Makinenin arka kisminda bulunan topuzu gevsetin.
Bigcagi saga yatirmak icin altigen civatayi gevsetin ve
doner tablanin sag tarafinda bulunan 0° egim agisi
ayar civatasini birka¢ defa saat yoniinde déndurin.
0° egdim agisI ayar civatasini saat yonunun tersinde
doéndurerek bigagin kenarini, kilavuz mesnedinin ylizu
ile aralarindaki agi 90° olacak sekilde dikkatlice
ayarlayin. Daha sonra 0° egim agisi ayar civatasini
sabitlemek i¢gin altigen somunu sikin ve topuzu iyice
sikin.

Kol Gizerinde bulunan gdstergenin edim skalasinda
0°'yi gosterdiginden emin olun. Géstergenin egim

1



skalasi Uizerinde 0°’yi gdstermemesi durumunda,
gostergeyi tutan vidayi gevsetin ve gostergeyi, egim
skalasi Gizerinde 0°'yi gosterene kadar hareket ettirin
ve bu konumda sabitleyin.

1. Uggen génye
1 r 2. Testere bigagi

3. Déner tablanin
2 Ust yizeyi

1. lbre

1. 45° e@im acisi
ayar civatasi
2. lbre

45° egim agisini mutlaka 0° egim agisi ayarini
yaptiktan sonra ayarlayin. Sola 45° egim acisini
ayarlamak igin topuzu gevsetin ve bigagi sonuna
kadar sola yatirin. Kol tizerinde bulunan géstergenin
kol Uzerindeki e§im skalasinda 45°'yi gésterdiginden
emin olun. Gostergenin 45°’yi géstermemesi halinde,
kolun sol tarafinda bulunan 45° egim acisi ayar
civatasini gosterge 45°’yi gosterene kadar déndurin.

Karbon firgalarin degistirilmesi

R

Karbon firgalari diizenli olarak ve kontrol edin.

Uzunlamasina 3 mm asinan karbon firgalarini degistirin.

Karbon firgalarin yuvalar icerisinde serbest sekilde

hareket etmesini saglamak igin firgalari temiz tutun. Her

iki karbon firca ayni anda degistirilmelidir. Mutlaka ayni tip

karbon firgalar kullanin.

Bir tornavida kullanarak firga yuvasi kapaklarini gikartin.

Asinmis karbon firgalari ¢ikarin ve yenilerini taktiktan

sonra firga yuvasi kapaklarini tekrar takin.

1. Firga yuvasi
kapagi

2. Tornavida

Kullanim sonrasi

* Her kullanim sonrasinda makineye yapisan talaslari ve
tozu bir bez pargasi ile temizleyin. Bigak muhafazasini
yukarida verilen “Bicak muhafazasi” bagslkli bélimde
belirtilen talimatlara uygun olarak temiz tutun.
Paslanmayi énlemek icin hareketli pargalari makine
yagi ile yaglayin.

Uriiniin EMNIYETLI ve GUVENILIR durumda tutulmasi

icin tim onarimlar, bakim ya da ayarlamalar Makita yetkili

servisleri ya da fabrika servis merkezleri tarafindan,

Makita yedek parcalari kullanilarak yapiimalidir.

Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

JM2308A029
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www.makita.com



